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BiZ OYAK MADEN METALURJIi GRUBUYUZ

Urettigimiz celik ile, hayatin her alaninda, giiniin her aninda yaninizdayiz.

Celigin dontstigu yeni Urdnler ile; daha konforlu ve glvenli bir yasamin
kurulmasina katki sagladigimizi gérmenin mutlulugunu yasiyor,
dogayla saygil Uretim anlayisi ile ilk gunku heyecanla galislyoruz.

eRngin Eregli Demir ve Celik Fabrikalan T.A.S.

Tirkiye'nin en blylk entegre yassi celik Ureticisi olan Erdemir, 1965 yilinda Uretime basladi. Ulke sanayisinin ihtiyaclan
dogrultusunda yatinmlanni arallksiz strdUren Sirket, yaklasik 4 milyon ton ham celik ve yaklasik 5 milyon ton nihai Urin
kapasitesine ulasti. Erdemir, Karadeniz Eredli'de kurulu tesislerinde, uluslararasi kalite standartlarnda sicak ve soduk
haddelenmis yassi celik, levha, kalay, krom ve galvaniz kaplamall sac Uretiyor. Sirket; otomotiv, beyaz esya, boru profil,
haddecilik, genel imalat, elektrik elektronik, makine, eneriji, 1sI gerecleri, gemi insa, savunma, ambalaj gibi pek ¢ok sektdre
temel girdi sagliyor. Turkiye'deki tek levha Ureticisi olan Erdemir, ayni zamanda Turk gelik sektériindeki T.C. Sanayi ve Teknoloji
Bakanlidi onayli ik Ar-Ge Merkezi'nin ve Turkiye’nin Karadeniz bolgesindeki en biyUk limanlanndan birinin de sahibi konumunda
bulunuyor.

OYAK MADEN METALURJiI GRUBU _
Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. No: 6 Bati Atasehir Istanbul

Tel :0216578 80 00
Faks :02164694810
web : oyakmadenmetalurji.com.tr | grupiletisim@erdemir.com.tr

EREGLi DEMIR VE CELIK FABRIKALARI T.A.S.

Adres :Uzunkum Caddesi No: 7 67330 Kdz. Eregdli Zonguldak
Tel : 0372 323 25 00

Faks :03723331500

e-posta: erdemir.com.tr | iletisim@erdemir.com.tr

PAZARLAMA VE SATIS KOORDINATORLUGU
Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. No: 6 Bati Atasehir Istanbul
Tel :0216578 82 00

Fax :0216578 82 01

e-posta: erdemir.sales@erdemir.com.tr

web : www.erdemironline.com
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1970 yilinda Hatay’in iskenderun ilcesinde kurulan isdemir, Tirkiye’nin en blylk sivi gelik kapasitesine sahip entegre
demir ve gelik fabrikasidir. Ulkenin kurulug tarihi itibanyla Uglinct, uzun Grlin Gretim kapasitesine gdre en bilyiik entegre
demir celik fabrikasi olan isdemir, yassi Urlin Uretimine gecilmesi sartiyla 2002 yilinda Erdemir’e devredildi. Tiirkiye’nin
hem uzun hem de yassi Uriin Uretebilen tek entegre celik tesisi olma niteligi tasiyan isdemir, bugiin yaklasik 5,8 milyon
ton/yil sivi celik, 3,5 milyon ton/yil yassi Grin, 0,6 milyon ton/ yil kangal ve 2,5 milyon ton/yil kituk nihai Grtin Gretim
kapasitesine sahip bulunuyor.

Adres : Kargi Mahalle Sehit Ylzbagi Ali Oguz Bulvan No:1 Payas Hatay
Tel : 0326 758 40 40

Faks :0 3267585351 - 758 38 38

e-posta : info@isdemir.com.tr

web : www.isdemir.com.tr
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Erdemir Celik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S. (Ersem), Ekim 2001’de Gebze’de kuruldu ve 2002’de yillik 150 bin ton
kapasiteli soguk dilme ve 100 bin ton kapasiteli soguk boy kesme hatti ile faaliyete basladi. Sirket, otomotiv ve beyaz esya
sektdrlerinin yani sira genel makine ve imalat, 1sI sanayi, elektrik elektronik gibi sanayinin ¢esitli kollarnda faaliyet gdsteren
firmalara yUksek standartlarda celik servis merkezi hizmeti sunuyor. Ersem, musterilerinin anlik taleplerini hizla karsiliyor,
Urdnleri istenilen kalite ve ebatlarda, zamaninda ve talep edilen yere sevk ediyor, stoklarn yonetiyor, dar toleranslarda Uretim,
kUcUk partiler halinde teslimat gibi beklentilere cevap veriyor. Toplam 1 milyon 950 bin ton diime ve boy kesme kapasitesi
ile TUrkiye’'nin en biyik celik servis merkezi olan Ersem’in, Gebze, Karadeniz Eregli, iskenderun ve Manisa olmak (izere 4

Uretim tesisi bulunuyor.

GEBZE

Adres : Gebze Organize Sanayi Bolgesi
700.Sok. No.724 Gebze / Kocaeli

Tel : 026267927 27

Faks :026267927 97

e-posta : info@ersem.com.tr

web T www.ersem.com.tr

ISKENDERUN

Adres : Iskenderun Demir Celik A.S. (Hadde
Uriinleri Deposu 281) Sehit Yzb. Al
Oguz Bulvarn No:1 Payas HATAY

Tel : 0326 758 51 12

Faks :03267585813

EREGLI

Adres : Eregli Demir Celik Fabrikalan T.A.S.
Uzunkum No:7 Gulli¢ Kapi Yani.
Karadeniz Eregli Zonguldak

Tel : 0372329 84 27

Faks :03723180255

MANISA

Adres : Manisa Organize Sanayi Bolgesi
Hasan Turek Bulvan No.16 Manisa

Tel :0236214 06 04

Faks :0236214 06 04



C>

e . - . _ Erdemir Erdemir Mihendislik Yonetim ve Danigmanlik Hizmetleri A.S.
emaoen ) - Erdemir Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S. Miihendislik

1938 yilinda Sivas’in Divrigi iigesinde cevher retimine baslayan ve 1940’tan itibaren Demir Madenleri isletmesi olarak faaliyetini Erdemir MUhendislik; Grup sirketlerinin karlilik, Griin cesitliligi, verimlilik ve kalite hedeflerin ulasmalarini saglamak amaciyla,
stirdtiren Erdemir Maden, 2004 yilinda Grup biinyesine biinyesine katildi. Erdemir Maden, sahip oldugu 9 demir cevheri ve yatinmlarinda planlamadan uygulamaya kadar genis bir yelpazede muhendislik ve proje yonetimi hizmetleri sunuyor.
1 manganez sahasiyla Turkiye’nin demir cevheri gereksiniminin %12’'sini karsiliyor ve demir cevheri Uretiminin %32’sini
gerceklestiriyor.
Erdemir Maden, TtlJrk|ye demir celik se.l‘dor.unun |ht|3./aC|lna cevap vgren tek pglet tesisine sahlp.olma 6zelligini tasiyor. 1 5 mllyon ERDEMIR MUHENDISLIK YONETIM VE
ton pelet ve 750 bin ton parga cevher Uretim kapasitesi bulunan Sirket, peletin yani sira hematit parga ve toz cevher de Uretiyor. DANISMANLIK HiZMETLERI AS
Adres : Barbaros Mah. Ardig Sok.
Adres : Curek Yolu 5. Km Divrigi / Sivas No: 6 PK: 34746
Tel : 0346 419 11 21 (5 hat) Atagehir /Istanbul
Faks :0346419 1150 Tel ~ :021657880 00

e-posta: iletisim@erdemirmaden.com.tr Faks :021646948 30 .
b . e-posta: erdemirmuhendislik@erdemir.com.tr
we : www.erdemirmaden.com.tr web : muhendislikerdemir.com.tr
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Romanya’nin Targoviste kentinde kurulmus olan Erdemir Romanya, 2002 yilinda Gruba katildi. Erdemir Romanya; motor,

transformator ve jeneratdr sanayisinin ana girdilerinden silisli yassi celik Uretimi yapiyor. Elektrik celiklerinde Avrupa’da
onemli bir konumda bulunan Erdemir Romanya’nin Gretiminin %20’si Romanya i¢ pazarinda kullanilirken, %80’i basta
Avrupa Ulkeleri olmak Uzere gesitli Ulkelere ihrag ediliyor.

Adres : 18,Soseaua Gaesti, Targoviste,
130087 Dambovita Romanla

Tel : 00 40 245 60 71 00

Faks : 00 40 245 60 60 70

web : www.erdemir.ro

Erdemir Asia Pacific Pte. Ltd.

%100 Erdemir istiraki olarak 2014 yilinda Singapur’da kurulan sirket, o tarihten bu yana Grubun Uzak Dogu’daki ticari
faaliyetlerini yarutayor.

Adres : 10 Science Park Road #03-11
The Alpha Singapore 117684

Tel : 006568830057-59

Faks : 03267585351-7583838

e-posta: info@isdemir.com.tr

web : isdemir.com.tr

Isdemir Linde Gaz Ortakligi A.S.

Isdemir’in, ilave endUistriyel gaz ihtiyacini karsilamak ve mevcut endUstriyel gaz sisteminin maliyetlerini azaltmak hedefi
dogrultusunda, Linde Gaz Turkiye ile %50-%50 ortaklik oranlanyla Isdemir Linde Gaz Ortakligi Anonim Sirketi kuruldu.
Sirket, Aralik 2016 tarihi itibanyla faaliyetlerine basladi.

Adres : Karsi Mahalle Sehit Yuzbasgi Ali Oguz
Bulvan No:1 Payas / Hatay

Tel : 0326 758 41 00

Faks : 0 326 758 3991

Erdemir Enerji Uretim A.S

Erdemir’in %100 sermayesiyle, yenilenebilir enerji tretimi amaciyla kuruldu. Grubun Erdemir Enerji'ye verdigi destek ile
yenilenebilir enerji projeleri dncelikli olmak Uzere potansiyel eneriji firsatlanni dederlendirerek degder yaratma hedefleniyor.

Adres : Barbaros Mahallesi Ardi¢ Sokak No: 6 Bati Atasehir 34746
Istanbul TURKEY

Tel : +90 0216 578 80 00

Faks : +90 0216 469 48 07

web : erdemirenerji.com.tr
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Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

¢ Katalogta bulunmayan diger ebatlar icin, Iitfen ilgili satis birimine basvurunuz.
¢ Celik kaliteleri ve Urlnlerimizin teknik spesifikasyonlan hakkinda daha fazla bilgi almak icin lGtfen ilgili
satig birimine bagvurunuz.

Kimyasal Elementler i¢in
Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Sembol Element
C Karbon
Mn Mangan
P Fosfor
S Kukurt
Si Silisyum
Al Altiminyum
Cu Bakir
N Azot
(0] Oksijen
H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
V Vanadyum
Cr Krom
Ni Nikel
Mo Molibden
Nb Niyobyum (Kolombiyum)
B Bor
Sn Kalay
Fe Demir
Zn Cinko
Pb Kursun
As Arsenik
w Volfram (Tungsten)
Zr Zirkonyum

Sembol Anlam
Re Akma mukavemeti
Rm Cekme mukavemeti
Rpo.2 %0,2 uzamadaki akma mukavemeti
Rpos %0,5 uzamadaki akma mukavemeti
BH, Isitmadan sonra akma
mukavemetindeki artis miktari
A Uzama (%)
As Uzama (L, = 5.65x1/S,)
Aso Uzama (L, = 50 mm)
Aso Uzama (L, = 80 mm)
A1oo Uzama (L, = 100 mm)
Azoo Uzama (L, = 200 mm)
So Test cubugunun kesit alani (mm?2)
Lo Test gubugunun ilk dl¢l uzunlugu
d Nominal kalinlk (mm)
t Ton
r Kalici uzama orani
n Uzama sertlesmesi Ussi
Ra Ylzey pirizIGgi (um)
Darbe Darbe testi
KV, Darbe eneriisi, joule (J)
Sic. Test sicakhigi (C)
Katlama Katlama testi
kmy Katlama mandrel yarigapi
kmg¢ Katlama mandrel ¢capi
en. Enine test gubugu
boy. Boyuna test gcubugu
HRB Rockwell-B sertligi
HRC Rockwell- C sertligi
min. En az
max. En ¢ok
= Esit
< Kaglk
< Kuglk veya esit
> Buyik
> Buyik veya esit

erdemironline.com

Standart Kalite ERDEMIR Uriin Grubu SayfaNo
Kalite No
TSG3100G SPC270C 120 SOGUK 172
TSG3100G SPC270C 121 SOGUK 172
11-04-013 XES 130 SOGUK 175
TSG3100G SPC270D 131 SOGUK 175
TSG3100G SPC270D 132 SOGUK 175
EN 10130:2006 DCO04 145 SOGUK 175
52814 FEE 220 BH 171 SOGUK 178
11-04-002 XE-320DR 250 SOGUK 180
WSB-M1A215 Gr. 300 251 SOGUK 180
EN 10268:2006+A1:201 HC340LA (OZEL) 255 SOGUK 180
11-04-002 XE-360DR 260 SOGUK 180
52811 FEE 340 F 261 SOGUK 180
EN HC460LA “
n 262 SOGUK 180
10268:2006+A1:2013 Ozel
WSD-M1A333 A2 DCO05 311 GALVANIZE (Zn kapli) 213
11-04-013 XE 312 GALVANIZE (Zn kapli) 213
WSS-M1A365 A13 320 GALVANIZE (Zn kapl) 213
WSS-M1A365 A14 321 GALVANIZE (Zn kapli) 213
WSD-M1A333 A3 DC06 323 GALVANIZE (Zn kapli) 213
11-04-013 XES 324 GALVANIZE (Zn kapli) 213
B53 3106 XSG 325 GALVANIZE (Zn kapli) 213
52806/9.52873 FEPO4-ZNT/F/2S 326 GALVANIZE (Zn kapli) 213
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 327 GALVANIZE (Zn kapli) 213
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 328 GALVANIZE (Zn kapli) 213
11-04-002 XE 280 D 331 GALVANIZE (Zn kapl) 224
WSB-M1A215-F1 Gr. 250 355 GALVANIZE (Zn kapli) 231
52811/9.52873 FEE 270 F - ZNT/F/2S 360 GALVANIZE (Zn kapli) 223
52811/9.52873 FEE 300 F - ZNT/F/2S 365 GALVANIZE (Zn kapli) 223
11-04-002 XE-320D 366 GALVANIZE (Zn kapli) 223
WSB-M1A215-F1 Gr. 300 367 GALVANIZE (Zn kapli) 223
52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 GALVANIZE (Zn kapli) 223
52811/9.52873 FEE 420 F - ZNT/F/2S 369 GALVANIZE (Zn kapli) 223
11-04-002 XE-360D 372 GALVANIZE (Zn kapli) 223
52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 GALVANIZE (Zn kapli) 216
WSS-M1A367 A22 381 GALVANIZE (2Zn kapl) 216
WSS-M1A367 A23 382 GALVANIZE (Zn kapli) 216
WSS-M1A341 A5 383 GALVANIZE (Zn kapl) 216
11-04-013 XE260BH 384 GALVANIZE (Zn kapli) 217
52814 FEE180IF 385 GALVANIZE (Zn kapli) 219
52814 FEE210IF 386 GALVANIZE (Zn kapli) 219
50002 IF280Y380T 387 GALVANIZE (Zn kapli) 219
11-04-002/L XE280P 388 GALVANIZE (Zn kapli) 219
52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 390 GALVANIZE (Zn kapli) 226
WSS-M1A348 Al 391 GALVANIZE (Zn kapl) 226
52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 392 GALVANIZE (Zn kapli) 226
11-04-002/--L XE360B 393 GALVANIZE (Zn kapl) 226
50002 DPC420Y780T 398 GALVANIZE (Zn kapli) 226
TSG3109G SCGA 270C 410 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 228
TSG3109G SCGA 270C 411 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 228
TSG3109G SCGA 270D 430 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapl) 228
TSG3109G SCGA 270D 431 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 228
HES C071 JAC270F 432 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 228
TSG3109G SCGA 340BH 482 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 230
EN 10209:2013 DCO4ED Mod 504 SOGUK -
EN 10209:2013 DCO5EK 513 SOGUK 176
11-04-013 HES-HC 700 SICAK 44
400.240.003. C DD13 712 SICAK 43
400.040.101 VAW HRC1/HRC3 713 SICAK 43
FG52806 FEP13 714 SICAK 68
DBL 4050 StW24H 720 SICAK 51
400.240.004.D 18Mn5 721 SICAK 51
SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 SICAK 62
HE-320 D/HE-320 DR/
11-04-002/EN 10149-2:2013 800 SICAK 70
S315MC
WSS-M1A346 A3 Gr.300 801 SICAK 70
HE-360 D/HE-360 DR

11-04-002/EN 10149-2:2013 S355MC 810 SICAK 70
WSB-M1A215-E1 Gr.350 811 SICAK 70
WSS-M1A346 A4 Gr.350 812 SICAK 70

erdemironline.com




Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Standart Kalte ERDEMIR Uriin Grubu Sayfa No
Kalite No
52812 FEE 340 813 SICAK 70
WSB-M1A215-E1 Gr.400 820 SICAK 70
E116088 / EN10149-2 HR-500Y850T / SS00MC 835 SICAK 70
Ozel

MS.50002 / 52812 LAH420Y480T / FEE420 842 SICAK 68
11-04-002 HE 450M 8452 SICAK 70
EN 10149-2 S460MC 846 SICAK 69
MS.50002 LAH500Y560T 850 SICAK 68
CES 002 1.0986 855 SICAK 70
DBL 4041 M590 MC 859@ SICAK 69
MS.50002 MCHB00Y650T 860 SICAK 69
EN 10346:2015 HX180BD+Z 1118 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 215
EN 10346:2015 HX220BD+Z 1122 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 215
EN 10346:2015 HX260BD+Z 1126 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 215
EN 10346:2015 HX300BD+Z 1130 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 215
EN 10346:2015 HX180BD+ZF 1218 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl J(BAKE HARDENING) 229
EN 10346:2015 HX220BD+ZF 1222 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli J(BAKE HARDENING) 229
EN 10346:2015 HX260BD+ZF 1226 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapl )(BAKE HARDENING) 229
EN 10346:2015 HX300BD+ZF 1230 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 229
EN 10346:2015 DX53D+Z 1303 GALVANIZE (Zn kapl) 212
EN 10346:2015 DX51D+Z 1311 GALVANIZE (Zn kapli) 212
EN 10346:2015 DX52D+Z 1312 GALVANIZE (Zn kapl) 212
EN 10346:2015 DX53D+Z 1313 GALVANIZE (Zn kapli) 212
EN 10346:2015 DX54D+Z 1314 GALVANIZE (Zn kapl) 212
EN 10346:2015 DX56D+Z 1315 GALVANIZE (Zn kapli) 212
EN 10346:2015 DX57D+Z 1317 GALVANIZE (Zn kapli) 212
EN 10346:2015 S220GD+Z 1322 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 S250GD+Z 1325 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 S$280GD+Z 1328 GALVANIZE (Zn kapl) 220
EN 10346:2015 S320GD+Z 1332 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 S350GD+Z 1335 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 DX51D+ZF 1411 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 227
EN 10346:2015 DX52D+ZF 1412 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 227
EN 10346:2015 DX53D+ZF 1413 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 227
EN 10346:2015 DX54D+ZF 1414 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 227
EN 10346:2015 DX56D+ZF 1415 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 227
EN 10346:2015 S220GD+ZF 1422 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 231
EN 10346:2015 S250GD+ZF 1425 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 231
EN 10346:2015 S280GD+ZF 1428 GALVANILE (Zn+Fe alasmi kapli) 231
EN 10346:2015 S320GD+ZF 1432 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 231
EN 10346:2015 S350GD+ZF 1435 GALVANILE (Zn+Fe alasmi kapli) 231
EN 10346:2015 HX180YD+Z 1518 GALVANIZE (Zn kapl) 218
EN 10346:2015 HX220YD+Z 1522 GALVANIZE (Zn kapli) 218
EN 10346:2015 HX260LAD+Z 1626 GALVANIZE (Zn kapli) 222
EN 10346:2015 HX300LAD+Z 1630 GALVANIZE (Zn kapli) 222
EN 10346:2015 HX340LAD+Z 1634 GALVANIZE (Zn kapli) 222
EN 10346:2015 HX380LAD+Z 1638 GALVANIZE (Zn kapl) 222
EN 10346:2015 HX420LAD+Z 1642 GALVANIZE (Zn kapli) 222
EN 10346:2015 HX460LAD+Z 1643 GALVANIZE (Zn kapl) 222
EN 10346:2015 HCT490X+Z 1650 GALVANIZE (Zn kapli) 225
EN 10346:2015 HCT590X 1660 GALVANIZE (Zn kapli) 225
EN 10346:2015 HCT780X+Z 1680 GALVANIZE (Zn kapli) 225
Erdemir-04 1718 1718 SICAK 40
Erdemir-04 1722 1722 SICAK 40
Erdemir-04 1726 1726 SICAK 40
Erdemir-18 1821 1821@ SICAK 40
Erdemir-04 1822 1822 SICAK 40
Erdemir-04 1825 1825 SICAK 40
Erdemir-04 1828 1828 SICAK 40

erdemironline.com

Standart Kalite ERDEMIR Uriin Grubu Sayfa No
Kalite No
Erdemir-04 1832 1832 SICAK 40
Erdemir-04 1835 1835 SICAK 40
EN 10202:2001 TS245 2004 TENEKE (kalay kapli) 258
EN 10202:2001 TS275 2005 TENEKE (kalay kapli) 258
EN 10202:2001 TS415 2006 TENEKE (kalay kapli) 258
EN 10202:2001 TS415 2007 TENEKE (kalay kapli) 258
Erdemir-01 2008 2008 SICAK 44
ASTM A53-12 A 2009 SICAK 44
TENEKE (Kalay kapli) TS230 2023 TENEKE (Kkalay kapli) 258
EN 10202:2001 TS260 2026 TENEKE (kalay kapli) 258
EN 10202:2001 TS520 2052 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 263
EN 10202:2001 TS550 2055 TENEKE (BA, DR, kalay kapl) 263
EN 10202:2001 TS245 2104 TENEKE (krom kapl) 259
EN 10202:2001 TS275 2105 TENEKE (krom kapl) 259
EN 10202:2001 TS415 2106 TENEKE (krom kapl) 259
EN 10202:2001 TS230 2123 TENEKE (krom kapl) 259
EN 10202:2001 TS260 2126 TENEKE (krom kapl) 259
EN 10202:2001 TH230 2223 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH245 2225 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH260 2226 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH275 2228 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH415 2240 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH415 2242 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH435 2244 TENEKE (kalay kapli) 260
EN 10202:2001 TH520 2252 TENEKE (CA, DR, kalay kapl) 262
EN 10202:2001 TH550 2255 TENEKE (CA, DR, kalay kapli) 262
EN 10202:2001 TH580 2258 TENEKE (CA, DR, kalay kapl) 262
EN 10202:2001 TH620 2260 TENEKE (CA, DR, kalay kapli) 262
EN 10202:2001 TH620 2262 TENEKE (CA, DR, kalay kapl) 262
EN 10202:2001 TH230 2323 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH245 2325 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH260 2326 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH275 2328 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH415 2340 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH415 2342 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH435 2344 TENEKE (krom kapl) 261
EN 10202:2001 TH520 2352 TENEKE (CA, DR, krom kapli ) 263
EN 10202:2001 TH550 2355 TENEKE (CA, DR, krom kapli ) 263
SAE J403-2014 / ASTM A1011-15/ ASTM

A1018-18 1008 / CS Type B 3008 SICAK 96
SAE J403-2014 1010 3010 SICAK 96
SAE J403-2014 1012 3012 SICAK 96
SAE J403-2014 1015 3015 SICAK 96
ASTM A283-13 [¢] 3018 SICAK 45
SAE J403-2014 1020 3020 SICAK 96
SAE J403-2014 1021 Ozel 3021 SICAK 97
SAE J403-2014 1026(Mod)/25Mn5 3026 SICAK 96
SAE J403-2014 1030 3030 SICAK 96
EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 SICAK 100
EN 10083-2:2006 28Mn6 Ozel 3032 SICAK 100
EN 10083-2:2006 28Mn6 Ozell 3033 SICAK 100
SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 SICAK 100
EN 10025-2:2019 S355JR+N 3052 SICAK 50
EN 10025-2:2019 S235JR+AR 3137 SICAK 47
EN 10025-2:2019 S355JR+AR Ozel 3152 SICAK 50
EN 10111:2008 DD11 3222 SICAK 42
CSA G40.21-13 / ASTM A36-19 300W / A36 3230 SICAK 58
EN 10025-2:2019 S235JR+AR Ozel 3235@ SICAK 49
EN 10025-2:2019 S235JR+AR 3237 SICAK 47
ASTM A36-19 A36 3241 SICAK 46
EN 10025-2:2019 S$235JR+AR Ozel CTB 3243 SICAK 49
EN 10025-2:2019 S275JR+AR 3244 SICAK 47
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Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Standart Kalite T(F;a?lﬁlc? Urtin Grubu S;yofa Standart Kalite igﬁi%f Urtin Grubu Sayfa No
CSA G40.21-13 300W 3245 SICAK 46 EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4275 SICAK 49
CSA G40.21-13 / ASTM A572-18 300W / 350W - Gr50Type2 3246 SICAK 52 EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4437 SICAK 47
CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 SICAK 53 SAE J2340-1999 340XF 4634 SICAK 73
EN 10025-2:2019 E295 3250 SICAK 58 SAE J2340-1999 420XF 4642 SICAK 73
EN 10025-2:2019 $355JR+AR 3252 SICAK 47 ABS-P2-20 DH32 4732 SICAK 78
EN 10025-2:2019 E335 3260 SICAK 58 ABS-P2-20 DH36 4736 SICAK 79
EN 10025-2:2019 S235JR+AR (Cu) 3281 SICAK 47 EN 10025-4:2019 S275M 4828 SICAK 66
EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 SICAK 87 EN 10025-4:2019 S355M 4836 SICAK 66
ASTM A1011-18 $S 30 3330 SICAK 54 EN 10025-4:2019 S420M 4842 SICAK 66
ASTM A1011-18 ss33 3333 SICAK 54 EN 10025-4:2019 S460M 4846 SICAK 66
ASTM A1011-18 SS 36 Typet 3336 SICAK 54 EN 10149-2:2013 $315MC 4932 SICAK 67
EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 SICAK 87 KBO1 MC300 4933 SICAK 73
ASTM A1011-18 SS 40 3340 SICAK 54 EN 10149-2:2013 S355MC 4936 SICAK 67
ASTM A1011-18 SS 45 Type 1 3345 SICAK 54 EN 10149-2:2013 S420MC 4942 SICAK 67
ASTM A1011-18 SS 50 3350 SICAK 54 EN 10149-2:2013 S420MC (CT A) 4943 SICAK 67
ASTM A1018-18 SS 30 3430 SICAK 55 EN 10149-2:2013 S460MC 4946 SICAK 67
ASTM A1018-18 SS33 3433 SICAK 55 EN 10149-2:2013 S460MC (CT A) 4947 SICAK 67
ASTM A1018-18 S5 36 Type1 3436 SICAK 55 EN 10149-2:2013 S500MC 4950 SICAK 67
ASTM A1018-18 85 40 3440 SICAK 55 EN 10149-2:2013 S550MC 4955 SICAK 67
ASTM A1011 HSLAS Grade 50 Class 1 3550 SICAK 54 EN 10149-2:2013 S600MC 4960 SICAK 67
ASTM A1018 HSLAS-18 Grade 50 Class 1 3551 SICAK 55 EN 10149-2:2013 S650MC 4965 SICAK 67
MW GL-012/JMW 2661-01/MW06 3660 SICAK 75 EN 10149-2:2013 S700MC 4970 SICAK 67
ABS-P2-20 A 3701 SICAK 77 SAE J403-2014 1035 5035 SICAK 9
ABS.P2.20 B 3702 SICAK 77 SAE J403-2014 1040 5040 SICAK 9
ABS.P2.20 AH32 4732 SIcAK 78 SAE J403-2014 1045 5045 SICAK 9
ABS.P2.20 36 5736 SIOAK . SAE J408-2014 1050 5050 SICAK 9
EN 10025-2:2019 $355J0+N Ozel 5051 SICAK 50
ASTM A36-19/ABS2-P2-20 A36-GrA 3741 SICAK 45
EN 10025-2:2019 $355J0+N 5052 SICAK 50
MW MWoT 3901 SICAK n SAE J403-2014 1060 5060 SICAK %
Jmw MW05 3905 SICAK & SAE J403-2014 1070 5070 SICAK 9%
MW GL-012 1932-01 8922 SICAK & SAE J403-2014 1080 5080 SICAK 96
EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 SICAK 7 v
SAE J403-2v014 1030 5130 SOGUK 184
EN 10025-2:2019 $235J2 3936 SICAK 71 - v
SAE J403-2014 1030 Ozel 5131 SOGUK 184
MW GL-040 1932-11A 3937 SICAK 72 -
SAE J403-2014 1040 5140 SOGUK 184
MW GL-040 1953-14A 8938 SICAK 2 SAE J403-2014 1045 5145 SOGUK 184
1937-02 3940 3940 SICAK s EN 10025-2:2019 $355J0 Ozel 5152 SICAK 50
MW GL-040 1887-11A 3944 SICAK n ASTM A709-17 345F Type2 5246 SICAK 65
EN 10025-2:2019 27542 3945 SICAK n EN 10025-2:2019 S355J0+AR 5252 SICAK 47
MW GL-012 1937-03 3946 SICAK s EN 10025-2:2019 E360 5270 SICAK 59
MW GL-012/040 1953-02/11A 3949 SICAK 75 ASTM AB29-17 1345 5345 SICAK P
EN 10149-2:2013 $355MC 3955 SICAK 74 ASTM AB29-17 5160 5350 SICAK o7
MW GL-012/040 2242-03/11A 3957 SICAK 75 DIN 17350:1980 750r1 5375 SICAK %8
MW GL-012/040 6000-03/11A 3960 SICAK 75 EN 10132-4:2000 80CrvV2 5380 SICAK 98
Erdemir-01 3995 3995 SICAK 99 EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTB 5437 SICAK 47
ASTM A53-20 A 4009 SICAK 44 Erdemir-09 5536 5536 SICAK 4
EN 10025-2:2019 $275JRC+AR OZEL CTA 4044 SICAK 56 Erdemir-07 5541 5541 SICAK 4
EN 10025-2:2019 $355J2C+N CTA 4052 SICAK 56 Erdemir-09 5542 5542 SICAK 41
SAE J403-2014 1012 4112 SOGUK 184 Erdemir-07 5548 5548 SICAK 41
DIN 1623:2009 $215G 4137 SOGUK 183 Erdemir-07 5549 5549 SICAK 4
Erdemir-18 $325G Ozel 4138 SOGUK 183 Erdemir-07 5554 5554 SICAK 41
EN 10111:2008 DD11 4222 SICAK 42 Erdemir-07 5555 5555 SICAK 4
EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4237 SICAK 47 Erdemir-07 5561 5561 SICAK #“1
EN 10025-2:2019 S235JR+AR Ozel CTA 4238 SICAK 49 Erdemir-07 5562 5562 SICAK 41
EN 10025-2:2019 $235J2 /S235J2+N CTA 4239 SICAK 47 Erdemir-07 5571 5571 SICAK 41
AS NZS 1594:2002 HA 250 Ozel 42402 SICAK 49 Erdemir-07 5572 5572 SICAK 4“1
EN 10025-2:2019 S275JR+AR CTA 4244 SICAK 47 Erdemir-07 5581 5581 SICAK 41
EN 10025-2:2019 S27502 4246 SICAK 49 Erdemir-07 5582 5582 SICAK il
AS NZS 1594:2002 HA 350 Ozel 42490 SICAK 49 Erdemir-13 5592 5592 SICAK 41
EN 10025-2:2019 S355JR+AR CTA 4250 SICAK 47 EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 SICAK 98
CSA G40.21-13 350W 4251 SICAK 46 Erdemir-15 22MnB5 5622 SICAK 98
EN 10025-2:2019 $355J2 CTA 4252 SICAK 47 Erdemir-15 26MnB5 5626 SICAK 98
EN 10025-2:2019 $355J2 Ozel CTA 4255 SICAK a7 Erdemir-19 28MnBS 5628 SICAK 98
EN 10025-2:2019 S235JR AR 1260 SICAK 47 EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 SICAK 98
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E&Eﬂf Urtin Grubu Sayfa No
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 SICAK 98
ABS-P2-20 EH32 5732 SICAK 78
ABS-P2-20 EH36 5736 SICAK 79
SAE J403-2014 / ASTM A1011-15/ASTM A1018-18 1006 / CS Type B 6006 SICAK 96
SAE J403-2014 1006 Ozel 6007 SICAK 39
SAE J403-2014 1006 Ozel 6009 SICAK 39
SAE J403-2014 1018 6018 SICAK 96
ASTM A1011-18 SS 36 Type2 6035 SICAK 54
ASTM A1018-18 SS 36 Type2 6036 SICAK 55
EN 10025-2:2019 S235J2C+N / S235J2+N 6037 SICAK 56
ASTM A500-18 B 6040 SICAK 44
ASTM A500-18 C 6042 SICAK 44
EN 10025-2:2019 S275J2C+N / S275J2+N 6044 SICAK 56
EN 10025-2:2019 $355J2C+N Ozel 6050 SICAK 57
EN 10025-2:2019 S$355J2+N Ozel 6051 SICAK 50
EN 10025-2:2019 S355J2C+N / S355J2+N 6052 SICAK 56
EN 10025-2:2019 $355J2C+N Ozel 6053 SICAK 57
SAE J403-2014 / ASTM A1008-18 1006 / CS Type B 6106 SOGUK 184
SAE J403-2014 / ASTM A1008-18 1008 / CS Type B 6108 SOGUK 184
Erdemir-01 1010 6110 SOGUK 184
SAE J403-2014 SPCCT 6111 SOGUK 186
JIS G 3141:2011 DCO1 6112 SOGUK 169
EN 10130:2006 DCO03 6113 SOGUK 169
EN 10130:2006 DC04 6114 SOGUK 169
EN 10130:2006 DCO05 6115 SOGUK 169
EN 10130:2006 1018 Ozel 6118 SOGUK 184
SAE J403-2014 S215G 6137 SOGUK 183
JIS G3131:2018 SPHC 6211 SICAK 43
EN 10111:2008 DD11 6222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD12 6223 SICAK 42
EN 10111:2008 DD13 6224 SICAK 42
EN 10025-2:2019 S235J2 CTB 6237 SICAK 47
EN 10025-2:2019 S275J2 CTB 6244 SICAK 47
EN 10025-2:2019 8355J2 6252 SICAK 47
EN 10025-2:2019 S355J2 Ozel 6258 SICAK 47
EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 SICAK 42
EN 10025-2:2019 S$355J2 (Cu) 6284 SICAK 47
Erdemir-04 6314 6314 SICAK 38
Erdemir-04 6315 6315 SICAK 38
EN 10028-2:2017 P235GH 6335 SICAK 88
EN 10207:2005 P275SL 6340 SICAK 81
EN 10028-2:2017 P265GH 6341 SICAK 88
EN 10028-2:2017 16Mo3 6345 SICAK 89
EN 10028-2:2017 P295GH 6347 SICAK 88
Erdemir-14 6350 6350 SICAK 85
EN 10028-2:2017 P355GH 6352 SICAK 88
EN 10028-3:2017 P355NH 6353 SICAK 86
EN 10028-3:2017 P355NL1 6355 SICAK 86
EN 10028-3:2017 P355NH/P355NL1 6356 SICAK 86
SAE J403-2014 1006 Ozel3 6404 SICAK 39
SAE J403-2014/ASTM A1011-15 1006-CS Type B 6406 SICAK 39
SAE J403-2014 1006 Ozel2 6407 SICAK 39
SAE J403-2014/ASTM A1011-15 1008-CS Type B 6408 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 St22 6412 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 St22 6421 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 St22 6422 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 St24 6424 SICAK 38
DIN 1614-1:1986 St 22 Mod 6425 SICAK 38
EN 10209:2013 DCO1EK 6512 SOGUK 176
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite ERDEMIR Uriin Grubu Sayfa
Kalite No No
EN 10209:2013 DCO4EK 6513 SOGUK 176
Erdemir-20 6524 6524 SICAK 41
DIN 1614-1:1986 St22 Ozel 6624 SICAK 38
ABS-P2-20 D 6704 SICAK 77
ABS-P2-20 E 6705 SICAK 77
ABS-P2-20 FH32 6732 SICAK 78
ABS-P2-20 FH36 6736 SICAK 79
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 SICAK 53
EN 10120:2017 P245NB 6837 SICAK 80
ASTM A285-17 C 6838 SICAK 82
EN 10120:2017 P265NB 6842 SICAK 80
EN 10120:2017 P310NB 6847 SICAK 80
EN 10120:2017 P310NB Ozel 6848 SICAK 80
LR-P2-13 490 FG 6850 SICAK 83
EN 10120:2017 P355NB 6852 SICAK 80
ASTM A516-17 55 6855 SICAK 84
ASTM A516-17 60 6860 SICAK 84
ASTM A516-17 65 6865 SICAK 84
ASTM A516-17 70 6870 SICAK 84
EN 10268:2006+A1:2013 HC220Y 7022 SOGUK 177
EN 10268:2006+A1:2013 HC260Y 7026 SOGUK 177
ERDEMIR-15 ERDEMIR-DC02 7112 SOGUK 168
ASTM A1008-2016 DS Type B 7113 SOGUK 170
EN 10130:2006 DCO04 7114 SOGUK 173
EN 10130:2006 DCO05 7115 SOGUK 173
EN 10130:2006 DC06 7116 SOGUK 173
EN 10130:2006 DCO1 7122 SOGUK 173
EN 10130:2006 DCO03 7123 SOGUK 173
EN 10130:2006 DCO04 7124 SOGUK 174
EN 10268:2006+A1:2013 HC260 LA 7125 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC300 LA 7128 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC340 LA 7132 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC380 LA 7136 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC420 LA 7140 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC460LA 7146 SOGUK 179
EN 10268:2006+A1:2013 HC500LA 7150 SOGUK 179
EN 10111:2008 DD11 7222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD14 7224 SICAK 42
EN 10025-2:2019 S355K2+N 7252 SICAK 47
EN 10130:2006 DCO03 7313 SOGUK 168
EN 10130:2006 DCO04 7314 SOGUK 174
EN 10130:2006 DCO05 7315 SOGUK 174
EN 10130:2006 DC06 7316 SOGUK 174
Erdemir-04 7414 7414 SICAK 38
Erdemir-04 7416 7416 SICAK 38
EN 10209:2013 DCO1EK 7512 SOGUK 176
EN 10209:2013 DCO4EK 7513 SOGUK 176
EN 10209:2013 DCO4ED 7514 SOGUK 176
EN 10209:2013 DCO6ED 7516 SOGUK 176
Erdemir-01 7524 7524 SICAK 41
SAE J403-2014 10B08 7608 SOGUK 184
EN 10130:2006 DCO1 7612 SOGUK 169
EN 10338:2015 HCT490X 7650 SOGUK 181
E DIN EN 10338:2013-04 HCT590X 7660 SOGUK 181
EN 10268:2006+A1:2013 HC220B 7722 SOGUK 178
EN 10268:2006+A1:2013 HC260B 7726 SOGUK 178
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E(Z?tzl\lflf Urtin Grubu Sayfa No
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 SICAK 99
EN 10269:2013 21 CrMoV 5-7 8414 SICAK 99
Erdemir-04 8416 8416 SICAK 98
DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430 SICAK 99
EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434 SICAK 99
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 SICAK 99
EN 10083-3 46Cr2 Ozel 8451 SICAK 99
Erdemir-03 8613 8613 SICAK 98
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L210/A 9030 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L245/B 9035 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L245N / BN 9036 SICAK 92
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L290 / X42 9042 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L290N / X42N 9043 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L290M / X42M 9044 SICAK 92
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L320 / X46 9046 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L320N / X46N 9047 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L320M / X46M 9048 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L360 / X52 9052 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 SICAK 92
API5L-18 /EN ISO 3183 PSL1 L390 / X56 9056 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L390M / X56M 9057 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L415 / X60 9060 SICAK 92
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L415M / X60M 9061 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L450 / X65 9065 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L450M / X65M 9066 SICAK 92
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL1 L485 / X70 9070 SICAK 92
API5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L485M / X70M 9071 SICAK 92
API 5L-18 / EN ISO 3183 PSL2 L555M / X80M 9080@ SICAK 91
JIS G 3125:2010 SPA-C 9160 SOGUK 185
API 5CT-18 PSL1 H40 9240 SICAK 90
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L245ME 9245 SICAK 93
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L245NE 9246 SICAK 93
API 5CT-18 PSL1 J55 9255 SICAK 90
API 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 SICAK 90
API 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 2) 9257 SICAK 90
API 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 SICAK 90
API 5CT-18 PSL1 N80 Ozel 9275 SICAK 90
API 5CT-18 PSL1 N80 Typel 9280 SICAK 90
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L290ME 9290 SICAK 93
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L290NE 9291 SICAK 93
ASTM A572-18 42 Type2 9329 SICAK 59
ASTM A572-18 50 Type2 9335 SICAK 59
ASTM A572-18 55 Type2 9338 SICAK 59
ASTM A572-18 60 Type3 9342 SICAK 59
EN 10025-2:2019 S355J2 Ozel 9352 SICAK 50
EN 10025-3:2019 S355N 9355 SICAK 60
EN 10025-3:2019 S355NL 9356 SICAK 60
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L360ME 9360 SICAK 93
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L360NE 9361 SICAK 93
EN 10025-3:2019 L415ME 9415 SICAK 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 SICAK 93
EN 10025-3:2004 S420N 9420 SICAK 60
ASTM A656-18 50 Type3 9435 SICAK 61
ASTM A656-18 60 Type8 9442 SICAK 61
ASTM AB56-18 70 Type8 9449 SICAK 61
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L450ME 9450 SICAK 93
ASTM A572-18 80 Type8 9455 SICAK 61
EN 10025-3:2019 S460N 9460 SICAK 60
EN ISO 3183:2019 Annex A PSL2 L485ME 9485 SICAK 93
Erdemir-05 9500 9500 SICAK 95
ASTM A690 AB90 9951 SICAK 63
EN 10025-5:2019/ASTM A709-17 S355J2W/50 WF (345WF) 9952 SICAK 63
JIS G 3125:2015 SPA-H 9960 SICAK 64
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Sicak Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

Surekli dokim yontemiyle Uretilen dikdortgen kesitli yan Grtintin (Slab), belirli
bir sicakliga kadar isitilarak haddelenmesi ile elde edilen yassi ¢elik Grtinlerdir.
Rulo ya da rulodan sac : Kalinliklan 1.40-25.00 mm arasinda degisen rulo
Urtinler veya rulodan boya kesilmis/dilinmis sac Grtnlerdir.

Levha: Kalinliklan 6.00-200.00 mm ve genislikleri 1000-3600 mm arasinda
olan UrUnler ise levha Urlnlerdir.
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Genel Uygulama Alanlan

EndUstriyel alanda faaliyet gésteren ve her biri farkl istek ve
beklenti icerisinde olan musterilerimizin taleplerine karsilik
vermek igin sicak haddelenmis celik Grlnlerimizin uygulama
alanlarini genis bir alana yayariz.

Biikme ve soduk sekillendirme uygulamalarinda
mikemmel bir performans gdsteren, derin cekilebilir celik
kaliteleri ve yliksek mukavemet gerektiren uygulamalarda
muikemmel sonugclar veren mikro alasimh yiiksek
mukavemetli celik kaliteleri, otomotiv endUstrisinin
kullanimina sunulur.

Jant ve sasi celikleri otomotivin temel girdisi olan hem
yiksek mukavemet hem de Ustlin sekillenebilirlik gerektiren
jant ve sasi parcalarinin tretiminde kullanilir.

Mekanik &zellikleri garanti edilerek stineklik ve tokluk
optimizasyonu saglanan, konvansiyonel ydntemlerle
kaynaklanabilen genel yapi cgelikleri, cogunlukla ingaat
makineleri ve is makineleri imalatinda, genel konstriiksiyon
levhalarinda, kara ve demiryolu araglari imalatinda,
depolama tanklar ve konteynir imalatinda kullanilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Sicak haddelenmis boru gelikleri; yiksek mukavemet,
muikemmel tokluk ve iyi kaynaklanabilirlik 6zellikte olan ve
icerisinden su/yag veya gaz/petrol nakli yapimina uygun
borularin tretiminde kullanilir.

Basingli kaplar ve kazan imalatinda, basinca ve buhara
maruz kalan borularin Uretiminde, endUstriyel termal
kaplarda ve IsI esanjérleri imalatinda mikemmel
sekillendirme ve kaynaklanabilirlik ézellikleri nedeniyle
yuksek sicaklik ve basing altinda kullanima uygun kazan
celikleri kullanilr.

Tup gelikleri; yuksek sekillendirilebilme, mikemmel
kaynaklanabilirlik ve tokluk &zellikleri ile, yiksek sicaklik ve
basincin olustugu LPG tipleri imalatinda kullanilir.

Ustiin kaynaklanabilirlik ve istenilen tokluk degerlerini
saglayan orta ve ylksek mukavemetli gemi yapim celikleri,
gemi i¢i ve omurgasinda kullanilir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Sicak Haddelenmis Yassi Gelik Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Sicak haddelenmis Uriinlerimiz asagida belirtilen durum ve sekillerde Uretilebilir:

® Rulo, rulodan boya kesilmis sac, kalin levha ve yiizeyi kumlanmis ve boyanmis levha seklinde,

® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda, sicak haddelenmis veya ylizeydeki oksit tabakasi asitle temizlenmis durumda,

® Bobin hazirlama prosesinden temperleme (skin-pass) islemi gbrerek veya kontrol amagcl (recoil) tempersiz olarak gecmis
durumda,

® Normalize yapilmis durumda (rulodan levha, levha ve boyali levha trtnler),

® Damla motifli (kabartmali) ylizeye sahip durumda.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikce kalinlk, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.

® Kenarlari kesilmemis rulo Uriinler icin i¢ ¢ap: 762 mm (+/- % 7)

® Kenarlan kesilmis rulo Urtnler icin i¢ cap: 762 mm (+/- % 3)

® Asitlenmis, kenarlari kesilmemis rulo Urinler igin i¢ ¢ap: 610 mm (+/- % 7)
® Asitlenmis, kenarlari kesilmis rulo Grtnler i¢in i¢ ¢cap: 610 mm (+/- % 3)

® 12 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 2150 mm’dir.

® 6 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 1750 mm’dir.

Yiizey Koruma:

¢ Yaglama: Asitle ylzeyi temizlenmis Urtinlerin ylzeyi, aksi belirtiimedikge koruyucu yag ile yaglanir.

» ERDEMIR, asitlenmis iriinlerde korozyon riskini azaltmak igin en az “normal yagl” seviyede koruma énerir.

* Yagsiz ve az yagl triin talep edilmesi durumunda, ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

¢ Asitli ve normal yagl drlinlerde korozyon olusmama garanti slresi hazir bildirim tarihinden itibaren 3 aydir.

e Asitli ve normal yagl triinlerde ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden
ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Yuzey Kalitesi:

® Sicak haddelenmis Urtinlerde ylzey kusurlar igin, EN 10163-2 (Class B Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Kaynaklanabilirlik:

Sicak haddelenmis celiklerin genel olarak kaynaklanabilirligi hakkinda bir bilgi vermek icin literatlirde yaygin olarak kullanilan
karbon esdegeri (CE_lIW) formiilasyonu kullanilarak, formil sonuclar asagidaki sekilde yorumlanabilir. Ancak ¢eliklerin gercek
anlamda kaynaklanabilirliginin belirlenmesi icin C ve CE degerlerinin beraberce degerlendiriimesi gereklidir.

® % CE < 0,30: Kaynaklanabilme kabiliyeti cok iyi herhangi bir islem yapilmaksizin kaynaklanabilir.

® 0,30 < % CE < 0,55: Uygun kaynak malzemesi ve uygun sicaklik kullanilarak kaynaklanabilir.

® % CE > 0,55: Ozel kaynak pratikleri ile kaynaklanabilir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

EN 10025-2:2004 standardi kapsaminda S235JR, S275JR, S355JR notasyonlari ile Uretilen kaliteler, Class 1 veya Class 3
olarak sicak daldirma yéntemiyle galvaniz kaplamaya uygun olarak tasarlanmis olup, gerekli diger bilgiler sicak Urinler
icerisinde yer alan kalite tablolarinda verilmektedir.

Galvaniz kaplamaya uygun Urin taleplerinin siparis asamasinda belirtiimesi gerekir.

Markalama:

Levha haddehanesinde Uretilen tim levhalar boya veya metal marker ile okunakli bir sekilde, levha numarasi, kalite, ebat vs.
bilgileri icerecek sekilde markalanabilir.

Ayrica, talep edilmesi durumunda levha Griinlere 100 mm kalinliga kadar zimba (punch) ile ayni bilgileri icerecek sekilde
markalama yapilabilir.

Mekanik Test:

Cekme Testi EN ISO 6892-1 “Metalik Malzemeler - Cekme Testi - Bolim 1: Oda Sicakliginda Yapilan Testler” metoduna gore
yapilmaktadir. MUgteriye iletilen mekanik test ve kimyasal analiz sonuglarinin yer aldigi test sertifikasi bir muayene dokiimani
olup EN 10204 “Metalik mamuller - Muayene Dokimanlarinin Tipleri” standardina gore hazirlanmaktadir. Misterimizin TS EN
ISO/IEC 17025 “Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi icin Genel Sartlar” kapsaminda analiz/test raporu talebi
olmasi durumunda, raporu bir talep yazisi ile satis biriminden isteyebilir.

erdemironline.com




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsiligi . Benzer Standart Karsiliklan
e ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri ) . Malzeme ) )
Standart Kalite Kalite No No Eski Avrupa Amerikan Japon No
SAE J403-14 1006 Ozel3 6404 39
SAE J403-2014/ASTM A1011-15 1006 / CS Tip B 6406 39
SAE J403-2014 1006 Ozel2 6407 39
SAE J403-2014 1006 Ozel 6007 39
SAE J403-2014 1006 Ozell 6009 39
So{;vuk haddele[_ne sonrasi yigin tavlama prosesin'den__gggirilmek §art|y|la SAE J403-2014/ASTM A1011-15 1008/ CS Tip B 6408 39
soguk mamul tretimine uygun sicak haddelenmis diisik mukavemetli
celikler DIN 1614-1:1986 St 22 6421 1.0320 38
DIN 1614-1:1986 St22 6422 1.0320 38
DIN 1614-1:1986 St 22 Ozel 6624 38
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 1.0359 38
DIN 1614-1:1986 St24 6424 1.0327 38
DIN 1614-1:1986 St 22 Ozel 6425 38
Soguk haddeleme sonrasi stirekli tavilama prosesine uygun sicak DIN 1614-1:1986 St22 6412 38
haddelenmis distk mukavemetli celikler DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 38
ERDEMIR-04 6314 6314 38
Soguk haddeleme sonrasi stirekli tavlama prosesine uygun gok duistik ERDEMIR-04 6315 6315 38
karbonlu sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-04 7414 7414 38
ERDEMIR-04 7416 7416 38
Soguk haddeleme sonrasi sirekli tavlama prosesinden gecirmek sarti ERDEM!R'M 1718 1718 40
ile sicak daldirma ve elektrolitik yéntem ile galvanizlemeye ve finnda ERDEMIR-04 1722 1722 40
sertlesebilir geliklerin tretimine uygun sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-04 1726 1726 40
Erdemir-18 1821 1821 40
ERDEMIR-04 1822 1822 40
Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesinden gegirmek sarti ile ERDEMIR-04 1825 1825 40
sicak daldirma ile galvanizlemeye ve yapi celiklerinin Gretimine uygun sicak .
haddelenmis celikler ERDEMIR-04 1828 1828 40
ERDEMIR-04 1832 1832 40
ERDEMIR-04 1835 1835 40
ERDEMIR-09 5536 5536 41
ERDEMIR-07 5541 5541 41
ERDEMIR-09 5542 5542 41
ERDEMIR-07 5548 5548 41
ERDEMIR-07 5549 5549 41
ERDEMIR-07 5554 5554 4
Soguk haddeleme sonrasi Elektrik geligi yapimina uygun ytiksek silisyum ERDEMIR-07 55585 5555 41
icerikli sicak haddelenmis celikler ERDEMIR-07 5561 5561 41
ERDEMIR-07 5562 5562 41
ERDEMIR-07 5571 5571 41
ERDEMIR-07 5572 5572 41
ERDEMIR-07 5581 5581 4
ERDEMIR-07 5582 5582 4
ERDEMIR-13 5592 5592 41
11-04-013 HES-HC 700 DD13 JIS G3131 SPHC 44
EN 10111:2008 DD11 3222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42
. . . . EN 10111:2008 DD11 4222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42
Soguk sekillendirmeye uygun sicak haddelenmis celikler
JIS G3131:2018 SPHC 6211 43
EN 10111:2008 DD11 6222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42
EN 10111:2008 DD11 7222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 JIS G3131 SPHC 42
EN 10111:2008 DD12 6223 1.0398 DIN 1614-P2 RRStW23 ASTM A1011 DS Tip A JIS G3131 SPHD 42
Soguk sekillendirmeye ve derin gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224 1.0335 DIN 1614-P2 Stw24 ASTM A1011 DS Tip B JIS G3131 SPHD 42
uygun celikler 400.240.003.C DD13 712 1.0335 43
400.040.101 VAW HRC1/HRC3 713 EN 10111 43
Yaslanmaya dayanikli ekstra derin cekme celikler EN 10111:2008 DD14 7224 1.0389 JIS G3131 SPHE 42
ERDEMIR-01 6523 6523 41
Soguk haddeleme sonrasinda emaé/ﬁkll(:rplamaya uygun sicak haddelenmis Erdemir-20 6524 6524 41
¢ ERDEMIR-01 7524 7524 41
A S Ay 0111/ 1006 / CS Type B 6006 ASTM A1011 CS Tip A 96
Diisiik ve Orta mukavemetii karbon gelikleri = J4°9/:§%1\A4/A'°;%:’é"_fg°1 =i/ 1008 / CS Type B 3008 ASTM A1011 CS Tip D %
(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif
makine pargasi imalati) SAE J403-2014 1010 3010 96
SAE J403-2014 1012 3012 96
SAE J403-2014 1015 3015 96
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini Kalite Dizini

Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
e
o Standart Karsiligi ERDEMIR Benzer Standart Karsiliklan Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri Kalite N N
Standart Kalite alite No Malzeme No Eski Avrupa Amerikan Japon o
ERDEMIR-01 2008 2008 44
Boru yapimina uygun gelikler ASTM A53-20 A 2009 44
ASTM A53-20 A 4009 44
Profil yapimina uygun celik ASTMIASO0-18 B 6040 24
ASTM A500-18 C 6042 44
EN 10025-4:2019 S275M 4828 1.8818 66
f " " . . - EN 10025-4:2019 S355M 4836 1.8823 66
Ince taneli, kaynaklanabilir, termomekanik haddelenmis yapi gelikleri EN 10025-4:2019 S420M 4842 1.8825 66
EN 10025-4:2019 S460M 4846 1.8827 66
EN 10149-2:2013 S315MC 4932 1.0972 ASTM A1011 HSLAS Gr.45 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S355MC 4936 1.0976 ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S420MC 4942 1.0980 ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S420MC (CT A) 49439 ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S460MC 4946 1.0982 ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S460MC (CT A) 49479 ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S500MC 4950 1.0984 ASTM A1011 HSLAS Gr.70 Sinif 2 67
EN 10149-2:2013 S550MC 4955 1.0986 ASTM A1011 HSLAS-F Gr.80 67
EN 10149-2:2013 S600MC 4960 1.8969 67
EN 10149-2:2013 S650MC 4965 1.8976 67
Soguk sekillendirme islemlerine uygun orta ve yilksek mukavemetli diistik alagimli, EN 10149-2:2013 S700MC 4970 1.8974 67
ozellikle sasi, gtivenlik bariyeri, rémork, ving yapiminda kullanilan celikler. EN 10149-2 /11-04-002 S315MC / HE-320 D / HE-320 DR 800 1.0972 70
WSS-M1 A346 A3 Gr.300 801 S315MC 70
EN 10149-2 /11-04-002 S$355MC / HE-360 D / HE-360 DR 810 1.0976 70
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 811 S355MC 70
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 812 S355MC 70
52812 FEE 340 813 S315MC 70
WSB-M1 A 215-E1 Gr.400 820 S420MC 70
E116088 / EN10149-2 HR-500Y550T / S500MC Ozel 835 70
11-04-002 HE 450M 8450 70
EN 10025-4:2019 1.0986 855 70
KBO1 MC300 4933 73
FG52806 FEP13 714 68
MS.50002 / 52812 LAH420Y480T / FEE420 842 S420MC 68
EN 10149-2:2013 S460MC 846 69
MS.50002 LAH500Y560T 850 S500MC 68
DBL 4041 M590 MC 859 S600MC 69
Soguk sekillendirmeye uygun ince taneli diisiik alasimli sicak haddelenmis celikler
MS.50002 MCH600Y650T 860 S600MC 69
Yuksek akma dayanimli dustik alasimli sicak haddelenmis otomotiv geligi SAE J2340-1999 340XF 4634 S355MC 73
SAE J2340-1999 420XF 4642 S420MC 73
ASTM A656-18 50 Tip3 9435 61
Katlamaya uygun yiiksek dayanimli diigtik ASTM A656-18 60 Tip8 9442 61
alagimh damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan celikler ASTM A656-18 70 Tip8 9449 61
ASTM A656-18 80 Tip8 9455 61
Sicak haddelenmis diislik basing altinda kullanima uygun orta mukavemetli gelik EN 10207:2005 P275SL 6340 1.1100 81
EN 10120:2017 P245NB 6837 1.0111 JIS G3116 SG255 80
EN 10120:2017 P265NB 6842 1.0423 JIS G3116 SG295 80
Kaynakla birlestirilmis basingli gaz silindirleri tretimine uygun gelikler (LPG tup celikleri) EN 10120:2017 P310NB 6847 1.0437 JIS G3116 SG325 80
EN 10120:2017 P310NB Ozel 6848 80
EN 10120:2017 P355NB 6852 1.0557 JIS G3116 SG365 80
ASTM A516-17 55 6855 84
Orta ve dusiik sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-17 60 6860 84
kullanima uygun karbon gelikleri ASTM A516-17 65 6865 84
ASTM A516-17 70 6870 84
EN 10028-2:2017 P235GH 6335 1.0345 DIN17155H | 88
Yiiksek sicaklik ve basing altinda kullanima EN 10028-2:2017 P265GH 6341 1.0425 DIN17155H Il 88
uygun kazan celikleri EN 10028-2:2017 16Mo3 6345 1.5415 88
EN 10028-2:2017 P295GH 6347 1.0481 DIN 17155 17Mn4 88
EN 10028-2:2017 P355GH 6352 1.0473 DIN 17155 19Mn6 88
Boru imalatina uygun gelik Erdemir-14 6350 6350 85
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2017 P355NH 6353 1.0565 DIN 17102 WStE355 86
normalize yapilmis gelikler EN 10028-3:2017 P355NL1 6355 1.0566 DIN 17102 EStE355 86
Cift kalite senifikalandlrmaya uygun §|cak haAddeleAnmAis ba§|ng EN 10028-3:2017 P355NH/P355NL1 6356 86
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik
Basing altinda kullanima uygun kaynakli EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1(Cu) 3285 1.0254 87
boru tiretiminde kullanilan gelik EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 1.0254 87
ABS-P2-20 A 3701 ASTM A131 Gr.A 77
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-20 B 3702 ASTM A131 Gr.B 77
gelikler ABS-P2-20 D 6704 ASTM A131 Gr.D 77
ABS-P2-20 E 6705 ASTM A131 Gr.E 77
ABS-P2-20 AH32 3732 78
ABS-P2-20 AH36 3736 79
ABS-P2-20 DH32 4732 78
Gemi yapimina uygun yiiksek mukavemetli ABS-P2-20 DH36 4736 79
celikler ABS-P2-20 EH32 5732 78
ABS-P2-20 EH36 5736 79
ABS-P2-20 FH32 6732 78
ABS-P2-20 FH36 6736 79
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i Kalite Dizini Kalite Dizini
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o Standart Karsiligi ERDEMIR Benzer Standart Karsiliklan ® Sayfa
Genel Kullanm Alani ve Baslica Ozellikleri .

Standart Kalite Kalite No Malzeme No Eski Avrupa Amerikan Japon No

SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 62

EN 10025-2:2019 $355JR+AR 3252 1.0045 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

EN 10025-2:2019 S355JR+N 3052 50

EN 10025-2:2019 S355JR+AR CTA 4250 DIN 17100 St 52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

EN 10025-2:2019 S355J2 CTA 4252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

EN 10025-2:2019 $355J2 Ozel CTA 4255 1.0577 47

Her tiir makine ve makine pargasi imalati, genel konstriiksiyon, kara ve demir yolu EN 10025-2:2019 S355J2 6252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

araglan imalatinda kullanilan yliksek mukavemetli yapi gelikleri 2

EN 10025-2:2019 835542 Ozel 6258 47

EN 10025-2:2019 S355J2C+N Ozel 6050 ~1.0577 DIN 17100 St 52-3 ~ASTM A1011 SS Gr.50 57

EN 10025-2:2019 8355J2C+N Ozel1 6053 ~1.0577 ~ASTM A1011 SS Gr.50 57

EN 10025-2:2019 S355J0+AR 5252 1.0553 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

EN 10025-2:2019 S355J0+N 5052 50

EN 10025-2:2019 S355K2+N 7252 1.0596 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47

EN 10025-2:2019 E295 3250 1.0050 DIN 17100 St50-2 58

Yiksek karbonlu alasimsiz yapi celikleri EN 10025-2:2019 E335 3260 1.0060 DIN 17100 St60-2 58

EN 10025-2:2019 E360 5270 1.0070 DIN 17100 St70-2 58

DBL 4050 StW24H 720 S235JR 51

EN 10025-2:2019 S235JR+AR Ozel 3235 ~1.0038 DIN 17100 St 37-2 ~ASTM A1011 SS Gr.36 Type 1 49

EN 10025-2:2019 S235JR+AR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47

EN 10025-2:2019 S235JR+AR 3137 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47

ASTM A36-19 A36 3241 46

CSA G40.21-13 300W 3245 46

CSA G40.21-13 350W 4251 46

EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47

EN 10025-2:2019 S235JR+AR Ozel CTA 4238 49

AS NZS 1594:2002 HA 250 Ozel 4240® 49

AS NZS 1594:2002 HA 350 Ozel 42498 1.0117 DIN 17100 St 37-3 49

EN 10025-2:2019 S235JR+AR Ozel 4260 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47

EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4275 49

EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTA 4437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47

. . N ) ) B EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTB 5437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
é’;ﬁ‘kg‘:g:‘j&i&:}’:‘l’f\";]fa:‘ﬁmm 'r’n“:i'j;; EN 10025-2:2019 $235J2 CTB 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
parcasl imalati, kara ve demiryolu araglar EN 10025-2:2019 S235J2/5235J2+N CTA 4239 47

imalati igin genel yapi celikleriz EN 10025-2:2019 5235JR+AR Ozel CTB 32439 49

EN 10025-2:2019 S275JR+AR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47

EN 10025-2:2019 S275JR+AR CTA 4244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47

EN 10025-2:2019 §275J2 CTB 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47

EN 10025-2:2019 $275J2 4246 49

ASTM A283-13 C 3018 45

SAE J403-2014 1018 6018 96

SAE J403-2014 1020 3020 96

SAE J403-2014 1021 Ozel 3021 96

SAE J403-2014 1026(0zel)/25Mn5 3026 96

SAE J403-2014 1030 3030 96

SAE J403-2014 1035 5035 96

SAE J403-2014 1040 5040 96

SAE J403-2014 1045 5045 96

JIS G 3101:2010 SS 400 6741 ASTM A36 53

400.240.004.D 18Mn5 721 51

Cift (dual) sertifika talebine ))/I:r’;?#ll(ngelljl;’;:Ir:néi,liila§|m5|z genel yapi ve gemi ASTM A36-19/ABS-P2-20 A36-GrA 3741 45
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi geligi AR G0 Dipsiccs) 9951 63
EN 10025-5:2019 /ASTM A709-17 S355J2W / 50 WF (345WF) 9952 63

Cift (dual) sertifika talebine uygun, ince taneli, kaynaklanabilir genel yapi geligi CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 53
Uclii (riple) sertifika talebine uygun, ince tanel, kaynaklanabiir genel yapi geligi CSA G40.21-13 / ASTM A572-18 300W/350W-Gr50Tip2 3246 52
JMW MWO1 3901 75

JMW MWO05 3905 EN 10149-2 /S420MC 75

MW GL-012 1932-01 3922 75

MW/HL3 MS-03 1937-02 3940 75

Musteri spesifikasyonu baz alinarakv Uretilen jant yapiminda MW GL-012 1937-03 3946 EN 10025-2 /S275JR 75

kullanilan celikler - -
MW GL-012/040 1953-02/11A 3949 EN 13%;%?\4%//@(‘3;5?‘]0225 2 75
MW GL-012/040 2242-03/11A 3957 EN 10149-2 /S420MC 75
MW GL-012/JMW 2661-01/MW06 3660
MW GL-012/040 6000-03/11A 3960 EN 10149-2 /S460MC 75
Cogunlukla jant kasnagi yapiminda kullanilan diistik ve orta mukavemetli celikler EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 1.0335

EN 10025-2:2019 S235J2 3936 1.0117 DIN 17100 St 37-3 71

Cogunlukla jant diski yapiminda kullanilan orta ve yuiksek mukavemetli celikler EN 10025-2:2019 S275J2 3945 1.0145 DIN 17100 St 44-3 72
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 1.0976 72
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
e

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan © ‘
a ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanm Alani ve Baslica Ozellikleri _ Kalite N Malzeme N
Standart Kalite aiite No No Eski Avrupa Amerikan Japon ©
EN 10025-2:2019 S235J2 3936 71
Cogunlukla jant diski yapiminda kullanilan orta ve yiiksek EN 10025-2:2019 S275JRC+AR 3944 1.0128 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 71
mukavemetli gelikler EN 10025-2:2019 S275J2 3945 71
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 1.0976 74
K&pru yapiminda kullanilan yapi celikleri ASTM A709-17 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 65
ASTM A572-18 42 Tip2 9329 59
f . - . . ASTM A572-18 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip 2 59
Ince taneli, kaynaklanabilir yapi celikleri
ASTM A572-18 55 Tip2 9338 59
ASTM A572-18 60 Tip3 9342 59
EN 10025-3:2019 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 60
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2019 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 60
edilmis yapi gelikleri EN 10025-3:2019 S420N 9420 1.8902 DIN EN 10113-2 S420N ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 1 60
EN 10025-3:2019 S460N 9460 1.8901 DIN EN 10113-2 S460N ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 1 60
“Sicak haddelenmis, yiiksek mukavemetli, kasa yapimina uygun, yapi geligi” Erdemir-05 9500 9500 95
ASTM A1011-18 SS 30 3330 54
ASTM A1011-18 SS 33 3333 54
ASTM A1011-18 SS 36 Typet 3336 54
ASTM A1011-18 SS 36 Type2 6035 54
ASTM A1011-18 SS 40 3340 54
ASTM A1011-18 SS 45 Typet 3345 54
ASTM A1011-18 SS 50 3350 54
ASTM A1018 HSLAS-18 Grade 50 Class 1 3551 55
ASTM A1011 HSLAS Grade 50 Class 1 3550 54
ASTM A1018-18 SS 30 3430 55
Katlamaya uygun yapi gelikleri ASTM A1018-18 SS 33 3433 55
ASTM A1018-18 SS 36 Typet 3436 55
ASTM A1011 HSLAS Grade 50 Class 1 3550 54
ASTM A1018 HSLAS-18 Grade 50 Class 1 35516 55
ASTM A1018-18 SS 36 Type2 6036 55
ASTM A1018-18 SS 40 3440 55
EN 10025-2:2019 S275JRC+AR OZEL CTA 4044 56
EN 10025-2:2019 S355J2C+N CTA 4052 1.0128 DIN 17100 St44-2 56
EN 10025-2:2019 S235J2C+N 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 56
EN 10025-2:2019 S275J2C+N 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 56
EN 10025-2:2019 S355J2C+N 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 56
Basincli kaplarin tretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gelik ASTM A285-17 C 6838 82
Kazanlar, basin¢h kaplar V?’n taig ecnigtr:igzll'hj(su yapimina uygun yiksek LR-P2-13 490 FG 6850 83
Orta mukavemetli dokim slabi ERDEMIR-01 3995 3995 99
EN 10025-2:2019 S235JR+AR CTB (Cu) 3281 1.0038 DIN 17100 St37-2 (Cu) 47
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 (Cu) ASTM A1011 CS Tip B 42
dustik ve orta mukavemetli yapi gelikler EN 10025-2:2019 $355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
JIS G 3125:2015 SPA-H 9960 64
o ASTM A829-17 1345 5345 97
Alasimli yapi gelikleri
ASTM A829-17 5160 5360 97
" 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 98
Takim Celigi
EN 10132-4:2000 80CrVv2 5380 1.2235 98
SAE J403-2014 1050 5050 96
Yiksek mukavemetli ve alasimsiz, yiiksek karbonlu gelik levhalar. SAE J403-2014 1060 5060 96
(Makine pargasi imalati, ziraat aletleri, vb) SAE J403-2014 1070 5070 926
SAE J403-2014 1080 5080 96
Yiizey sertlestirmeye uygun silisyum ile durgunlastinimis valf celigi SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 100
Sod ) . EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 1.1170 100
oguk haddeleme ver:zujgé?g;;?;La;gggﬁn;k;ﬁg;malatma uygun sicak EN 10083.—2:2006 28Mn6 _(jzel 3032 100
Erdemir-20 28Mn6 Ozel1 3033 100
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 98
Erdemir-15 22MnB5 5622 98
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar igin Erdemir-15 26MnB5 5626 98
su vermeye uygun borlu gelikler Erdemir-19 28MnB5 5628 98
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 1.5531 98
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 98
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
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Standart Karsiligi , Benzer Standart Karsiliklan
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri ERDEMlR Sayfa
Standart Kalite Kalite No MaINzce)me Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 99
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 99
Isil isleme uygun alagimli islah celikleri DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430 99
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 99
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 99
Savunma sanayi igin kullanima uygun celikler ERDEMIR-04 8416 8416 %
ERDEMIR-03 8613 8613 98
API 5CT-18 PSL1 H40 9240 90
API 5CT-18 PSL1 J55 9255 90
AP| 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 90
Petrol sondaj b°r'r§’j|;‘a{’,g’r’;’:t'l?g ygun orta ve yiksek API 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 2) 9257 90
API 5CT-18 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 90
API 5CT-18 PSL1 N80 Ozel 9275 90
AP| 5CT-18 PSL1 N80 Tip1 9280 90
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL1 L210/A 9030 91
API5L-18/EN SO 3183:2012 PSL1 L245/8B 9035 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L245N / BN 9036 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL1 L290 / X42 9042 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L290N / X42N 9043 91
API5L-18/EN ISO 3183:2012 PSL2 L290M / X42M 9044 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL1 320/ X46 9046 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L320N / X46N 9047 91
API51-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L320M / X46M 9048 91
API5L-18/EN SO 3183:2012 PSL1 L360 / X52 9052 91
Ham petrol ve dogal gaz hatlar igin boru imalatina uygun gelikler API5L-18/EN ISO 3183:2012 PSL2 L360M / X52M 9053 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL1 1390 / X56M 9056 91
API5L-18/EN ISO 3183:2012 PSL2 L390M / X56M 9057 91
API5L-18/EN SO 3183:2012 PSL1 L415/ X60 9060 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L415M / X60M 9061 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL1 L450 / X65 9065 91
API5L-18/EN ISO 3183:2012 PSL2 L450M / X65M 9066 91
API5L-18/EN ISO 3183:2012 PSL1 L485 / X70 9070 91
API5L-18/ENISO 3183:2012 PSL2 L485M / X70M 9071 91
API 5L-18/ EPNs ILSéO 3183:2019 L555M / X80M 90809 91
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245ME 9245 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245NE 9246 API 5L-12 PSL2 L245N/BN 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290ME 9290 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290NE 9291 API 5L-12 PSL2 L290N/X42N 93
Avrupa karasal dogal gaz iletim boru hatlan imalatina uygun sicak | EN 1SO 3183:2012 Annex M PSL2 L360ME 9360 API 5L-12 PSL2 L360M/X52M 93
iaddslenmislcelikles EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360NE 9361 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415ME 9415 API 5L-12 PSL2 L415M/X60M 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L450ME 9450 API 5L-12 PSL2 L450M/X65M 93
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L485ME 9485 API 5L-12 PSL2 L485M/X70M 93

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklar olabilir; bu nedenle, belirlenen Griiniin diger standarda uygunlugu garanti
edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gore segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini

Levha Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklar

Kalite Dizini

Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklar

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklan ©

Standart Karsiligi )

Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri ERPEMIR

Standart Kalite Kalite No
Soguk sekillendirmeye ve derin gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224
uygun gelikler EN 10111:2008 DD13 (B) 6624
Yaslanmaya dayanikli ekstra derin gcekme gelik EN 10111:2008 DD14 7224
SAE J432_52$£44I\A180T1,\g-$g 01115 1006/ CS Tip B 6006
Disik ve. Orta mL.JkavemetIi Ifarbon gelik.leri SAE J4(;i_82'l?ljll4/{\A‘IS(;:'\g—?; 01115 1008 /CS Tip B 3008

(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelifv
makine pargasi imalati) SAE J403-2014 1010 3010
SAE J403-2014 1012 3012
SAE J403-2014 1015 3015
ASTM AB56-18 50 Tip3 9435
Katlamaya uygun ylksek dayanimli diistik ASTM A656-18 60 Tip8 9442
alagimli damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan gelikler ASTM AB656-18 70 Tip8 9449
ASTM AB56-18 80 Tip8 9455
ASTM A516-17 55 6855
Orta ve disik sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-17 60 6860
kullanima uygun karbon celikleri ASTM A516-17 65 6865
ASTM A516-17 70 6870
EN 10028-2:2017 P235GH 6335
EN 10028-2:2017 P265GH 6341
Yiksek sicaklik ve basing a!tmd.a kullanima EN 10028-2:2017 16Mo3 6345
uygun kazan gelikleri
EN 10028-2:2017 P295GH 6347
EN 10028-2:2017 P355GH 6352
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2017 P355NH 6353
normalize yapilmis gelikler EN 10028-3:2017 P355NL1 6355
Cift kalite sertiﬁkalandlrmaya uygun Iswak ha‘ddelelnm‘i§ balsm(; EN 10028-3:2017 P355NH/P355NLA 6356
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik

ABS-P2-20 A 3701
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-20 B 3702
gelikler ABS-P2-20 D 6704
ABS-P2-20 E 6705
ABS-P2-20 AH32 3732
ABS-P2-20 AH36 3736
ABS-P2-20 DH32 4732
Gemi yapimina uygun yiiksek mukavemetli ABS-P2-20 DH36 4736
gelikler ABS-P2-20 EH32 5732
ABS-P2-20 EH36 5736
ABS-P2-20 FH32 6732
ABS-P2-20 FH36 6736
EN 10025-2:2019 S355JR+AR 3252
EN 10025-2:2019 S355JR+N 3052
EN 10025-2:2019 S355J0+N Ozel 5051
EN 10025-2:2019 $355J2+N Ozel 6051
Her tir makine ve makine parcgasi imalati, genel konstriksiyon, kara N leEs- 22 el ez
ve demir yolu araglan imalatinda kullanilan yiksek mukavemetli yapi EN 10025-2:2019 S355J0+AR 5252
gelikleri EN 10025-2:2019 $355J0+N 5052
EN 10025-2:2019 $355J0+AR Ozel 5152
EN 10025-2:2019 S355K2+N 7252
EN 10025-2:2019 S355JR+AR Ozel 3152
EN 10025-2:2019 $355J2 Ozel 9352
EN 10025-2:2019 E295 3250
Yuksek karbonlu alagimsiz yapi celikleri EN 10025-2:2019 E335 3260
EN 10025-2:2019 E360 5270

Malzeme

No Eski

Avrupa

Amerikan

Japon

Sayfa
No

erdemironline.com

1.0335 DIN 1614-P2 Stw24
1.0335 DIN 1614-P2 Stw24
1.0398

1.0345 DIN 17155 H |
1.0425 DIN 17155 H Il
1.5415
1.0481 DIN 17155 17Mn4

1.0473 DIN 17155 19Mn6

1.0565 DIN 17102 WStE355
1.0566 DIN 17102 EStE355

1.0045 DIN 17100 St52-3

1.0577 DIN 17100 St52-3
1.0553

1.0596

1.0577
1.0050 DIN 17100 St50-2
1.0060 DIN 17100 St60-2
1.0070 DIN 17100 St70-2

ASTM A1011 DS Tip B

ASTM A1011 CS Tip A

ASTM A1011 CSTip D

ASTM A131 GrA
ASTM A131 Gr.B
ASTM A131 Gr.D
ASTM A131 Gr.E

ASTM A1011 SS Gr.50

ASTM A1011 SS Gr.50

JIS G3131 SPHD
JIS G3131 SPHD
JIS G3131 SPHE

42
38
42

96

96

96
96
96
61
61
61
61
84
84
84
84
88
89
89
88
88
86
86

86

77
77
77
77
78
79
78
79
78
79
78
79
47
50
50
50
47
47
50
50
47
50
50
58
58
58

erdemironline.com




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

o ) (1)
ool Kullanrm Aot ve Baslca Gaaliden Standart Karsiligi ERDEMIR — Benzer Standart Karsiliklan Sayfa
eneriuia ani ve Saslca Lzelikie Standart Kalite Kalite No a'\zlgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10025-2:2019 S235JR+AR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
ASTM A36-19 A36 3241 46
CSA G40.21-13 300W 3245 46
EN 10025-2:2019 S235J2 CTB 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
. EN 10025-2:2019 S275JR+AR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
Ingaat makineleri imalati, is makineleri imalati, EN 10025-2:2019 S275J2 CTB 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47
genel konstriksiyon levhalari, muhtelif makine ASTM A283-13 C 3018 45
pargasi imalati, kara ve demiryolu araglari SAE J403-2014 1018 6018 96
imalati igin genel yapi celikleri SAE J403-2014 1020 3020 96
SAE J403-2014 1030 3030 96
SAE J403-2014 1035 5035 96
SAE J403-2014 1040 5040 96
SAE J403-2014 1045 5045 96
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 ASTM A36 53
Cift (dual) sertifika taleblng yonelik geI|§t|r|Im|§,.aIa§|m5|z genel yapi ve ASTM A36-19/ABS2-P2-20 A36-GrA 3741 45
gemi yapimina uygun celik
ASTM A606 Type4 Ozel 9951 63
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi geligi EN 10025-5:2019
ASTM A709-16 S$355J2W 50 WF (345WF) 9952 63
Cift (dual) sertifika talebine uygun, ince taneli, CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 53
kaynaklanabilir sicak haddelenmis genel yapi celigi CSA G40.21-13 / ASTM A36-19 300W / A36 3230 58
Uell (triple) sertifika talebine uygun, ince taneli, CSA G40.21-13 / ASTM A572-18 300W/350W-Gr50Tip2 3246 52
kaynaklanabilir genel yapi geligi
Kopri yapiminda kullanilan yapi celigi 7ASTM A709-17 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip2 65
ASTM A572-15 42 Tip2 9329 59
ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri ASTM A572-15 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip2 59
’ ASTM A572-15 55 Tip2 9338 59
ASTM A572-15 60 Tip3 9342 59
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2019 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 60
edilmis yapi gelikleri EN 10025-3:2019 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 60
ASTM A1018-18 SS 36 Tip2 6036 55
. S235J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2019 $235J2+4N (d > 25mm ) 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 56
Katlamaya uygun yapi gelikleri . S275J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2019 S275J2+N (d > 25mm) 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 56
. S355J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2019 $355J2+N (d > 25mm ) 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 56
Basingli kaplarin Uretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gelik ASTM A285-17 C 6838 82
Kazanlar, basingl kaplar ve baraj cebrlibor'usu yapimina uygun yuksek LR-P2-13 490 FG 6850 83
mukavemetli gelik
Orta mukavemetli dokiim slabi (yanlizca dokiim slabi olarak) ERDEMIR-01 3995 3995 99
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10025-2:2019 S$355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
duslk ve orta mukavemetli yapi gelikler JIS G 3125:2015 SPA-H 9960 64
Ay ealiay ASTM A829-17 1345 5345 97
ASTM A829-17 5160 5360 97
Takim Celigi DIN 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 98
EN 10132-4:2000 80Crv2 5380 1.2235 98
. . . SAE J403-2014 1050 5050 96
Yiksek mli‘:;‘fn'ﬂjeg;:: I"’:\al‘s'a';sr'z yiksek SAE J403-2014 1060 5060 96
(Makine pargasi imalati, ziraat aletleri, vb) SARRESE OIS 1070 5070 96
SAE J403-2014 1080 5080 96
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 98
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar igin EN 10083.-3:2006 30MnBS5 Ozel 5630 1.5531 98
su vermeye uygun borlu gelikler Erdem!r-15 22MnBS 5622 %
Erdemir-15 26MnB5 5626 98
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 98
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 99
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 99
Isil isleme uygun alasimli islah celikleri DIN - 1.7263 30CrMoS-2 8430 99
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 99
EN 10083-3:2006 46Cr2 Ozel 8451 99
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 99
Savunma sanayi igin kullanima uygun celikler ERDEM!R_M 8416 8416 98
ERDEMIR-03 8613 8613 98

(1) Tabloda belirtilen “Benzer Standart Karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belidenen Griiniin diger
standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklanna gére segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu,
ancak “deneme uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri
I ——

Soguk Haddeleme Sonrasi Siirekli Tavilama Prosesine Uygun Standart : Muhtelif

Cok Disiik Karbonlu Sicak Haddelenmis Celikler Kimyasal Bilesim (%)

Standart: ERDEMIR

Standart Karsiig ERDEMIR c Mn P s Si N A Ni | Cr | Mo| V Nb Ti B Cu
Kimyasal Bi|e§|m (OA)) Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. | max. | max. max.|max.|max.| max. | max. |max.| max. | max.
SAE J403-14 1006 Ozel3 64042000 | 006 | 0.30 0.020 | 0.018  0.030 | 0.012 |0.015-0.080 0.08 0.06 0.02 0.010| 0.005 0.010  0.0010 0.080
Standart Karsiligi f C Mn P S Si Al N Ti Nb -
e ERDEMIR SAE 0314/ ASTM 1008/ 0S| gaggemom 002008 045 ~ 0025 0025 0040 -  0020min. 020 0.15 0.06 0.008 0008 0025 - -
Standart Kalite KalteNo | max. max. max. max. max. min. max. N P
ERDEMIR-2004 6314 | 6314"%® 0006 025 0015 0015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.080 max. SAE J403-14 1006 Ozel2/840720M09 0.02-0.08 %'1455' 0.010-0.025/0.025 0.040 = - | 0.020min. | - | - | - = - %%%50' - - -
iR (1)) -
ERDEMIR-2004 6315 6315 0.005 0.20 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.030 max. SAE {:10(?1 lfl‘l/SASTM 10%{?3/8(:3 640825 0.02-0.10| 0.50 0.030 0.035| 0.10 - - 0.20 | 0.15 | 0.06 |0.008| 0.008 | 0.025 - -
ERDEMIR-2004 7414 | 7414799 | 0,006 0.25 0.025 0.020 0.035 0.020 60 0.04-0.09 0.005 max. -
; o SAE J403-14 1006 Ozel  60070@®® = 0.08 | 0.45 0.030 | 0.035 0.13 |0.007% 0.005max.| - | - | - | - - - - -
ERDEMIR-2004 7416 741619 0.004 025 0.020 0.020 0.030 0.020 50 0.30 max 0.005 max. - -
SAE J403-14 1006 Ozel| 60097@CF | 005 oo 0025 0015 .2 0.007¢ 0.005max® - | - - - - - - -
Aciklamalar Agciklamalar
1) Mekanik test yapimaz. 1) % (Cu+Cr+Ni) toplami max. % 0.16°dr.
2) Soguk haddeleme ve stirekli tavlama sonrasinda galvanizieme islemine uygundur. 2) Mekanik test yapimaz.
3) Soguk haddeleme sonrasinda stirekli taviama prosesine uygundur. 3) Soguk haddeleme sonrasinda yigin tavlama prosesine uygun olarak Uretilmektedir.
4) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.16 dir 4) Belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma cergevesinde belirlenmistir.
5) Durgun gelik kaliteleri igin, eger Al(tot) degeri 960,020 den kiigiik ise AVN 2:1 den kiigik olmamalidir. 5) Bukalite Urlinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.
6) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.25 dir.
Soguk Haddelemeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler 7) Mn,P ve Nb degerleri hedef olarak talep edimektedi.
Standart : DIN 1614-1:1986 8) 2.80 mm igin crown degeri 30-40 mikron arasi hedeflenmektedir.
anadart : B 9) Ozel uygulamalar icin, tabloda belitiimeyen kalinti element ( Cu, Ni, Cr, Mo ) limit talepleri gériismeye tabidir.
Kimyasal Bilesim (%) 10) (Cu+Cr+Ni) toplami maksimum % 0.18 dir
= K ¢ (1)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. min. _
DIN 1614-1 St22 64220099 0.08 0.40 0.025 0.025 0.080 0.007 0.0207 Mekanik Ozellikler
DIN 1614-1 St220zel | 662420190 0.08 0.40 0.025 0.025 0.030 0.007 0.0207 Rt Asva Sertik?
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? (%) (HRC)
DIN 1614-1 RRSt23 | 64230000 0.06 0.35 0.020 0.020 0.030 - 0.020 Kalite No (ki) .
DIN 1614-1 St24 64242006 0.06 0.30 0.020 0.020 0.030 - 0.020 Standart Kalte min. min. max.
DIN 1614-1 St22 64120146 0.08 040 0.025 0.025 0.030 0.007 0.0207 . .
SAE OO 14ASTM 1006/ CS Type B 6406 2035 065 25 75
DIN 1614-1 RRSt23 | 6413206 0.06 035 0.020 0.020 0.030 - 0.020
Kimyasal Bilesim (% SAE J403-14/ASTM 205-340
Standart Karsiligi ERDEMIR c Vin P s Si N A Ni | Cr|Mo| Vv Nb Ti B Cu
Standart Kalite Kalite No max. max. | max. max.|max.|max.| max. | max. | max.| max. |max. Aglklamalar
DIN 1614-1 St 22 6421206 0.03-0.06 %1385' 0.020 0.015| 0.05 %%%‘g 0.020-0.070 | (5) | B5) | (5) _ _ _ ~ ®) 1) Akma ve uzama de(jerlel’i “B‘Oyuna” test numunelerine Uygulanlr ve ASTM A370 standanna gore belirenir.
0 1 5 : 2) Belirtilen degerler referans de@erlerdir ve mekanik test istege bagl olarak yapiimaktadir.
DIN 1614-1 St22 Ozel| 6425(2)(3) 0.04-0.00 .o 0025 0.025 0.03 | 100 |0.010-0.080|0.10|0.06 0.012/0.010 0.008 |0.010 0.003 | 0.10
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilegiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
Mekanik test yapiimaz.

Soguk haddeleme sonrasinda yigin tavlama prosesine uygundur.

Soguk haddeleme sonrasinda strekli taviama prosesine uygundur.

Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.25 dir

Durgun ¢elik kaliteleri icin, eger Al(tot) degeri %0,020 den kiiclk ise AI/N 2:1 den kiiclik olmamalidir.
Hedeflenen degerdir

Musteri talebine bagl olarak bor miktan 10-50 ppm araliginda Uretilmektedir.
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Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile Galvanize Elektrik Celigi Yapimi icin Soguk Haddelemeye Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler
Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celiklerin Uretimine Uygun Sicak Haddelenmis Celikler
Standart: ERDEMIR Standart: ERDEMIR
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N Ti Nb Standart Karsiligi ERDEMIR Hedeflenen C Mn Si P S Al N
. i ; o | Nihai Urtin ,

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No Kalitesi max. min. max. max.
ERDEMIR-2004 1718 1718 0.0060 0.70 0.060 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09 ERDEMIR-2009 5536 5536 M350-50A 0.040 max. 0.70 2.10 0.015-0.10 0.025 0.15-0.90 0.0090
ERDEMIR-2004 1722 1722 0.0060 0.70 0.080 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09 ERDEMIR-2007 5541 5541 M400-50A 0.040 max. 0.60 1.50 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 0.0090
ERDEMIR-2004 1726 1726 0.0065 0.80 0.10 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09 ERDEMIR-2009 5542 5542 M400-65A 0.040 max. 0.60 2.30 0.015-0.10 0.025 0.90-1.30 0.0090

ERDEMIR-2007 5548 5548 M470-50A 0.050 max. 0.70 0.90 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 0.0090

Agl klamalar EF(DEM?F{-2007 5549 5549 M470-65A 0.040 max. 0.60 1.50 0.03-0.15 0.025 0.15-0.80 0.0090

1 ) Mekanik test yapllmaz. ERDEMIR-2007 5554 5554 M530-50A 0.050 max. 0.70 0.70 0.02-0.15 0.025 0.10-0.60 0.0090

ERDEMIR-2007 5555 5555 M530-65A 0.040 max. 0.70 1.30 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 0.0090

ERDEMIR-2007 5561 5561 M600-50A 0.050 max. 0.70 0.60 0.06-0.20 0.025 0.05-0.50 0.0090

ERDEMIR-2007 5562 5562 M600-65A 0.040 0.20-0.90 0.90 0.05-0.20 0.025 0.10-0.50 0.0090

o - . . s - ERDEMIR-2007 5571 5571 M700-50A 0.050 0.20-0.90 0.40 0.02-0.15 0.025 0.05-0.50 0.0090
Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile .

Galvan ize Ya I (;el | klerin | n U retimine U un S|ca k H addelen m| gel | kIer ERDEMIR-2007 5572 5572 M700-65A 0.040 0.20-1.00 0.80 0.02-0.20 0.025 0.03-0.40 0.0090

p yg ’ § ERDEMIR-2007 5581 5581 MB800-50A 0.050 0.20-0.90 0.30 0.05-0.20 0.025 0.05-0.50 0.0090

Standart: ERDEMIR ERDEMIR-2007 5582 5582 MB800-65A 0.040 0.20-1.00 0.60 0.06-0.25 0.025 005-040 = 0.0090

= = - ERDEMIR-2013 5592 5592 - 0.040 0.20-1.00 0.30 0.06-0.20 0.025 0.03-0.40 0.0090

Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR| G Mn P s si N v Nb Ti Agciklamalar
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. 1) Mekanik test yapllmaz.
Erdemir-2018 1821 1821@® | 0.07-0.14 | 0.30-0.70 0.025 0.025 0.03 0.012 0.010 0.008 0.010
Erdemir-2004 1822 1822 0.13 0.90 0.025 0.025 0.040 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1825 1825 0.18 1.00 0.025 0.025 0.040 0.0120 0.10 0.008 0.04 - - -
Soguk Haddeleme Sonrasi Emaye Kaplamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler
Erdemir-2004 1828 1828 0.20 1.20 0.025 0.025 0.040 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1832 1832 0.20 1.50 0.025 0.025 0.040 0.0120 0.10 0.008 0.04 Standart' ERDEMIR
Erdemir-2004 1835 1835 0.20 1.70 0.025 0.025 0.040 0.0120 0.10 0.008 0.04
Kimyasal Bilesim (%
Aciklamalar y Sim (o)
K N_Iekanlk test )'/alpllmaz. ) ) Standart Kargiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si A B ppm Ti
2) Kimyasal analizinde Al %0.015-0.050 icermektedir. , - .
O ] . ) ) o ) Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max.
3) Bu tabloda belirtilen kalite musteriyle yapilan anlasma gergevesinde Uretilmektedir. ERDEMIR-2001 P— 525 005 030 0015 0015 004 0.020 1060 B}
ERDEMIR-2020 65241 6524 0.05 0.45 0.025 0.015 0.040 0.02 5-35 -
ERDEMIR-2001 7524009 7524 0.01 0.25 0.025 0.030 0.035 - - 0.15

Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

2) Yigin tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.

3) Strekli tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.

4) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.18 dir

5) Durgun celik kaliteleri icin, eger Al(tot) degeri %0,020 den kiiglk ise Al/N 2:1 den kiiglk olmamalidir.
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Soguk Sekillendirmeye Uygun, Disiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celikler
Standart: VALEO 400.040.101

Standart: EN 10111:2008
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c Mn P s
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
Standart Kargiig ERDEMIR . N © Mn P s i 400.040.101  |VAWHRC1/HRC3| 713 | 0.02-0.08 0.15-0.50] 0.030 | 0030 |
. ) Deoksidasyon Yontemi .
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. Aciklamalar
EN 10111 DD11 3222 - 0.12 0.60 0.045 0.045 - 1) Al% + Si% orani 0.01-0.11 olmalidir.
EN 10111 DD11 4222 - 0.12 0.60 0.045 0.045 - 2) Bu tabloda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde Uretilmektedir.
EN 10111 DD11 6222 - 0.1 05 0.035 0.035 - p—— :
Mekanik Ozellikler
EN 10111 DD11 62820 - 0.12 0.60 0.045 0.045 -
<] i R. R Uzama (%)

EN 10111 DD12 6223 Tam durgun gelik 0.09 04 0.03 0.030 - Standart Karsiigi ERDEMIR N/ N/ A, A
EN 10111 DD13 622479 | Tam durgun celik 0.07 0.35 0.025 0.025 - Kalite No (kg/mm’) (kg/mm’) 19<t<1 5 15<t<2.0 20030 | Lo=585So

. min. T R T <t<(
EN 10111 DD11 7222 - 0.12 0.60 0.045 0.045 - Standart Kalite 70 270 400 min. min. min. min.
EN 10111 DD14 72249 | Tam durgun gelik 0.8 035 0.025 0,025 001 400040101 |VAWHRC1HRCS s (173) (27.6-40.7) 2 2 2 s

Aciklamalar
1) Gekme testi “Enine” test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar Soguk Sekillendirmeye ve Derin Cekmeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler
1) Cu = % 0.20 - 0.40. Standart: VALEO 400.240.003.C

2) Sekillendirme 6zelliginin arttinimasi amaciyla maksimum 50 ppm’e kadar bor ilavesi yapilimaktadir. Kimyasal Bilesim (%)

3) Bu kaliteler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Standart Karsih ERDEMIR| C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
— . 400.240.003.C DD13 712 010 0.15-0.60 0.025 0.025 0.40 0.015
Mekanik Ozellikler
Aciklamalar
o o
R RO A 1) % Si+Mn > 0.30 olmalidir.
Standart Karsilg ERDEMIR N/mim? N/mi? (%) 2) Bu tabloda belirtilen kaliteler, misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde Uretiimektedir.
Kalite No (kg/mn?’) (kg/mm’) A As Garant Mekanik Ozellikler
Sturesi
" 15<d<2 2<d<3 3<d<11
Standart Kalite 15<d<2 2<d<11 max. min. min. min. Rovs RO Uzama (%)
@ 170 - 360 170 - 340 440 Standart Karsili ERDEMIR N/mm? N/mm? t (kalinlik, mm)
EN 10111 DD11 3222 23 24 28 -
(17.3-36.7) (17.3-34.7) (44.9) Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) .
: 1.5<t<3 3<t<5
- - Standart Kalit , .
EN 10111 DD11 4220° 170-360 170-340 440 23 24 28 - o "~ 1542 | 245 max. min. min.
(17.3-36.7) (17.3-34.7) 44.9) 170-330 | 970310
400.240.008.C DD13 712 ) ) 400 29 33
EN 10111 DD11 6200° 170 - 360 170- 340 440 o3 o4 o8 ) AR (17.4-336) |(17.4-316) 40.7)
(17.3-36.7) (17.3-34.7) 44.9 Aciklamalar
EN 10111 DD 62827 170 - 360 170 - 340 440 o3 o4 o8 ) 1) Cekme testi “Enine” test numunelerine uygulanir.
(17.3-36.7) (17.3-34.7) 44.9) o . . . . .
1703680 170310 w0 Soguk Sekillendirmeye ve Derin Cekmeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler
(2) - -
EN 10111 DD11 7222 (173367) (173-347) @49 23 24 28 - Standart: JIS G3131
170-340 170-320 420 Kimyasal Bilegim (%)
EN 10111 DD12 6223 (173347) (173-326) @28 25 26 30 6ay
170-330 170-310 400 Standart Kargiig ERDEMIR| C Mn P S
EN 10111 DD13 6224 (173-33.7) (173316 @08) 28 29 33 6ay F— e Kalite No | max. max. A,
170-310 170-290 380 JIS G3131:2018 SPHC 6211 0.12 0.60 0.045 0.035
EN 10111 DD14 7224 (173316) (173-296) 388) 31 32 36 6ay
Mekanik Ozellikler
R, Uzama (%) Katlama
. . > t (kalinlik, mm (Enine)
Aciklamalar Standart Karsig ERDEMIR N/ ( ) t kalilik mm
L ) Kalite No (kg/mme) Ao 180°
1) Cekme testi de@erleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. Standart Kalie min
i L L - N min. t<16 [16432 >32 | t<32 1232
2) Hazr bildirim tarihinden itibaren 6 hafta icinde kullanimasi 6nerilir. 570
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin hazir bildirim tarihinden baslamak tizere 6 ay igin garanti edilir. JIS G3151:2018 SPHC 6211 @75 7 | »® 8 ot ost
Aciklamalar

1) Cekme Test degerleri “boyuna” test numunesine uygulanir.
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-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celik . .
Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi

Standart: 11-04-013
Standard : ASTM A283-2013

Kimyasal Bilesim (%)@
Kimyasal Bilesim (%)

- - ; o)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al ((%/Ii) ) ‘
Standart Kalite ‘ Benzer Standart / Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn P S Si®
11-04-013 HES-HC ‘ EN10111/DD13 7000 0.07 0.40 0024 | 0020 0.03 0.020 0.16 Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ASTM A283 (¢} 30180 0.24 0.90 0.03 0.03 0.15-0.40
Aciklamalar
1) % CE = % C + % (Mn+Si)/6 formulliine gdre hesaplanir. Aciklamalar
2) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlagmalar cergevesinde Uretilmektedir. 1) 40 mm ve daha ince kalinliklar icin, min. % 0.15 olan Si degjeri gegerli degildi

Mekanik Ozellikler 2) Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir.

3) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

A o
(1) - -
Standart Karsilg) N, v v %) Mekanik Ozellikler
Kalite No N/mm N/mm Ao
2 2 <d<
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm’) (kg/mm’) ﬁﬁ; ¢ }si,}_ﬂ ) R. R, A
- 220-280 320390 Standart Kargiig ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)

11-04-013 HES-HC EN10111/DD13 700 (22.4-286) (32.7-398) 31 37 Kalite No (kg/mn?) (kg/mn?) A Aon
Aciklamalar Standart Kalite min. min. min.
; ; QR)e/I;m.e r'rt1‘ZXSti ges%edeﬁ ‘enine’ test numunelerine uygulanir. ASTM A283 c 3018 (2282) (3?;8{(})_— 55215; ) 25 20
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uizere 6 ay i¢in garanti edilir. Acikl |

. ) ciklamalar
Boru ve Profil Yapimina Uygun Celikler 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Standart : Muhtelit Cift (Dual) Sertifika Talebine Y6nelik Gelistiril
Ki | Bilesim (% i ual) Sertifika Talebine Yonelik Gelistirilen
imyasal Bilesim (7o) Alasimsiz Genel Yapi ve Gemi Yapimina Uygun Celik

Standart Karsiligi C Mn P S Si Cu® Ni® (O Mo® V&

Standart Kalite E(F;Etil\l/\llf max. max. max. max. max. max. max. Standart : ASTM A36-19/ ABSZ_P2-20
ERDEMIR-2001 = 2008 2008 0.06-0.12 0.35-0.60 0.025 0020 | 015030 | 0.5 015 0.12 005 | 002
ASTM A53-20 A 2009° 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 0.40 0.40 0.40 015 | 008
ASTM A53-20 A 40097 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 0.40 0.40 0.40 015 | 008 Standart Kargiig ERDEMIR o M P S o
ASTM A500-18 B 60407 | 0.26 max. 1.35 max. 0.035 0.035 - - - - - - Standart ‘ Kalte | Kalite No max. max. max. max.
ASTM A500-18 ¢ 604204 0.23 max. 1.35 max. 0.035 0.035 - - - - - - ASTM A36-ABS ‘ A36/GrA | 37419 0.21 0.80-1.20 0.030 0.030 0.40
Aciklamalar Aciklamalar
1) 2009 ve 4009 kaliteleri icin Cu+Ni+Cr+Mo+V elementlerinin toplami max. % 1.00 olmalidir. 1) C+(Mn/6) < % 0.40 olmalidr.
2) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsill, Mn degeri max. % 1.50 olmasi kosuluyla tabloda belirtlen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilr 2) Kalinligi 40 mm’nin Ustlinde olan malzemeler igin Si miktar min. % 0.15 olmalidir.
3) Standartta belirtien max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilk, Mn degeri max. % 1.35 olmasi kosuluyla tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabil. 3) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

H 1 1 P ) - e -
4) Cu |stenm| dumund min. Cu degeri % 0.20 olmalidir. Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler

R. Rn" Aso Re Ry Darbe® (Boyuna)
& ERDEMIR 2 2 Standart Karsilig ERDEMIR N/mm? N/mm? Ao ® ;
Standart Karsiligi - N/mm N/mm (%) anaart Kargligi Kalite N Sicaklik KV¢ (min.)
Kalite No (kg/m?) (kg/mnr?) oo (kg/mn?) (kg/mn?) %) ° J
Standart Kalite min. min. min. Standart Kalite min. d (Kalinlk, mm) min. 50<d<=60

ERDEMIR - 2001 2008 2008 205 (20.9) 330(33.7) 31 ASTM A36-08/ABS2-P2-14  A36/GrA 3741 (22:‘;) ( 4‘50;’_' §§% : 22 20 4
ASTM A53-20 A 2009 205 (20.9) 330(33.7) @

ASTM A53-20 A 4009 205 (209) 330(33.7) @ Agklamalar .

S A 1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
ASTM A500-18 B 6040 815(822) 400 (408) 23(4) 2) Tabloda belirtilen % uzama degerleri 40,01<d(kalinlik)<60 mm olan levha uriinler ve rulodan yapilmis Urtinler igin gecerlidir.
ASTM A500-18 c 6042 345(35.2) 425 (43.4) 21 Levha urtinlerde, 40 mm ve altindaki kalinliklar icin % uzama degeri kaliniga bagh olarak asadida verilmistir.

30<d<40 mm kalinlik araliginda min. % 21
Aciklamalar

25<d<30 mm kalnliklar araliginda min. % 20
20<d<25 mm kalinliklar araliginda min. % 19
d<20 mm kalinlklar icin min. % 18 olmalidr.

1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.

2) A, (%) =1940 §,°2 / U® (S,:Kesit alani, mm? ; U: Minimum gekme mukavemeti, N/mm?)

3) Belirtilen uzama degeri, kalinligi 4.57 mm ve daha kalin olan triinlerde uygulanir. Kalinigi 4.57 mm ince Griinler igin “% uzama = 2.40 d+12” formdli kullanilr.
4) Belirtilen uzama degeri, kaliniidi 3.05 mm ve daha kalin olan Uriinlerde uygulanir. Kaliniidi 3.05 mm’den ince Griinler igin minimum uzama degeri anlasmaya baglidir.
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Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

Standart : ASTM A36-19

Kimyasal Bilesim (%)

g ; A @
Standart Kargiig ERDEMIR | © —aTE M@ P S S
i < mm <d<oe0mm.
Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
ASTM A36 | A36 324199 0.25 0.26 0.80-1.20 0.030 0.030 0.40
Aciklamalar

1) Kalinhigi 20 mm ve daha ince olan 3241 kalite malzemeler icin Mn sinin gerekli degildir.
2) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik; Mn de@eri max. % 1.35 olmak kosuluyla,tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

3) istege bagl olarak min. % 0.20 Cu bulunabilir.
4) Kalinidi 40 mm’nin Ustlinde olan 3241 kalite malzemeler igin Si miktan min. % 0.15 olmalidir.
5) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak tretiimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler
R. R, A
Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) As Ao
Standart Kalite min min min.
ASTM A36 A36 3241 (2255_%) (fggjggﬂ) 21 18
Agiklamalar
1) Gekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) Levha Urtinlerde min. uzama degeri 2 puan diisurtldr.
Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Standart : CSA G40.21-13
Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR c p s Si AR Cu®
Kalite Mn ) :
Standart Kalite No max. max. max. max. min. min.
CSA G40.21 300W 32452 0.22 0.50-1.50 0.040 0.050 0.40M - 0.20
CSA G40.21 350W 4251416 0.23 0.50-1.50 0.040 0.050 0.040 0.020 0.20
Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Urlinlerde % Si, 0,15-0,40 olmalidir.
Toplam aliminyum miktar min. % 0,020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz ve Si tablodaki max degeri gegemez.

Maksimum 16 mm kalinliga kadar dretili. 8 mm ve Uzeri siparigler gériismeye tabii olarak alinir.

2)
3) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.
4)
5)

Galvaniz kaplamaya uygundur.

Mekanik Ozellikler
Re Rm(T)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? A(%)
Kalite No (kg/mm?) ( kg/mm2)
Standart Kalite d <16 min. 16 <d <65 min. | 65 <d <100 min. d <100 A, min. A,y mMin.
300 300 280 440-620
CSA G40.21 300W 3245 (30.6) (30.6) (28.6) (44.9-63.2) 21 18
350 450-650
CSA G40.21 350W 4251 (35.7) - - (45.9-66.3) 20@ 17@
Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki uzama degerleri 8 mm ve Uzeri igindir. 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min
degerleri kalinliga bagl olarak azalmaktadir.

. uzama

erdemironline.com

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: EN 10025-2:2019

Kimyasal Bilesim (%)

C CE(Iw) ©
Standart Karsilg ERDEMIR d(kalnlik, mm) Mn P 'S S Cu | NV max. (%)
Kalite No <16 16<d<40 |40<d<100 d (mm)
Standart Kalite max. max. max. max. max. |max. max. max. max. <30 |30<d<40 |40<d<100
EN 10025-2 S235JR+AR 3237 017 0.17 0.20 1.40 0.035 |0.035 - 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 S235JR+AR 313704 017 017 0.20 1.40 0.035 |0.035 - 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 S235J?$3R T8 328166 017 017 0.20 1.40 0.035 |0.035 0.14-0.25 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 | S235JR+AR QTA 42370 017 017 0.20 1.40 0.035 |0.035 0.03 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 5235 ?;.}QR Ozel 4238M1115) 0.06-0.17 - - 1.20 0.025 |0.025 0.03 055 0012 | 035 - -
EN10025-2 |S235JR+AROzel| 4260029  |0,050-0.095 - - 0.30-045 0.015 0.025 0.05 055 0012 | 035 - -
EN 10025-2 | S235JR+AR CTA 4437 ™19 017 - - 1.40 0.035 |0.035 0.03 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 | S235JR+AR CTA 54376 017 017 0.20 1.40 0.035 |0.035 0.14-0.25 0.55 0.012 | 035 0.35 0.38
EN 10025-2 |S235JR+ARCTB 62372® 017 0.17 0.17 1.40 0.025 |0.025 0.14-0.25 0.55 - 0.35 0.35 0.38
EN 10025-2 S275JR+AR 32449 0.21 0.21 022 1.50 0.035 |0.035 - 055 0.012 | 040 0.40 0.42
EN10025-2 | S275JR+AR CTA 4244600 0.21 0.21 022 1.50 0.035 |0.035 0.03 0.55 0.012 | 040 0.40 0.42
EN 10025-2 S275J2 CTB 6244200 0.18 0.18 0.18 150 0.025 |0.025 0.14-0.25 0.55 - 0.40 0.40 0.42
EN 10025-2 S355JR+AR 32526 0.24 024 024 1.60 0.035 |0.035 0.55 0.55 0.012 | 045 047 0.47
EN 10025-2 | S355JR+AR CTA 4250619 0.24 024 024 1.60 0.035 |0.035 0.03 055 0.012 | 045 - -
EN 10025-2 S355J0+AR 525206 0.20 0.20 022 1.60 0.030 |0.030 0.55 0.55 0.012 | 045 047 0.47
EN 10025-2 S355J2 62520096 0.20 0.20 0.22 1.60 0.025 |0.025 0.55 0.55 - 0.45 047 0.47
EN 10025-2 S355J2 CTA 4252035716 0.20 - - 1.60 0.025 |0.025 0.03 0.55 - 0.45 047 0.47
EN 100252 | S355J2 Ozel CTA| 4255@@0M12 0.15 - - 1.60 0.025 |0.025 0.03 0.55 - 0.40 - -
EN 10025-2 S355J2 Ozel 6258210 0.18-0.22 - 1.40-1.60| 0.025 0.025 0.40-0.55 0.55 - 0.55 - -
EN 10025-2 S355J2 (Cu) 628423616 0.20 0.20 022 1.60 0.025 |0.025 0.55 0.55 - 0.45 047 0.47
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al olan kalitelerde N Ust sinir degeri uygulanmaz.

2) Bu kaliteler tam durgun olarak Uretilmektedir ve Al/N minimum 2:1 oranindadir.

3) S355J0, S355J2 kalitelerde kalinligi 30 mm’nin tsttinde olan drtinler igin C degeri max. % 0.22’dir.

4) Karbon esdegeri, CEV (IW) % =C + Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUliine gdre hesaplanir.

5) S275 ve S355 kaliteler icin max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 icin % 0.02 , %Si < 0.25 icin % 0.01 artinlabilir.

6) Cu ilaveli kalitelerde % Cu: 0.25-0.40 arasinda ise, misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde, max. karbon esdegeri (CEV) % 0.02 artinlr.

7) “Kategori A” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.Kategori A sinifinda Si < 0.030% ve Si+2.5P < 0.090% limiti uygulanr.

8) “Kategori B” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.Kategori B sinifinda Si 0.14< Si <0.25% limiti uygulanir.

9) Galvaniz kaplamaya uygunluk siniflan Kategori A sinifinda Si < 0.030% ve Si+2.5P < 0.090% limiti, Kategori B sinifinda Si 0.14< Si <0.25% limiti, Kategori D
sinifinda Si 0.25< Si <0.35% limiti olarak uygulanir.

10) Bu kaliteler miisteriyle yapilan anlasmalar cercevesinde “Ozel” olarak retiimekte olup, belirtilen analiz kisitlannda miisteri talebine bagi olarak ilgili standart
sartlanndan farklilik gésterebilir.

11- Bu kaliteler msteriyle yapilan anlagsmalar gergevesinde “Ozel” olarak Uretiimektedir
12) Nb %: 0.015-0.050 igerir.

13) Uretim sonuglanna bagl olarak Ti ilavesi yapilabilir.

14) Erdemir 3137 kalitesi sadece boru Uretimi siparisleri icin ve max. 8 mm’ye kadar Uretilir.
15) Max. 8 mm kalinliga kadar Uretilir.

16) Max. 16 mm kalinliga kadar tretilir.

L2 =2
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmisg, Alasimsiz Yapi Celikleri Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

Standart : EN 10025-2:2019

Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-2:2019

_ Standart Kargilgi eroEMIR| © Mn P s si cu N CE(W©e
. = max. (%)
Mekan I k ozelllkler Standart Kalite faite o max. max. max. max. max. max. max.
R, (min) R, 0 . EN 10025-2 | S235JR+AR Ozel 32359 0.17 1.40 0.035 0.035 0.40 0.55 0.012 035
N/mm? N/mm? A (%) min. Darbe® EN 10025-2 |S2750R+ARCzel CTB| 3243970 0.14-0.20 | 1.00 - 1.35 0.025 0.025 0.15-0.25 0.55 0012 040
Standart Kargiig ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mn?) d(kalinlik, mm) (Boyuna) EN 10025-2 | S235JR+ARCTA | 427560 017 1.20 0.025 0.035 0.03 0.55 0012 035
Kalite No dikalinii, mm) d(kalinlic, mm) A A EN 10025-2 |S23502/S2352+NCTA| 42399 | 0.17 1.40 0.025 0.025 0.03 0.55 035
>16 >40 >63 >80 >3 >1 [>15 | >2 [>25| >3 |>40 |>63 | Sic. | KV, AENk|1 002‘:’_2 S275.2 aza8em 0.18 150 0.025 0.025 N 0.5 , 040
<16 3 giklamalar
Standart Kalite® <40 <63 <80 <100 <100 <15 | €2 |<25 | <8 |<40 (<63 (<100 | °C J(min.) 1) Bu tabloda belirtilen kalite, miigterilerle yapilan anlagmalar cercevesinde isdemir tesislerinde tretilmektedir.
2) Bu kalitede, rulo kingi olusmayacak sekilde Uretiimektedir.
235 225 215 215 215 360-510 360-510 - S -
EN10025-2 | S235JR+AR 3237 16 | 17 | 18 | 19 | 24 | 23 | 22 | +20 | 27% 3) Uretim pratiklerine gére mekanik test yapiimaz.
@40 | 230) (19 | (219 | 219 | (36.7-52.0) | (36.7-52.0) 4) Geligin kimyasal bilegiminde min. % 0.020 Al olan kalitelerde N tist sinir degeri uygulanmaz.
ENioRs? SRR 39T i L L 1 gron meren 0 7 8 19 20 - - a2 B ko e o o o M0 e B g1 16 i el
! - - - - .7-52. .7-52. , b= :
S235JR+AR 235 205 - - - 360-510 360-510 7) S275 ve S355 kaliteler igin max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 igin % 0.02,, %Si < 0.25 igin % 0.01 artinir.
EN 10025-2 CTB (Cu) 32819 ©4.0) ©3.0) _ _ _ (36.7-52.0) (36.7-52.0) 16 17 18 19 | 24 - - +20 | 27? 8) :Kategori A’!” olarak galvanqz kaplamaya uygundunKategon’! Asinifinda Si < 0.030% ve Si+2:5|'j‘_s 0.090% limiti uygulan
235 205 _ _ _ 360-510 360-510 9) “Kategori B” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.Kategori B sinfinda Si 0.14< Si <0.25% limiti uygulanir.
EN 10025-2 | S235JR+AR CTA| 42379 4.0 230 36.7-52.0 36.7-52.0 16 17 | 18 1 19 | 24 - - +20 @ 27° 10) Uretim pratikleri dogrultusunda galvaniz kaplamaya uygunluk durumu siparig asamasinda gériismeye tabii olarak kabul edilebilir. Galvaniz kaplamaya uygunluk siniflan Kategori A
(23-5) (22-5 ) |- - - DI ) | ¢ DTSR ) sinfinda Si < 0.030% ve Si+2.5P < 0.090% limiti, Kategori B sinfinda Si 0.14< Si <0.25% limiti, Kategori D sinfinda Si 0.25< Si <0.35% limiti olarak uygulanir
EN 10025-2 S%i%fg;ﬁﬂ 4938 240 | @a0) : : : 8 7:52 9 | es 7:52 9 16| 17 | 18 | 19 24 | - - 420 | 27@ 11) Max. 8 mm kalinliga kadar Gretilir.
ENtoozs-2  SPIHAR | aoe000 00580 C - - ) (3377 3:22%) (;77 3:22%) 2 3% 3 %2 24 - | - 420 27 Mekanik Ozellikler
EN 10025-2 | S235JR+AR CTA| 4437% (gﬁ) ) ) ) ) g’gg:g;%) (g’gg:g;%) 16 17 |18 | 19 (24| - | - | 420 27? mm) Nzr:r; A (%) min. .
= - - - : Darbe
| S235JR+AR 235 | 225 | 215 | 215 | 215 | 360510 | 360510 o 3 _ K/’ P d(kalinlk, mm) Bovurd
EN100252  ™org 7 pag | @30 @19 @19 @19 @720 @750 0 7 1819 24128 2 420 &7 Standart Karsi eRoEMR | (9T o) (Boyuna)
EN10025-2 | S235J2 CTB 6237 285 225 215 215 215 360-510 360-510 16 17 118 1 19 | 24 | 23 22 | -20 27 relteno e P a
@40 | (230) (@19 | (219 | @19 | (36.7-520) | (36.7-52.0) 16 >16 = 23 >1 [ >15] >2 |>25) =3 | Sc. | KV
o/ - o5 360510 360510 Standart Kalite® N <40 <25 <15| <2 |25 | <3 |<40 | °C U(min)
EN 10025-2 S235 4239 ) ] . 5 5 16 17 | 18 |19 24 - | - 20 27 S235JR+AR 235 360-510 360-510 27
S235J2+N @4.0) | 3.0 - - - (36.7-52.0) | (36.7-52.0) EN 10025-2 el 32352 ©240) - 367-520) (36.7-520) 16 17 | 18 | 19 | 24 | 420
S275JR+AR 275 265 430-580 410-560 27
- - EN 10025-2 A 324306 14 15 | 16 17 | 21 20
EN100252 S2750R+AR | 3244 | /o 265 1 256 1 245 235 . 430-560 | 410560 4,45 46 47 21 20 19 420 27@ Ozel E81) | @0 | (439592 | (@18571) *
@8.1) | (27.0)  (260) | (250) | (240) (439592 | (41.8-57.1) Ntopse | SESRAR | oo 25 25 %0510 360510 B T R N I P
- - - ). ). = +.
EN 10025-2 | S275JR+ARCTA| 42449 (22; i) (2276%) i ) ) (:338_2302) (ﬂ 3—2301) 14 | 15 | 16 | 17 | 21 20 | 19 | +20 | 27 Ozel CTB (40) | (230) | (367520 | (36.7-520)
: : e L EN100252 | SPNRAR L yopg 236 | 225 1 860510 360-510 16 | 17 |18 | 19| 24 20| &
275 265 255 245 235 430-580 410-560 CTA @40) | (230) | (36.7-52.0) (36.7-52.0)
EN10025-2 | S275J2 CTB 6244 14 15 16 17 | 21 | 20 19 | -20 27 S23502 /
@81) | (7.0) | (260 @ (250 (240 (439592 | (41.8-57.1) Ntgse | R e | 25 25 360510 360-510 U R R P R N
EN10025-2 | S355JR+AR = 3252 355 346 | 3% | 825 | 315 | 510-680 470630 | 43 44 15 16 20 19 18 420  27° ) o @40 | @30 | @67-520 | (367520 )
362 | (352) | (342 (332 | (322)  (52.0-69.3) | (47.9-64.2) S orp | o5 | o5 430580 410560 R VA RV ROV R B P
EN 10025-2 | S355JR+AR CTA | 4250° (2’6552) i i ) ) (;1 8:2303) (f; gﬁ% 13 14 15|16 20| - | - | +20 | 27 @81 | @10 | (489502 | (1857.1)
: _ - _ _ 1 ¥ ' ; ¥ ; Agiklamalar
EN10025-2 | S355J2CTA 42520 26552 ;‘ 8 gg% ‘:177 g $02 13 14 |15 16 | 20 - - -20 27 1) Gekme testi degerleri “Enine” test numuneletine uygulanir.
. (36.2) . . . . (52.0-69.3) | (47.9-64.2) 2) Darbe testi “istege Bag” olarak yapilir.
EN 10025-2 83552 Ozel 4255 355 - - - - 510-680 470-630 13 14 15 | 16 | 20 - - 20 27 3) Kalinligi 6 mm nin altinda olan trtinler igin darbe testi yapiimaz.
CTA (36.2 (52.0-69.3) | (47.9-64.2) 4) Mekanik test yapilmaz, belirtilen degerler referans degerler olup, istege bag olarak yapilabilir
355 345 335 325 315 510-680 470-630
EN100252  S35500+AR | 6262 o ool o man | @22) G603 | @soesy 3 14 1816 20 19 18 0 27 Sicak Haddelenmis Alagimsiz Yapi Celikleri
355 345 335 325 315 510-680 470-630 Standart : AS NZS 1594 :2002
EN 10025-2 S355J2 6252 13 14 | 15 1 16 | 20 | 19 | 18 | 20 27
(%6552) (zig) 342 | (332 | (322 (52.2;%9.3) (47.2;(6)4.2) Kimyasal Bilesim (%)
EN 100252 | S355J2 Ozel 6258110 - - - 13 | 14 | 15 | 16 | 20 - - 20 | 27 Standart Kargiigi ERDEMIR c Mn P s Si Cu cr Ni Ti v Mo | Ceq®
@62 | 352 (62.0) 47.9) Standart Kalite Kalt . . . . . . . A . ) . :
EN 1 0025_2 3355J2 (Cu) 6284 355 345 335 325 31 5 51 0_680 470_630 1 3 1 4 1 5 1 6 20 1 g 1 8 _20 27 : 1A 250 alf ?J max. max. max. makx. max. max. max. max. SoTs makx. makx. max. max.
@62 (@52 (42 (82 (22 (520693 (47.9-649) AS NZS 1594:2002 P 4240 020 | 120 0040 | 0030 003 | 025 | 025 025 (o7 0040 - | 005 | 039
AS NZS 1594:2002 Hg 350 42490 0.20 1.60 0.040 0.030 0.03 0.25 0.25 0.25 0.015 - - 0.10 0.05 0.44
zel 0.100
Aglklamalar %%:?“maliiar | analizinde Cu-+Ni+M %0.60 ve Nb+V max %0.03 dii
. - . . . Igin Kimyasal analizinae Cu+Ni+vio max 760.60 ve max %0.! ur.
1) Gekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir. 2) Geligin kimyasal analizinde Cu+Ni+Mo max %0.60 ve Nb+V-+Ti max %0.15 dir
3) C esdegeri, CEV (IW) % =C + Mn/6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formiline g&re hesaplanir.

4) Isdemir tesislerinde tretimektedir.

Mekanik Ozellikler

)
2) Darbe testi “istege Bagl” olarak yapilr.
3) Kalinligi 6 mm nin altinda olan riinler icin darbe testi yapiimaz.
4) Notasyonu J2 olan kaliteler normalizeye esdeder haddeleme veya normalizeli olarak Uretilir.

. g . . 9 . . . . s 4 R R, Katlama
5) BL.I. tablpda belirtilen kalitede limit degerier mU§ter|}/Ie yap!lan anIa,@manergevesmde belirlenmistir. “ o s Usarma (el e,
6) MUsteriyle yapilan anlasma gercevesinde gekme Ust limiti referans deger olarak uygulanmamaktadir. Standart Karsig , (gmr?) | (kgrmrrt) (%) thkalnlk
oo s o o0
Standart Kalite min. min. Ag | A | A | Ay | Ao | An t<5 <5
min min min min min min - -
AS NZS 1594:2002 HA 250 Ozel 4240 250(25.5) 350(35.7) 22 20 16 26 24 17 t 2t
AS NZS 1594:2002 HA 350 Ozel 4929 350(35.7) 430 (43.9) 18 16 14 22 20 15 2t 3t
Aciklamalar

1) Gekme Test degerleri “Boyuna” test numunesine uygulanir.
2) KMG: Katlama Mandrel Gapi
3) Musteri anlasmasina bagli olarak, test sertifikasinda uzama degerleri A50’ye gére hesaplanabilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Karbon Esdegeri kisith Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Gelikleri
Standart : EN 10025-2:2019

e Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

C Standart : DBL 4050
Standart Karsiligi ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N® CEIW)
Kalite No d<16 |16<d<40 | 40<d<60 H H H 0/.)(1)
.09 |_Kimyasal Bilesim (%) |

Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. max. Klmyasal Blle§|m ( /0)
EN10025-2 | S3550R+ARCzel 3152 024 024 0.24 160 | 0035 0035 = 055 | 055 | 0012 043 Standart Karsii c N 5 S S A
EN10025-2 | S355J0+ARCzel 51520 0.20 0.20 022 160 | 0030 | 0030 | 055 | 055 | 0012 045 andart Rarsiol ERDEMIR " :
EN100252 | SIEOMNOm | 50519 020 020 | 022 | 160 0030 0030 055 | 055 | 0012 045 Standart Kalte Benzer Standart/ Kalte Kalite No e max. | max max. max. min.

. . . X X I . X X . - -
EN100252 | S35512+NOzel 6051646 0.20 020 022 160 | 0025 @ 0025 055 | 055 - 045 DBL 4050 Stw24H EN 10025-2/8235)R 720 012 070 0.020 0.020 0.040 0.020
EN 10025-2 $355J2 Ozel 9352646 020 020 022 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 043 Aciklamalar
Agiklamalar 1) Bu tabloda belirtilen kalite, musterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde Uretimektedir.

1) Bu kaliteler levha Urlinlerde karbonesdegeri kisiti ile Uretiimektedir.

2) Bu kaliteler “6zel” olarak karbon esdegeri kistti ile tretilmektedir. Karbon esdegeri, CEV (IIW) % =C +Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formtiliine gére hesaplanir. __
4) Bu kaliteler tam durgun olarak retilmektedir ve AI/N minimum 2:1 oranindadir. Mekanlk ozelllkler
5) S355J0, S355J2 kalitelerde kalinligi 30 mm’nin Ustlinde olan Urtinler igin C degeri max. % 0.22'dir.
R, A% Katlama®
Mekanik Ozellikler Standart Karsilg ERDEMIR - : % Frive
. N/mm? N/mm Aau As 180°
- ' Kalite No 1.5<d<3 |3<d<8
. A (%) min. Darbe Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) Tmin | min. | kmy
Standart Karsiligi ERDEMIR N A ¢ (el mm) (Borere) 260-340 370-450
i (kg/mm’ ) N/mm? S KV, DBL 4050 Stw24H EN 10025-2 / S235JR 7209 ) 25 30 3d
KalteNo |——— 6<dcas | T0<ds60 (kgmr?) A . . (265-34.7) (37.7-45.9)
Standart Kalite min. min. min. 8<t<40 | 40<t<60|63<t<100| °C J(min)
EN 10025-2 SBS%‘LZJ'AR 31500 355(36.2) | 345(352) | 335(34.2) 470 - 630 (48.0-64.2) 20 19 18 +20 27 Agiklamalar oL o )
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
EN 10025-2 5355’0%’ v 5152 355(36.2) | 345(352) | 335(34.2) 470 - 630 (48.0-64.2) 20 19 18 0 27 2) Katlama testi istege bagli olarak yapilr.
EN 10025-2 33%-5;3"” 5051 355(362) | 345@352) | 335(342) 470 - 630 (48.0-64.2) 20 19 18 0 27 3) Max. 8.00 mm kalinlikta Uretilir.
$35502+N . v e . .
EN 100252 Orel 6051 | 35067 | M5@52)  HBE2 | 470-60@8084Y | 20 | 19 18 | 2 27 Otomotiv Sektoriinde Kullanima Uygun Sicak Haddelenmis Celik
EN 100252 53552 Ozel 9352 355(36.2) | 345(352) | 335(34.2) 470 - 630 (48.0-64.2) 20 19 18 20 27
A Standart : VALEO 400.240.004.D
CIklamalar

1) Cekme testi de@erleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Darbe testi “Istege Bagh” olarak yapilr. Kimyasal B||e§im (0/0)
3) Notasyonu J2 olan kaliteler normalizeye esdeger haddeleme veya normalizeli olarak Uretilir. “+N” notasyonu ile berlitilen kaliteler ise

normalizeli veya normalizeye esdeger haddeleme ile Uretilip, normalize sonrasi mekanik degerler garanti edilmektedir.

Standart Karsiligi
Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celikleri Standart
Standart : EN 10025-2:2019

- — 400.240.004.D 18Mn5 721 0.15-020 | 120-150 0025 0.025 040
Kimyasal Bilesim (%)

ERDEMIR c Mn P S s
Kalite Kalite No max. max. max.

c CE(IW) “© Aciklamalar
Standart Kargiligi ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N® max. (%) . . .. . . I .
WatoNo | 9<16 T16-a=i0 a0-0<io0 d (mm) 1) Bu tabloda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlagmalar gergevesinde Uretilmektedir
Standart Kalte max. max. max, | TR | max | max. | max. | max. | MaX- | 35 |30cd<40 40<d<60

EN 10025-2 S355JR+N 3052 024 024 024 | 160 | 0035 | 0035 | 055 | 055 | 0012 | 045 | 047 | 047 Mekanik Ozellikler

EN 10025-2 $355J04N 505224 0.20 0.20 022 160 | 0030 | 0030 055 | 055 | 0012 | 045 | 047 | 047
Aciklamalar Standart Karsili ) Rpo2 R Uzama
1) Geligin kimyasal bilegiminde min. % 0.020 Al olan kalitelerde N dist sinir degeri uygulanmaz. ndart Karsiigi ERDEMIR N/mi? N/mm? 3 | 3
2) S355J0, S355J2 kalitelerde kaliniigi 30 mm’nin Ustlinde olan driinler igin C degeri max. % 0.22°dir. - Kalite No
3) Karbon esdegeri, CEV (IW) % = C + Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formiiliine gére hesaplanir. Standart Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) Ay A

4) S275 ve S355 kaliteler icin max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 igin % 0.02 , %Si < 0.25 icin % 0.01 artinlabilir. min. min.

Mekanik Ozellikler 400.240.004.D 18Mn5 721 355 (36,2) 470-620 20

(48.0-632)
R, (min.) R, A (%) min. Darbe®
5 ) N/mm? (kg/mm?) N/mm? ( kg/mm?) d (kalinlik, mm) (Boyuna)
Standart Karslg! DR d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm)
Kalite No A As Aciklamalar
g | >16 | >40 | >63 | >80 3 >3 >1 |>15]>2 |>25| >3 | >40 | >63 | Scaklk | KV, . o s .
Standart | Kalite < <40 | <63 | <80 | <100| < <100 |<15| <2 |<25| <3 | <40 | <63 |<100| °C | J(min) 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

355 | 345 | 335 | 325 | 315 | 510680 | 470-630
362) | 352 | (342) | (332 | (322) (62.0-69.3) & (47.9-64.2)

355 | 345 335 | 825 315 510680 | 470-630
362) | 352 | (342) | (332)  (322)  (52-69.3) & (48.0-64.2)

EN10025-2 | S355JR+N | 3052% 18 | 14 |15 16 | 20 | 19 | 18 | +20 27

EN10025-2 | S355J0+N 5052 13 | 14 |15 | 16 | 20 | 19 | 18 0 27

Aciklamalar

Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.

Darbe testi “Istege Bagl” olarak yapilr.

Kalinligi 6 mm nin altinda olan trlinler igin darbe testi yapiimaz.

Notasyonda “+N” gosterimi ile berlitilen kaliteler ise normalizeli veya normalizeye esdeger haddeleme ile Uretilip, normalize sonrasi mekanik degerler
garanti edilmektedir.

20N
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Genel Amaca Gore Uretilen, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart : JIS G 3101:2010

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi

Uglij (Triple) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir Sicak Haddelenmis Genel
Yapi Celigi

Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A572-18 St ki — 5 " 5 s s
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
Kimyasal Bilesim (%) JIS G3101:2010 SS 400 6741 - - 0.050 0.050 -

y ERDEMIR co P S Sl AP \% Cu® =
3) - -
Standart Karsiig Kalite No. max. Mn max. max. max. min max min Mekanik Ozellikler
CSA G40.21- | 300W/350W- 5
ASTM AB72 Gr50Tip2 3246 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 - 0.01-0.15 | 0.20 -
’ 2 A (%, min.) Katlama
Standart Karsilig i N/mm RO B%Léga.
andart Karsiligi Ifg?tgl\ﬂf (kg/mm?) N d (kalinlik, mm)
Aciklamalar d<16 16<d<40 | 40<d<100 (kg/mm?) Ay Ao Aso kmy
1) 40 mm’den kalin Grlinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidir. Standart Kalite min. min. min. <5 |5<d<16 [16<d<50 50<d<100 | “*™
- . . o G o 245 235 215 400-510
o) .
2) Toplam aliiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinilamasi uygulanmaz. JIS G 3101:2010 $5400 6741 ©5.0) 24.0) 1.9 40.8-52.0) 21 17 21 23 1.5d

3) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max.%1.50 olmasi kosuluyla

tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.
4) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gecerlidir.
5) Bu kalite Urlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

Re® Darbe®
Standart Karsiligi ) N/mm? Rm A (%) (boyuna)
ERDEMIR (kg/mm?2) N/mmg?
Kalite No. (kg/mm?2) Sicaklik Kve
Standart Kalite d< 65 mm 65<d< .1 00 mm. A_50 200 °C Jo_ule
min. min. min. min. min.
CSA G40.21- 300W/350W-
(3) -
ASTM AS72 Gr50Tip2 3246 350 345 450-620 21 18 +20 27
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi istege bagl olarak yapilir. 6.00 mm kalinigin altinda darbe testi yapiimaz.
3) Uzama degerleri 8 mm kalinligin attinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri

tabloda belirtilen degerlerden farklilik gdsterir.

erdemironline.com

Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
2) Max. 50 mm kalinlga kadar Uretilir.

Cift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir Sicak Haddelenmis
Genel Yapi Celigi
Standart : CSA G40.21-13

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c " =] IS sime Cu®
Standart Kalite Kalite No. max. n max. max. max. min.
CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 0.22 0.50-1.50 0.04 0.05 0.40 0.20

Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Urtinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidir.

2) Toplam altiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinifamasi uygulanmaz.
3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gecerlidir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsilig _ Re Rm A (%)@
ERDEMIR Kalite N/mm?2
. No (kg/mm?2) N/mm? Asy Aso
Standart Kalite ’ min (kg/mm2) min min
350 450-620
CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 (35,7) (45,9-63,3) 21 18

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
2) Uzama degerleri 8 mm kalinhidin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri

tabloda belirtilen degerlerden farklilik gdsterir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler
Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri Standart : ASTM A1018 HSLAS-18

Standart : ASTM A1011-18 Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. min. min. max. max. max. max.
Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn® P S Cu? Ni Cr Mo Vv Nb e ASTMA1018HSLAS-18 | Gr50 Class 1 3551 0.23 1.50 0040 | 0040 & 0005 | 0005 | 0005 | 0.60 0.20 0.15 0.20
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. | max. | max. | max. max. max. max. max. Aciklamalar
ASTM A1011 $S30 33304 0.25 090 | 0035 | 0040 | 020 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 1) Al, Si ve N elementierine ait bir limit deger bulunmamakla biriikte ilgili elementlerin degerleri sertifikada belirtilecektir.
ASTM A1011 SS33 33334 0.25 0.90 0.035 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 2) V, Nb, Ti elementlerinin herhangi biri yada farkli kombinasyonlan tabloda belirtilen oranlarda ilave edilebili. Minimum olarak belirtilen analizler yalnizca mukavemet arttinci olarak uygulanabilir.
ASTM A1011 SS36 Tip 1 33364 0.25 0.90 0.035 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 3) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum?” olarak kabul edilecektir. Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gegerlidir.
ASTM A1011 SS36Tip2 60351 0.25 135 | 0035 | 0040 | 020 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 4) Bu kalite isdemir tesislerinde Uretiimektedir.
ASTM A1011 $540 33404 0.25 090 | 0035 | 0040 | 020 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 — -
ASTMA1011 S545Tip 1 334500 025 | 135 | 0035 0040 020 & 020 015 | 006 | 0008 | 0008 | 0025 Mekanik Ozellikler
ASTM A1011 $S50 3350 0.25 135 | 0035 | 0040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 R R0 Uzama Katlama®
Aciklamalar Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm2 Aso Aoco (Enine)
1) Standartta _be_;lirtilen max. C dgge_rindeki her %_0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmasi kosuluyla, Kalite No (kg/mm?) (kg/mn??) min. min. -
tabloda belirtilen max. Mn degeri 0.06 artinlabilir. - ) )
2) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir. Standart Kalite min. min. t<2.5 t>25 |(0:kalinlk)
i i it . geri idlir. ASTM A1018 340 450
3) %%?nﬁiﬁ%fﬁfﬁgg 32?:3 nm?x%ﬁ%fgzeggggﬁemdw HSLAS-18 Gr80 Class 1 3551 @4.7) (459) 20 16 2d
4) Tum kalite trtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir. Aciklamalar

Mekanik Ozellikler 1) Gekme Test degerleri “Enine” test numunesine uygulanir.

2) Katlama testi “istege bagl” olarak yapilr.

. R R, A (%) Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? Agod (mm) Aood (M) | Enine, 180°) . . .
Kaite No (g} (kghm?) 1625|2560 | 60 | kony Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart Kalte min. min. min. min. | (d: kalinlik) Standart : ASTM A1018-18
ASTM A1011 SS30 3330 205 (20.9) 340 min. (34.7) 24 25 19 1d
- " " 5
ASTM A1011 SS33 3333 230(23.5) 360 min. (36.7) 22 23 18 1d Klmyasal Blle§lm ( A))
g i (3) © V] i ()
ASTM A1011 SS36Tip 1 3336 250 (25.5) 365 min. (37.3) 21 22 17 15d Standart Karglig ERDEMlR © Mn P S cu NI cr Mo v Nb i N
Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max. | max. | max. max. max.
ASTM A1011 SS36 Tip 2 6035 250 (25.5) 400-550 (40.8-56.0) 20 21 16 2d
ASTM A1018 SS30 34301 0.25 1.50 0.035 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014
ASTM A1011 SS40 3340 275(28.1) 380 min. (38.8) 20 21 16 2d
ASTM A1018 SS33 34334 0.25 1.50 0.035 | 0.040 | 020 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014
ASTM A1011 SS45Tip 1 3345 310(31.6) 410 min. (41.8) 18 19 14 2d
ASTM A1018 SS36 Tip 1 34364 0.25 150 | 0035 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 | 0.008 @ 0.025 0.014
TM A1011 3 in. (45. 1 17 12 2.
% k?s | 0 S8%0 3350 340847 450min. (459 6 5d ASTM A1018 SS36 Tip 2 60364 0.25 @ 0.035 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014
ciklamalar
1) Cekme testi de§ erleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulantr. ASTM A1018 SS40 34404 0.25 1.50 0.035 | 0.040 | 020 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014
2) Katlama testi Istege bagli olarak yapili. Aciklamalar
- . - - . - 1) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir.
Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiikksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler At taklid, tablod beitlen max, Gu deder gecerid
Standart : ASTM A1011 HSLAS 2 % Ti(max): 3.4N+1.5S veya max. % 0.025 olabili.
Kimyasal Bile§im (°A)) 3)  Kalinigi 20 mm’nin Gstiinde olan triinler igin, Mn miktan % 0.80-1.20 arasindadir. Belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya
= karsilik, belirtilen Mn st limitinde max. % 1.35 olmasi kosuluyla % 0.06 artis yapilabilir.
o) . ] 3) 3 @) i
Standart Karsiig gRoEMR | © | Mn P SooA NPT v Mo | Cu e N 4 Tum kalite Grinler tam durgun olarak dretilmektedic Bu nedenle AVN minimum 2:1 oranindadr.
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. min. min. max. max. max. max. — .
ASTM A1011 HSLAS | Gr50 Class 1 3550 0.23 1.35 0.040 0.040 0.015 0.005 0.005 0.005 0.060 0.20 0.15 0.20 M © ka ni k ozel I | kler
Aciklamalar R. R, A (%) Darbe® Katlama®
1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmasi kosuluyla, tabloda belirtilen max. Mn degeri 0.06 artinlabilir. Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm? N/mm? Aso Aoo (Boyuna) (Enine,180°)
2) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir. Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gegerlidir. Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) d (mm) Sicaklik KV, kmy
3) V, Nb, Ti elementlerinin herhangi biri yada farkli kombinasyonlan tabloda belirtilen oranlarda ilave edilebilir.
Standart Kalite min. min. min. °C J (min.) |(d: kalinlk)
Mekanik Ozellikler ASTM A1018 $830 3430 (22859) 3‘(‘3’7")”' 22 17 +20 40 1d
e ;
Re Ri Uzama Katlama ASTMA1018 S833 3433 230 360 min. 2 16 +20 40 1d
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? As As Enine) @35 @67
' ) 5 min. min. ;
Kalite No (kg/mm®) (kg/mm?®) 1807 ASTMA1018 SS36Tip 1 3436 (225505) 3((3;’7"2")”' 21 15 +20 40 15d
Standart Kalite min. min. t<25 t>25 |(d:kalinik) ’ ’
340 450 ASTM A1018 SS36 Tip 2 6036 250 400-550 21 18 +20 40 2d
ASTM A1011 HSLAS Gr50 Class 1 3550 20 22 2d P (25.5) (40.8-56.1)
34.7) (45.9) i
Aciklamalar ASTM A1018 S840 3440 (22; ﬁ) 3?:?8’;')”' 19 14 +20 40 2d
1) Gekme Test degerleri “Boyuna” test numunesine uygulanir. : .
2) Katlama testi “Istege bagl” olarak yapilr. Aciklamalar
3) Isdemir tesislerinde Cretimektedi. 1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir

2) Darbe ve katlama testleri Istege bagli olarak yapilr.
3)  6-25 mm kalinik araliginda Uretilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Katiamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Gelikleri

Katlama ( Enine, kmy )”)
. . Standart Karsiligi ERDEMIR d(mm)
Standart : EN 10025-2:2019 KaiteNo | >1 | >15| >25 | >3 | >4 | 55 | 56 | >7 | >8 | >10 | >12 | >14 | >16 | >18 | >20
. I tandart Kalit <15 | 25| <3 “4 | 5| <6 <7 <8 | <10 | <12 | <14 | <16 | <18 | <0 | <5
Kimyasal Bilesim (%) Standa alte
EN100252 | S275JRCOZELCIA | 4044 2 3 4 5 8 10 12 16 - - - - - - -
c CEIW ™ EN 10025-2 $355J2+N CTA 4052 25 | 4 5 6 8 10 12 16 20 | 25 | 32 | 3 | 45 | 50 -
Standart Karsilgi ERDEMIR d (kalinhk, mm) Mn P S Si Cu N® max. (%) EN 10025-2 S235J2C+N 6037 16 | 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28 36 40 50
Kalte No <16 16<d<d0 | 40<d<100 o i mm EN 10025-2 S275J2C+N 6044 2 3 4 5 8 10 12 16 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 45 55
i - +
Standart Kalte max. mex. max, | T | max.|omax.) max.) max. | max. | _aqq ‘30<dg40 ‘40<d£60
EN 10025-2 S275JRC+AR OZEL CTA | 404446001 | 021 0.21 - 150 0035 0035 | 003 055 0012 040 040 0.42 EN 10025-2 $355J2C+N Ozel 6050 25 | 4 5 6 8 10 12 % | 20 | 25 32 36 - - -
EN10025-2  S355J2C+NCTA  4052@6mi2 0.20 0.20 - 160 | 0025 | 0025 003 | 055 - 045 - - EN 100252 S35502C+N Ozel 6052 o5 4 5 6 8 10 12 16 0 | 25 | 3 | 3 | 45 | 50 65
EN 10025-2 $235J2C+N 60379 0.17 0.17 0.17 140 | 0025 | 0025 055 | 055 - 035 035 0.38
EN 10025-2 S275J2C+N 6044@4 0.18 0.18 0.18 150 | 0025 | 0025 @ 055 @ 055 - 040 | 040 042 EN 10025-2 S355J2C+N Ozel 1 6053 25 4 5 6 8 10 12 16 20 | 25 | 32 36 - - -
EN 10025-2 S355J2C+N 6052 @10 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 | 055 055 - 0.45 047 047
EN 100252  S355J2C+N Ozel | 6050 P99 0.14-0.20 1.20-1.60| 0025 = 0.020 |0.10-0.30 055 - 0.49 - - Acikl |
EN100252] S355J2C+N Ozel1 | B053@@009 0.15-0.21 120-160| 0025 0020 0.10-030 055 @ - | 049 - - Giklamalar
EN 10025-2 S355K2+N 72520040 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 055 | 055 - | 045 047 0.47 1) Degerler, 90° ve daha kiiclk acillarda yapilan katlama testlerine uygulanr.

Agiklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al olan kalitelerde N Ust sinir dederi uygulanmaz.

2) Bu kaliteler tam durgun olarak Uretilmektedir ve AI/N minimum 2:1 oranindadir.

3) Karbon esdegeri, CEV (IW) % =C +Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formtiliine gére hesaplanir.

4) 8275 ve S355 kaliteler icin max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 igin % 0.02 , %Si < 0.25 igin % 0.01 artinlabilir.

5) “Kategori A” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.Kategori A sinifinda Si < 0.030% ve Si+2.5P < 0.090% limiti uygulanir.

6) Galvaniz kaplamaya uygunluk siniflan Kategori A sinfinda Si < 0.030% ve Si+2.5P < 0.090% limiti, Kategori B sinifinda Si 0.14< Si <0.25% limiti, Kategori D sinifinda Si 0.25< Si
<0.35% limiti olarak uygulanir.

7) S355J0, S355J2, S355K2 kalitelerde kalinligi 30 mm’nin Ustlinde olan trnler icin C degeri max. % 0.22'dir.

8) Musteri talebine bagh olarak B miktan maksimum 8 ppm olarak sinidandinimistir.

9) Max. 8 mm kaliniga kadar Gretilir.

10) Max. 20 mm kaliniga kadar Uretilir.

11) Max. 16 mm kalinliga kadar retilir.

12) Bu kaliteler misteriyle yapilan anlagmalar gergevesinde “Ozel” olarak tretiimekte olup, belirtilen analiz kistlannda miteri talebine bag olarak ilgili standart sartlanndan farkliik
gOsterebilir.

13) Bu kaliteler msteriyle yapilan anlagmalar gergevesinde “Ozel” olarak tiretiimektedir.

Mekanik Ozellikler

R.(min.) R A (%) min. Darbe®
Standart Kargii ; N/mm? N/mm?® d (kalinlik, mim) (Boyuna)
ety CroavA (kg/mm?) (kg/m) Ao A
: d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm) >1 [>15] >2 |>25 >3 >40 | > g3 Sicaklk | KV,
<
Standart Kalite®© <16 16<d<40 40<d<63 ‘63<d580 80<d<100 <3 3<d<100 | <15| <2 |<25| <3 | <40 |<63 | 100| °C |J(min)
S275JRC+AR o6 | 280-400 - - - - 430-520 | 420-520 )
EN 10025-2 OZEL CTA 4044 (28.6-40.8) - - - - 43.9-53.0) | (42.9-53.0) 2837 BT - |- | 402
355 345 - . . 510-680 | 470-630
EN100252 | S355J2+NCTA | 4052 @2) @52) ) i i 620693 | (479642 183 14 15|16 | 20 - - 2 | 27
235 225 215 215 215 360-510 | 360-510
- 6) =,
EN 10025-2 S235J2C+N 6037! 4.0 30 19 19 19 @67520) | (367-520) 6 17 | 18|19 | 24 23 22| 20 | 27
275 265 255 245 235 430580 | 410-560
- (6) -
EN 10025-2 S275J2C+N 6044 8.) 270 260) 250 40 @39502) | (@1857.) 14 15 16 |17 | 21 20 19| 20 | 27
355 345 335 325 315 510-680 | 470-630
EN 10025-2 $355J2C+N 60520 @2) @52) @2 @32) @2) 20693 | (47.9-642) 13 |14 | 15|16 | 20 19 18| =20 | 27
$355J2C+N 355 - - - - 430-580 | 410-560
EN 10025-2 el 60509 @2) ) ) i i 439592 | (@418571) 14 15 | 16 | 17 | 21 - - 2 | 27
$355J2C+N 355 - - - - 430580 | 410-560
- ,, 6) - - _
EN 10025-2 o 1 6053 @2) ) ) ) ) 39502 | (@1857.) 14 |15 |16 | 17 | 21 20 | 27
355 345 335 325 315 510680 | 470-630
EN 10025-2 S355K2+N 7252 @2) @52 42 @2 @22 20693  (480-642) 13 |14 | 15|16 | 20 19 18| 20 | 40
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Darbe testi “istege Bagl” olarak yapilr.

3) Kalinligi 6 mm nin altinda olan triinler igin darbe testi yapiimaz.

4) Notasyonda “+N” g&sterimi ile berlitilen kaliteler ise normalizeli veya normalizeye esdeger haddeleme ile Uretilip, normalize sonrasi mekanik
degerler garanti edilmektedir.

5) Belirtillen kaliteler 25 mm kalinliga kadar J2C+N notasyonu, 25 mm kalinigin tizerinde J2+N notasyonu ile Gretilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli, Kaynaklanabilir

Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi

R, (min) R .
N/mm? N/mm? A (%) (min)
Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A36-19 } . , ,
Standart Karsilgi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm)
Kalite No d (kalinlik, mm) d (kalinhik, mm) Ag As
Kimyasal Bi|e§im (%) >16 >40 >63 >80 >3 >1 [ >15] >2 [ >25| >3 | >40 | >63
<16 <3
Standart Kalite <40 <63 <80 <100 <100 <15] <2 |<25| <8 | <40 | <63 | <100
Standart Kar§|l|§| ERDEMIR (¢} P S Si@ Cu® 205 285 275 265 255 490 - 660 470-610
. . Mn® X g
Csit%;ﬂe)a; ; Kalite Kalite No. max. max. max. max. min. EN 10025-2 E295 3250 G0N) | ©91)  @81) @71) (@60 @ (50.0-673  (47.9-622) 1n 12 13 14 18 17 | 16
- @ R
ASTM A36 300W / A36 3230 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 0.20 EN 10025.2 Eaas 5060 235 205 315 305 205 590-770 570-710 , . . i 14 5 0
@42 | (332 @ (21) @12 | (@12 | (602-786) (582-72.4)
Aciklamalar 360 355 345 335 325 690-900 670-830
. o - EN 10025-2 E360 5270 4 5 6 7 10 9 8
1) 20 mm ve daha ince kalinliklarda % Mn, 0,50-1,50 araliginda olabilir. @67) | 362 | (352 | (342 | (832 | (704918 | (684-84.7)

2) Toplam aliminyum miktar min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz.
3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gecerlidir.
4) Bu kalite Grlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Mekanik Ozellikler Standart : ASTM A572-18

Standart Karsiligi RO R A (%) Kimyasal Bilesim (%)
Erdemir Kalite N/mm2 mo,
No. (kg/mm?) N/mm A A . .
Standart Kalite min (kg/mm2) min min Standart Karsiligi ERDEMIR (o M@ P S Si Nb \% Cu®
300 440-550 Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min.
A G40.21 / ASTM A! W /A 2 21 1
CSA G40.21 7ASTM AS6 S00W/A36 3230 (30.6) (44,9-56,1) 8 ASTM A572 427Tip2 9320"" 0.21 0.80-1.35 003 003 040 - 001-0.15 020
ASTM AS72 50 Tip2 9335"" 023 0.80-1.35 003 003 040 - 0.01-0.15 020
Agiklamalar ASTM A572 55 Tip2 9338™" 025 0.80-1.35 003 003 040 001-0.15 020
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir. L o : i : - : . s -
2) Uzama degerleri 8 mm kalinigin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére ASTM A572 60 Tip3 9342 0.26 0.80-1.35 0.03 0.03 040 0.005-0.050 0.01-0.15 0.20
min. uzama degerleri tabloda belirtilen degerlerden farklilik gdsterir.
Aciklamalar
1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda
Sicak Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu Alasimsiz Yapi Celikleri belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2) 10 mm ve altindaki kalinliklar igin minimum Mn degeri % 0.50 dir. Mn/C orani minimum 2°dir.
3) 9329, 9335, 9338 kalitelerde 40 mm Uzerindeki kalinliklar icin min. Si degeri % 0.15°dir.
Standart : EN 10025-2:2019 4) 9329, 9335, 9338 kalitelerde 40 mm {izerindeki kalinliklar icin min. Si degeri % 0.15 dir.

. o = G 5) 9342 kalitesinde 0.02 < Nb+V < 0.15 % dir.
Kimyasal Bilesim (%) 6) Tum kalite Grlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10025-2 E295 3250 0.045 0.045 0.012 R, R :\
EN 10025-2 E335 3260 0.045 0.045 0012 Standart Karsiig ERDEMIR N/mm? N/mm? )
EN 10025-2 E360 5270 0.045 0.045 0.012 Kalite No (kg/mm®) (kg/mm?) Aso Acoo
Standart Kalite (min.) (min.) (min.) (min.)
290 415
Aciklamalar ASTM A572 42Tip2 9329 296) @23) 22 18
1) Geligin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz. 35 450
ASTM A572 50Tip 2 9335 @2 459 19 16
380 485
@)
ASTM A572 55Tip 2 9338 388) @95) 18 15
415 520
@
ASTM A572 60Tip 3 9342 @23 531) 15 13
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
2) 9338, 9342 kaliteler icin max. tretim kalinliklan sirasiyla 50 mm ve 32 mm dir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Iince Taneli, Kaynaklanabilir, Normalize Edilmis Yapi Celikleri Katlamaya Uygun, Yiiksek Dayanimh Dusuik Alasimh Celikler

Standart : EN 10025-3:2019 Standart : ASTM A656-18

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR | © Si Mn P S | AP c | Cul Mo| No [ Ni | Ti Vv N | cemw® Standart Karsiig ErOEMR| C Mn © P S A Si Ve N Nb? i
Standart Kalite Kalite No max. | max. max. max. | (min) | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. rrz%x Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max.

EN 10025-3 S355N 9355¢ 020 | 050 | 090-165 | 0030 | 0025 002 030 | 055 | 0.10 005 050 005 012 | 0015 043 ASTM A 656 50Tip3 9435 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.08 0030 | 0.008-0.100 -
EN10025-3 | S355NL | 93569 018 | 050 | 090-1.65 | 0.025 | 0020 002 030 | 055 | 0.10 005 050 005 012 | 0015 043 ASTMA 656 60Tip8 9442 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 0.10 Max. 0.15
EN 10025-3 S420N 9420%9 | 020 | 060 | 100-1.70 | 0030 0025 002 030 055 010 | 005 | 080 | 0.05 | 020 | 0025 | 048 ASTMA 656 70Tip8 9449 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 0.10 Max. 0.15
EN 10025-3 S460N | 94604¢@ | 020 | 060 | 1.00-1.70 | 0030 | 0025 002 | 030 | 055 | 010 005 080 | 005 020 | 0025 053 ASTMA 656 80Tip8 9455 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 0.10 Max. 0.15

Aciklamalar

1) Normalizeli veya normalizeye esdeger haddeleme” yontemi ile Uretilmektedir. Agiklamalar

2) Celigin kimyasal bilesiminde yeterii miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al degeri uygulanmaz. 1) 9435, 9442, 9449 kalite Urtinler icin max. Mn degeri % 1.75, 9455 kalite triinler icin max. Mn degeri % 1.90 olmasi kosuluyla,

3) Karbon esdegeri, CEV (IW) % = C + Mn /6 + (Cr + Mo +V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formiliine gére hesaplanir. max. C deg@erindeki her % 0.01 azalmaya karsilik tabloda belirtilen max. Mn deg@eri % 0.06 artinlabilir.

4) Bu kalitelerde max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 igin % 0.02 , %Si < 0.25 icin % 0.01 artilabili 2) Tip 8 olarak Uretilen kaltelerde, Nb +V + Ti = % 0.008-0.20 olmalidir.

5) V+Nb+Ti< % 0.22 ve Mo + Cr < % 0.30 dur.
6) Max. 20 mm kalinliga kadar Uretilir.

Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler

R, R, A Katlama®
R. 1 A Darbe? Katlama®® Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm22 N/mm22 (%) (Enine,180°)
i . N/mi? R ) ) (Boyuna) (Enine, 180°) Kalite No (kg/mm®) (kg/mm?) As Acco kmy
Standart Karsilg ERDEMIR Py N/mm Sc. KV, Standart Kalite® (min) (min) (min) (min) | (d:kainik)
Kalite N (kg/mm ) (kg/mm?)
arerlo M a6 16<d<40 |  40<d<60 min. kmy 345 415
ASTMA 656 50Tip3 9435 21 18 15d
Standart Kalite min. min. min. min. °C J (d: kalinhik ) 35.2) 4223
355 345 335 470- 630 415 485
. - ASTMA 656 60Tip 8 9442 17 14 15d
EN 10025-3 S355N 9355 @62 @52 @42 479-643) 22 20 40 2d P “2.3) (495)
355 345 335 470-630 485 550
g - ASTMA 656 70Tip 8 9449 14 1 15d
EN 10025-3 S355NL 9356 @6.2) @52 342) @79-643) 22 50 27 2d p (495) (56.1)
420 400 520 - 680 550 620
EN 10025-3 S420N 94201 (42.9) (408) - (53.0-693) 19 20 40 4d ASTMA 656 80Tip8 9455 (56.1) 633 12 9 1,75d
460 440 540-720
- (1) (5) - -
EN 10025-3 S460N 9460¢ 469 w49 551 -73.4) 17 20 40 4d
Aciklamalar
Aciklamalar 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
1) Cekme testi de@erleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. 2) Katiama t.eSt' Istege bagl olarall< yfa’?""" o o i
2) Kalinigi 6 mm’nin altinda olan tirinler igin darbe testi yapiimaz 3) Max. Uretim kalinliklan 9435 kalite igin 50 mm, 9442 kalite igin 40 mm, 9449 ve 9455 kalite icin max.25 mm’dir.
3) Kalinlidi 16 mm’nin Ustiinde olan riinler icin katlama testi yapilimaz.
4) Katlama testi istege bag olarak yapilr.
5) Erdemir 9460 kalitesinde, 12mm kalinlik tizerinde, 800C Uzerindeki sicakliklarda belirtilen akma degerleri degerleri garanti edimemektedir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiksek Dayanimli, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri Atmosferik Korozyona Direncli, Sicak Haddelenmis Yapi Celigi
Standart : EN 10025-5:2019/ ASTM A709-16

Standart : SAE J403-2014 / B105-10 Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Al Cr Cu Ni Vv
Standart Kalite Kalite No | max. max. max. min. max.
= = = 0/ \(1
Klmyasal B|Ie§| m ( A))( J EN 10025-5 S355J2W100 gogp | 016 | 050150 | 0030 | 0030 | 0SOmaks | @ | 0.020 | 040080 | 025055 | 065 o
ASTMA 709 | 50WF (345WF) Tip B® 020° | 075-1.35° | 0030 | 0030 | 0.15-050 - - | 040070 | 020-040 | 050 | 001-0.10
Standart Karsiligi ERDEMIR c Si Mn P S Al Vv Aciklamalar
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. 1) 355J2W kalitesinde Al total > % 0,20 Nb: % 0.015-0.060, V: % 0.02-0.12, Ti: % 0.02-0.10 elementlerinden biri kullanilabildigi gibi, bunlann
- kombinasyonu seklinde de kullanilabili. Bu durumda bu elementlerden en azindan bir tanesi minimum degerde olmalidir.
SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 735M@ 0.17-0.22 0.55 1.60 0.030 0.035 0.02-0.05 0.010 2) 8355J2Wykal'rte§max. % 0.30 Mo ve max. % 0.15 Zr igerebilr. e
3) S355J2W kalitede, “CE (IIW) = C+Mn/6+(Cr+Mo-+V)/5+(Ni+Cu)/15” formiliine gére pota analizinden hesaplanir. “CE* degeri tim
kalinliklar igin max. % 0.52 olmalidir.
Aciklamalar 4) Egertoplam Al igerigi % 0.020°den fazla ise N'la ilgili maksimum deger sinMamasi uygulanmaz.
g . . . . . . . i i 0| i 9 i ol i i 9 g i
1) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde tiretimektedir 5) E/O\:)Vgészﬁzl\;?"li(ralrteande, Mn degeri max. % 1.50 olacak sekilde, max. C dederindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, max. Mn degeri
N\ . TRy . . . . T IR ° : :
2) Ozel uygulamalar icin, tabloda belirtimeyen kalinti element ( Cu, Ni, Cr, Mo) limit talepleri gériismeye tabidir. 6) ASTM A588 standardi kapsaminda bulunan “Grade B” kalite ile esdegerdir.
Mekanik Ozellikler
Ti/mé) N/iﬂ'm“[:]nz A(%) (min) (B%?/T:a)
_ Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm) s KV,
Mekanik Ozellikler Kalite No d (kalik, mm) d (kalinik, mm) Ao A - | min.
>16 | >40 | >63 | >80 >3 >2 [>25] >3 [>40[>63 | _
Standart Kalite <16 <40 | <63 | <80 | <100 < <100 | <25| <3 |<40 | <63|<100 ©l
) @ - 355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 | 470-630
R, R, A Eairbia) E'::fn:g . EN'10025-5 835542 L @2 | @52 @42 | 632 | @22 | 62603 w@eoesz 0| 10 2019 1820 &
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) y (Enine, 1607 %2 345 485 min A Ao
KV, kmy ASTMA 709 50WF(345WF) TipB® > 12 | 34
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Sicakiik i ©52) (495 min 19 16
- . . . . _ Aciklamalar
Standart Kalite min. min. min. c J (d: kalinlik) 1) Katlama testi istege bag olup siparis asamasinda belirtiimesi durumunda, 6 < d <20 mm kalinlik araliklannda katlama agisi
. 345 517 < 90° olacak sekilde yapili. Onerilen katlama capi asagida verilmistir.
- © g
SAEJ403/8B105-10 1022 Ozel 7350 (352 (62.7) 20 20 o 2d 2) Gekme testi ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
3) Kalinlidi 50 mm’nin tizerinde olan malzemeler igin, minimum darbe degeri 41 J'dir.
4) Min. 8 mm kalinlkta Uretilir.
5) “AR”veya “+ N” olarak uUretilebilir.
Ag klamalar Nominal Kalinliklar igin Onerilen Katlama Gapi®
. ° e . d (kalinlik, mm)
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. Kalite Katlama Yonti 6 57 >8 >10 >12 >14 >16 >18
i o =6
2) Darbe testi Istege bagdli olarak yapilir. <7 =8 <10 =12 =14 <16 =18 =20
o , - . . Eni 10 12 16 20 25 32 36 45 50
3) Kalinlig 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi yapiimaz. SasBL2W . e - . " . . . . . -
s o o yuna
4) Katlama testi Istege bagl olarak yapillr.
5) Max.16 mm kalinlga kadar Gretilir Atmosferik Korozyona Direncli Deniz Ortaminda Kullanima Uygun Sicak

Haddelenmis Yapi Celigi
Standart : ASTM A606-18

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi croevin © Mn P s Si Cu CEV (IW)P®
Standart Kalite Kalite No| max. max. max. min. Ni max. (%)
0.08- 0.40-
ASTM AB06 Type4 Ozel 9951 0.22 0.60-0.90 015 0.04 0.40 0.50 075 050
Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn dederi max.% 1.10 olmasi kosuluyla tabloda belirtilen max.
Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2) Musteri ile yapilan anlagsma gergevesinde belifenmistir.

3) C esdegderi, CEV (W) % =C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni+ Cu)/ 15 formUliine gére hesaplanir.

Mekanik Ozellikler

A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/Re , N?’“m , (%)
Kalite No mm mm Asorin
N (min.) (min.) %)
Standart Kalite (min.)
- 345 485
ASTM A606 Type4 Ozel 9951 @52) (495) 22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir
3) Max. 20 mm kalinlikta Uretilir
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Atmosfer Korozyonuna Dayanikli Celik Kopri Yapiminda Kullanilan Yapi Celikleri

Standart : JIS G 3125:2015 Standart : ASTM A709-17

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn® P S Cu Cr Ni Standart Karsiligi ERDEMIR co Mn"@ P S Si® \Y
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max.
JISG 3125 SPA-H 9960 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65 ASTM A 709 ‘ 345F Tip2 524649 0.23 0.80-1.35 0.04 0.05 0.15-0.40 0.01-0.15

Aciklamalar
1) Anlagsmaya bagli olarak Mn st sinin % 1.0 olabilir. Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azaimaya karsilik, Mn miktannin max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda belirtilen
max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2)  %Mn miktan, 10 mm ve altindaki kalinliklar icin min %60.50 olmalidir.

3) Cuilavesi talep edilmesi durumunda min %Cu = %0.20 olmalidir.

4) 40 mm ve altindaki kalinliklarda Si igin minimum % deger sinilamasi yoktur.

— - 5) Bu kalite triinler tam durgun olarak uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.
Mekanik Ozellikler

R RO A Katlama Mekanik Ozellikler
. ) , (%) (Boyuna, 180°)
Standart Karsilgi ERDEMIR Malzeme N/mm N/mm kmy
Kalite No Kalinligi (d) (kg/mm?) (kg/mm?) . A(%) Darbe (Boyuna)®®
| . . Alsn A-QOD R (min.) R Minimum Test Degeri B )
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlk) Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm? N/mm? A A Ener Minimum O(j)alama Enerji
355 490 i 2 2 Sicaklik KV,
d<6.0 36.2) 500) 22 - 05d Kalite No (kg/mm®) (kg/mm®) ‘ Sicaklik
JISG3125 SPA-H 9960 min.
60<d<16.0 (222) (543%) } 15 15d Standart Kalite min. min. min. min. °C J 21°C 4°C 12°C
ASTMA 709 345F Tip2 5246 (33;'52) (:gg) 19 16 30 27 34 34 34
Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir. Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
2) Kalnidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
3) 50 mm Uzerindeki kalinliklarda min. darbe degeri 33 J olmalidrr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiikksek Akma Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-4:2019

Standart Kalite Kalite No™ max. max. max. max. max. min. max. max. max. | Mmax. max.

Standart Karsiig eroenvial ¢ L vn |l P | s | s | aml o | culmol Nl ne | Tl v N CEVrT(:Q’)\(’_) oo EN 10149-2 S315MC 4932 012 | 130 | 0025 002 | 050 | 002 | 009 015 020 ; R

Standart Kalite Kalite max. | max. | max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max dd S(l;aémlvk,dn;ng EN 10149-2 S355MC 4936 0.12 1.50 0.025 0.020 0.50 0.02 0.09 0.15 0.20 - -

S275M | 482899 | 0.13 | 1.50  0.030 | 0.025  0.50 0.020 0.30 055 0.0 030  0.05 005 0.08 | 0.015 0.34 EN 10149-2 S420MC 4942 012 | 160 | 0025 | 0015 | 050 | 002 | 009 | 015 | 020 - -

EN 10025-4 S355M | 48365© | 0.14 | 1.60 | 0.030 | 0.025  0.50 | 0.020 0.30 | 0.55 | 0.10 A 0.50 | 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.015 0.39 EN 10149-2 S420MC (CTA) 4943 0.12 1.60 0024 | 0015 | 003 0.020 0.09 0.15 0.20 - -

S420M | 484260 | 016 | 1.70 | 0.030  0.025 0.50 0.020 | 0.30 | 0.55 | 0.20 | 0.80 | 0.05 | 0.05 | 0.12 | 0.025  0.43 0.45 EN 10149-2 S460MC 4946 0.12 160 | 0025 & 0015 050 | 0015 | 009 0.15 0.20 - -

S460M = 4846 | 0.16 | 1.70 | 0.030 | 0.025 | 0.60 | 0.020 | 0.30  0.55 | 0.20 | 0.80 0.05 | 0.05  0.20 0.025 0.45 0.46 EN 10149-2 SABOMC (CTA) 4947 012 160 | 0024 | 0015 | 003 | 0015 | 009 015 020 ) B}

EN 101492 S500MC 4950 0.12 170 | 0025 @ 0015 050 @ 0015 | 009 0.15 0.20 - -

Aciklamalar EN 101492 S550MC 4955 0.12 180 | 0025 @ 0015 050 @ 0015 | 009 0.15 0.20 - -
1) “Termomekanik haddeleme” yontemi ile Uretilmektedir. EN 10149-2 S600MC 4960 0.12 190 | 0025 0015 | 050 | 0015 | 0.09 | 022 | 020 | 050 | 0.005
2) Belirtilen kaliteler maksimum 16 mm kalinliga kadar Uretilir. 16.01-25.00 kalinlik araligi gériismeye tabiidir. EN 10149-2 $650MC 4965 0.12 2.00 | 0.025 | 0.015 | 0.60 | 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 | 0.005
3) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al degeri uygulanmaz. EN 10149-2 S700MC 4970 012 | 210 | 0025 | 0015  0.60 0015 009 | 022 | 020 | 050 | 0.005

4) Karbon esdegeri, CEV (IW) % =C +Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formilline gére hesaplanir. Aciklamalar

5) Bu kalitelerde max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 icin % 0.02 , %Si < 0.25 icin % 0.01 artinlabilir.
6) Bu kaliteler gelistirme asamasinda olup gortismeye tabiidir.

Mekanik Ozellikler

Re Darbe® Katl o
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? Rm A (Boyuna ) ( Eiinzm?80°)
Kalite Not (kg/mm?) N/mm? (%) | go | Kve o
, alite No d<16 16<d<20 (kg/mm?) min. oo | min. ", km|9 »
Standart Kalite min. min. J (d:kalinlk)
275 265 370 - 530
S275M 4828 (281) (27.0) (37.7-54.1) 24 -20 40 2d
355 345 470 - 630
EN 100254 S355M 4836 (36.2) (35.2) (47.9 - 64.3) 22 -20 40 2d
420 400 520 - 680
S420M 4842 (42.9) (40.8) (53.0 - 69.3) 19 -20 40 4d
460 440 540 - 720
S460M 4846 (46.9) (44.9) (551 -73.4) 17 -20 40 4d
Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri

3) Kalinld 12 mm’nin Gstinde olan Urlnler icin katlama testi yapimaz.

‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalni@ 6 mm’nin altinda olan Urlinler icin darbe testi yapimaz.

4) Katlama testi istege bagli olarak yapilir.

erdemironline.com

1) BUtln kaliteler “termomekanik haddeleme” yéntemi ile Gretilmektedir.

2) Nb+Ti+V<%022

3) Kategori A olan kaliteler Si < 0,03 ve Si+2,5P< 0,09% olarak Uretilir.

Mekanik Ozellikler

R, RO A Darbe® Katlama
) , " (%) KV,
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm N/mm a3 3 (Boyuna) (Enine, 180°)
Kalte No (kg/mm) (kg/mm) Ag A Sicakik = 20°C kmg
Standart Kalite min. min min min. (d: kalinlik)
EN 101492 S315MC 4982 (33;?) (3352:;%) 20 24 404 0
EN 10149-2 S385MC 4936 (5252) (2‘338:2201) 19 23 404 05d
EN10149-2 S420MC 4942 (2223) (:ggzggg) 16 19 404 05d
S420MC 420 480-620
EN 10149-2 OTA 4943 (429) (490-632) 16 19 404 05d
EN10149-2 S460MC 4946 (‘;"gg) (532? i gg% 14 17 404 1d
S460MC 460 520 - 670
EN10149-2 CTA 4947 (469) (551 664) 14 17 404 1d
EN10149-2 S500MC 4950 ( g’f%) ( 5565?:;?‘2) 12 14 404 1d
EN 10149-2 S550MC 4955 ( Zg‘: ) ( 6?0200'_776705) 12 14 404 15d
EN 10149-2 S600MC 4960 ( gfg ) ( 265% B 88206) 11 13 404 15d
EN 10149-2 S650MC 49650 ( ggg ) ( 77102 i 2207 ) 10 12 404 20d
EN 10149-2 S700MC 49709 (77102 ) ( e ) 10 12 404 20d

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalinlig 6 mm ve Ustiinde olan Griinler icin istege bagl olarak darbe testi yapilr.
3) 8.00 mm Uzerindeki kalinliklarda minimum akma mukavemeti tabloda belirtilen degerden 20 N/mm? az olabilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Akma Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig

ERDEMIR C Mn P S Si Nb Ti
Standart Kalite Kalite No® max. max. max. max. max. min. max.
MS.50002 / 52812 LAH420Y480T 8420 0.12 1.60 0.030 0.025 0.50 0.015 0.015-0.040 0.15
/ FEE420
MS.50002 LAH500Y560T 850" 0.12 1.70 0.030 0.025 0.60 0.015 max. 0.09 0.15
Agciklamalar

1) 0.01 < % Nb+Ti+V < 0.22 olmalidr.
2) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde Uretilmektedir

Mekanik Ozellikler

Rp0.2 Rm
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? Ag Ase Nog10-%20
Kalite No® (kg/mm?) (kg/mm?)
. : ) (%) (%) )

Standart Kalite min. max. min. i, min. min.

MS.50002 / 420 520 480
@

52812 LAH420Y480T / FEE420 8420 (42.9) (53.0) (49.0) 20 22 0.1
500 600 560

MS.50002 LAH500Y560T 850@ (51.0) (61.1) (57.0) 18 20 0.09

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Boyuna” test numuneleri uygulanir.
2) “n” degeri 8lgimu max. 6 mm kalinlida kadar sadece asitle yiizeyi temizlenmis Urtinler icin yapilir.

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c Mn p s
Standart Kalite Kalite No® max. max. max. max.
FG52806 FEP13 714 0.08 0.40 0.030 0.030
Aciklamalar

1) Kimyasal analiz igin miisteri tarafindan denklik belirtilen EN 10111 standardi DD13 kalitesi esas alinmistir.

Mekanik Ozellikler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Miisteri Spesifikasyonu Baz Alinarak Uretilen Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek
Akma Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi

ERDEMIR

it c Vi P | s | si A Nb® | T | VO | Mo | B | Cu | Gr | Ni | N |, |Ceq
Standart Kalite NGl max. max. | max. | max. max. | max. | max. max. | max. | max. | max. | max. | max. max.
EN10149-2 | S460MC 8469 | 012 | 1.00-1.60 0025 0010|030 %> 0.060 0.030 | 0.030 | 0.030 | 0.001 | 0.12 | 0.20 | 0.10 | 0.009 4%%2- | 036
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, msteriyle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretilmektedir.
2) Bu tabloda belirtilen kalite “termomekanik haddeleme” yéntemi ile Gretilmektedir.

3)Nb+Ti+V<%0,22
4) isdemir tesislerinde Gretilmektedir.
Mekanik Ozellikler
Uzama Darbe? Katlama
R mez (%) (Boyuna) Sertiik | (Ening)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm A A
. 0
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm) (%) min. (%) min Sicaklk | KVC HV10 |kmg:180°
Standart Kalite min. t<3 t>3 °C J (min.) max. | d:kalinlik
470 520-720
EN 10149-2 S460MC 846 @79 (63.1-734) 14 17 -20 40 275 2d
Aciklamalar

1) Gekme Test degerleri “Boyuna” test numunesine uygulanir.
2) Kalinligi 6 mm’ nin altinda olan triinler igin darbe testi yapiimaz.

Soguk Sekillendirmeye Uygun ince Taneli Diisiik Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler
Standart : Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi

F{po.22 N/Rm ) Ay A,
Standart Karsiligi i N/mm mm . ) n
sig ER;_I?EZIII?) ( kg/mm?) (kg/mm?) (%) min. (%) min. *
alite No
Standart Kalite min. max. min max. 1.56<d<3 3<d<8 min
170 310 270 410
FG52806 FEP13 714 17.3) (31.6) 27.6) (41.8) 33 35 0.18
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) “n90” degeri 6lciml max. 5 mm kalinliga kadar sadece asitle ylizeyi temizlenmis Urtnler igin yapilr.
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak (izere 6 ay icin garanti edilir.

erdemironline.com

ERDEMIR C Mn P S Si Al Nb Ti
Standart Kalite Kalite No™ max. max. max. max. max. min. max. max.
MS.50002 MCH600Y650T 860 0.12 1.90 0.030 0.025 0.50 0.015 0.10 0.22 ‘
Aciklamalar
1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar cergevesinde uretilmektedir
Mekanik Ozellikler
RpD.Z Rm
Standart Karsiligi i N/mm? N/mm? Ay A
ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?)
Kalite No® %) %)
Standart Kalite min max. min. min. min.
600 720 650 - 820
MS.50002 MCH600Y650T 860 61.1) (73.4) (66.2-83.6) 11 12
Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR ) )
X P S Si Al Nb Ti \ B Mo
Standart Kalite Benzer Sltandart/ Ke(l‘l:te No © Mn Max Max Max Min. Max Max Max Max Max ‘
Kalite @6
DBL 4041 M590 MC ENS16310:/?(:)2 / 859 0.04-0.09 |1.30-1.65| 0.025 0.006 0.50 0.015 0.09 0.08 0.06 0.005 0.2 ‘
Aciklamalar

1) Bu kalite, musterilerle yapilan anlasmalar cergevesinde Uretiimektedir.
2) Bu kalite “termomekanik haddeleme” yontemi ile tretilmektedir.
3) isdemir tesislerinde Uretilecektir.

Mekanik Ozellikler

U ;
R %%Ta Sertlik Katlama
g ) c o N/mm? (Enine)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm oy, A HV10

Kalite No (kg/mm?) kg/mm*) min kmg: 180
Standart Kalite min. min. t>38 max. d: kalinhk

DBL 4041 M590 MC 859 (6892(; j %780 " (6%72) '_(77§°5) 18 245 2d

Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

-

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler Dusiik Dayanimh Jant Celigi
Standart : Muhtelif Standart: EN 10111:2008

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ’ ) -
= Borzer Standary [ERDEMIRS  © Mn P S | S Al Nb Ti v Standart Karsih§l | ERDEMIR c Mn P s si Al Nb | Cu® | Sn® | Po® | zn® | N0 | Cro
Standart Kalite e eKaIite a Kalite No max. max. | max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. | max. | max. max. max.
EN10149-2/11- | S315MC/HE-320 ..
04-002 D/HE-320 DR - 800 | 0.10max. | 1.10max. = 0024 | 0025 | 003 = 0015-0080 | 0.10max. 0.10 0.10 EN 10111 |DD13 Ozel 3923@ 0.10 0.45 | 0.035 | 0.030 | 0.30 0.020 | 0.004 020 | 003 | 001 002 010 | 0.10
EN 101492/ o
WSS-M1 A346 A3 Gr300 S3IEMG 801" | 0.10max. | 0.60max. | 0020 | 0010 | 012 | 0020-0.070  0.04 max. 0.05 0.05 Agiklamalar
EN 10149-2/11- S35;5MC/ HE-360 i} 810 | 041max. 140max. | 0024 0025 | 003 00150080 040 max. 010 010 1) Tabloda belirtilen kisitlar, 8 mm ve altindaki kalinliklarda verilen siparigler icin gecerlidir.
04-002 D/HE-360DR EN10149-2/ 2) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde Uretilmektedir.
WSBI A Gr350 SBoEMC 811 O011max. 130max. 0020 0015 012 0020-0070 = 005max. 004 006
WSS-M1 A346 A4 Gr350 E"é;g;‘,:'fg / 812 | 009max. = 090max. | 0020 0015 012 | 0.020-0.070  0.05max. 0.05 0.02 Mekanik Ozellikler
- R Al%) Sertlik
52812 FEE 340 E"‘S;?;‘l\‘fcz 7 g13@  012max  150max. 0030 0030 050 0015min. | 0.015-0.040 - - Standart Karsiligi ERDEMIR Kalite N2 N/an‘;;z min. et
WSB-M1A EN 101492/ No (kg/mm?) (kg/mm?) As, A, HRB
S15-E1 Gr400 SI20MG 820 | 012max. = 1.60max. | 0020 0015 0.2 | 0.020-0.070 = 0.07 max. 0.05 0.07 Standart Kalite min. t<3 mm =8 mm max
" 210 300 - 410
v EN 10111 DD13 Ozel 39230 38 38 66
Suooes]  HRSOOYSSOU | FRAOTS2/ | ggsme 008012 170 | 0025 0008 050 - 0.10 max. 015 020 (21.4) (30.6 - 41.8)
609 0.60 Agciklamalar
11-04-002 HE 450M - 845 017max. 160max. 0050 0025 040 00150080 = 060max. — 060max. |  -° 1) Cekme testi degerleri “ Enine” test numunelerine uygulantr.
CES 002 1.0986 ENS ; 2(1) Al\f/lg(-:z/ 8557 | 004010 | 0.60-180 | 0.020 | 0.008 | 050 | 00150070 | 0.10max 015 020 2) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Uizere 6 ay icin garanti edilir.
Acklamalar Cogunlukla Jant Kasnagi Yapiminda Kullanilan Disiik ve Orta Mukavemetli Celikler
6 0, . 0, i 0, [
t})iﬁ%ﬂ?é%&é ﬁn’?éﬁgl‘tcrg % 0.15, Ni < % 0.15, Mo < % 0.10 olmalidir. Standal‘t . EN 10025_2:201 9

ga Nt%-/i-lg]+%/5s (|)2§ (cj)lmalldlr. Ki | Bilesi %
% Nb+Ti4V < 0,070 olmalidir Imyasal bilesim (%)

C oﬁde{;en’, CEQ/J"W) % =C+Mn/6+ (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni+ Cu) / 15 formUiliine gére hesaplanir ve bu kalite igin Ceq max 0.44%
Bu tabloda

loda belirtilen kaliteler, musterilerle yapilan anlagsmalar gercevesinde Uretilmektedir C CEV (IW)
Bu kalite |sdm|r tlslenne uret||mekted¥r. Standart Karsilg ERDEMIR d (kalinlk, mm) i b s s o N max. (%)
Mekanlk Ozelllkler Kalite No <16 | 16<d<25 d (kalinlik, mm)
Standart Kalite max max. e e e e e <25
R. Ry Darbe® Katlama® o : : -
Standart Karsiig ERDEMIR Ao | e A . N EN 10025-2 $235J2 3936% 0.17 0.17 1.40 0.025 0.025 - 0.55 - 0.35
: N/mm? N/mm? (%) (%) (%) | KVBoyuna) | (Enine,180°) D/a
Kalite No min. min | Sic.=-20°C | (mandel Gapvkalinii) EN 10025-2 S275J2 394504 0.18 0.18 1.50 0.025 0.025 - 0.55 - 0.40
Standart Kalite Benz%?littzndaﬂ (kg/mm?) | (kg/mm®) | min. | (<3) | (3 min. min. min.
EN 101492/ | S315MC/ HE-320D/ ; 8007 320-390 410-480 } o4 | o8 404 0 0.14 Agiklamalar
11-04-002 HE-320 DR B (3320(7) -:33267) (T 0-2’4?-0) (@<3) 1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz. AVN minimum 2:1 oranindadir.
WSS-M1 A346 A3 Gr300 SB15MG 801 506.357) ( 40“;')“ 28 - - - - - 2) Karbon esdegeri, CEV (IIW) % = C + Mn /6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formdiliine gére hesaplanir.
. . - . u . - . 0, . | . 0,
EN10149-2/ | S355MGC/ HE-360D s1000 360 -440 445520 % | 27 sos o 013 3) Musterilerle yapllgn an!a§malar Qergevesmde,v max. C e@degen (CE\./),. % Cu: 0.25 0.40 araswpa ise % 0.02 artinlr.
11-04-002 /HE-360 DR - (36.7-44.8) | (45.4-53.1) - - (d<3) 4) S275 ve S355 kaliteler igin max. karbon esdegeri (CEV), %Si < 0.04 igin % 0.02 , %Si < 0.25 icin % 0.01 artinlir.
EN 10149-2/ 350-450 430 min.
WSB-M1 A 215-E1 Gr350 SIBEMC 811 (35.7-45.9) @39) 25 - - - - - )
EN 101492/ 350-400 430 min. Mekanik Ozellikler
WSS-M1A346 A4 Gr350 S3I5EMO 812 (357-40.8) @39) 25 - - - - - . e ( o —
EN10149-2/ 340-420 410 min. ‘ . m A (%, min.
52812 FEE340 S315MC 813 (34.7-42.9) 41.8) - B | 2 ) 05 ) Standart Kargiigi ERDEMIR ( Ii\lg// n%nrjz : ( li\gl;//rrTr]wnr:; : d (Zhnhk, mm) x (Boyuna)
EN 101492/ 400-500 460 min. Kalite N KV,
WSB-M1 A215-E1 Gr400 S420MC 820 408510 469 2 | - - - - - 0 4ct6 T16<d<2s ST [ 15 | 2 [ 525 | =5 | ok min.
(40. .0 46.9) Standart Kalite ) - d<3 3<d<25 °C
_ _ min. min. <15| <2 | 25 | <38 | <40 J
11-04-002 HE 450M - s | e eeees - 1T 2 - - - 235 225 360-510 360-510
(459-55.1)  (57.0-652) EN10025-2 = S235J2 3936 - % 17 18 19 | 24 -20 o7
E116088/ HR-500Y550T / EN 10149-2/ 835 500 min 550-670 3 6 | 20 1.0 3 (24.0) (23.0) (36.7-52.0) (36.7-52.0)
EN10149-2 S500MC Ozel S500MC (51.0) (56.1-68.4) : 275 265 430-580 410-560
EN 10149-2/ 550 min. 600-720 EN 10025-2 S275J2 3945 14 15 16 17 21 20 27
6 - - 28.1 27.0 (43.9-59.2 41.8-57.1
CES 002 1.0986 S550MC 855 56.1) 612739 14 | 20 404 15 (281) (27.0) ( ) ¢ )
Aciklamalar Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numuneleri uygulanr. Y T :
2) Fe/Rm max. 0.88 oimaldr. . 1) Cekme te§t| _degveden vEnlne test numunelerine uygulanir.
3)  Darbe testi, kalinligi 6 mm ve tizerinde olan trtinler igin ve istege bagl olarak yapiir. ) B o 2) Darbe testi “Istege Bagl” olarak yapilr.
g) Tablzoga belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak tizere 6 ay icin garanti edilir. 3) Kahnl@ 6 mm nin altinda olan Griinler i(;,in darbe testi yapllmaz.
% Qgﬂ Iz 7 ol{n:tlzc‘i‘lir-t o Badil” olerak vaoi 4) Notasyonu J2 olan kaliteler normalizeye esdeger haddeleme veya normalizeli olarak Uretilir.
lama testi “Istege Bagll” olarak yapilir. ) .- . . . . L .
8) “n” degeri dlcimi max. 5 mm kalinliga kadar sadece asitle ylizeyi temizlenmis Griinler igin “Istege Bagl” olarak yapilir. 5) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlasmalar ergevesinde Uretilmektedir
9)  “n” degeri 6lcimi max. 3 mm kalinliga kadar sadece asitle ylizeyi temizlenmis Griinler icin “Istege Bagl” olarak yapilir ve min 0.11 dir.

10) Rt0,5/Rm max 0.90 olmalidir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimli Diisiik Alagiml Sicak Haddelenmis Otomotiv Celigi
Standart : SAE J2340-1999

Kimyasal Bilesim (%)

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli,
Sicak Haddelenmis Celikler

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR  C P s Cu Ni cr Mo ve Nbe | Ti@ Standart Karsilg ERDEMIR  C Mn P s Si Al Nb Ti v
Standart Kalite Benzelz Sllttandart/ Kalite No| max. max. max. max. max. max. max. min. min. min. Standart Kalite Kalite No| max. max. max. max. max. min. max. max. max.
allte
SAE J2340 | 340XF ENSL%})‘ﬁg / 4634 0.02-0.13 006 | 0015 | 020 0.20 0.15 0.06 = 0005 | 0.005  0.005 KBO1 MC300 4933 0.12 120 | 0025 | 0020 050 0.02 0.09 0.15 0.20
SAE J2340 | 420XF ENSL%LT\;’(-:Z / 4642 0.02-0.13 006 | 0015 | 020 0.20 0.15 0.06 = 0.005 | 0.005  0.005 Aciklamalar
1) Bu kalite “termomekanik haddeleme” ydntemi ile tretilmektedir.
Aciklamalar

2)Nb +Ti+V <% 0,22
3) Bu tabloda belirtilen limit degerler musteriyle yapilan anlagsma cercevesinde belirlenmistir.

Mekanik Ozellikler

1) 1- % Cu + Ni + Cr + Mo < 0.50 olmalidir.
2) V, Nb, Ti elementlerinin herhangi biri yada farkli kombinasyonlarla tabloda belirtilen oranlarda ilave edilebilir.

Mekanik Ozellikler

ASO
= . ) o R R

S 'IE<R|I:‘)E'\IA\JIR N/S]emz Nlj%mz rgfn) Standart Karsiligi i N/mim? N/mm? Uzami( ) (BOSS::”]]E]SOO)

) Benzer Standart/ alite No (kg/mm2) (kg/mm2) ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) : ’

Standart Kalite Kalite t<2.50 t>2.50 Kalite No min. min. Ay, min kmg

EN 10149-2 /
SAE J2340 340XF S355MC 4634 840-440 410 23 25 Standart Kalite min. min. d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm)
SAE J2340 420XF ENSL%‘IOL:\(;I;E? / 4642 420-520 490 20 22 KBO1 MC300 4933 300 390 26 0
Aciklamalar Aciklamalar

1) Cekmetesti “Boyuna” test numunelerine uygulanir. 1) Cekme test degeri “Boyuna” test numunesine uygulanir.

2) Bu tabloda belirtilen kalite musteriyle yapilan anlasma cercevesinde Uretilmektedir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiksek Dayanimh Jant Celikleri Miisteri Spesifikasyonu Baz Alinarak Uretilen Jant Yapiminda Kullanilan Gelikler
Standart : Muhtelif

Standart: EN 10149-2:2013

B - - o Standart Karsiligi . X
K|myasa| B||e§|m ( A)) . ERDEMIR c Mn P s Si A N | Nb |Cu+CrsNi
Valzeme Kalitesi Kalite Benzer Standart/Kalite |  Kalite No max. max. max. max. max. max. | max. max.
Standart Kar$l|lgl X C S Mn P S Al Nb? Ti@ Vo JMW MWO1 Alasimsiz Yapi Celigi 3901 0.025-0.130 %257%_ 0.020 0.020 0.05 max. 0.05 - - -
ERDEMIR !
Standart ‘ Kalite Kalite No" max. max. max. max. max. min. max. max. max. JMW MWO05 EN 10149-2 /S420MC 3905 0.10 1.40 0.025 0.015 0.12 max 0.06 - 0.065 -
EN 10149-2 ‘ S355MC 30955 0.12 0.50 150 0.025 0.020 0.015 0.09 0.15 0.20 MW GL-012 1932-01 Alagimsiz Yapi Geligi 39220014 0.14 0.70 0.020 0.012 0.10 |0.020-0.070| 0.009 | 0.09 0.30
0.03-0.09
A(;l klamalar MW GL-040 | 1932-11A | EN 10025-2 /S235JR 39370 (t<8mm) %28% 0.020 0.012 0.15 |0.015-0.070| 0.011 - 0.45
0.17(>8mm) .
. . “ . Sy i e .
1) Buitin kaliteler “termomekanik haddeleme” ile tretimektedir. MW GL-040 | 1953-14A | EN 10025-2 /S355J2 39381@N 0.21 1.60 0.025 0.015 0.17 |0.015-0.070| 0.012 | 0.025 0.45
i o,
2) Nb+Ti+V toplami max. % 0.22 olmalidir. MW/HL3 MS-03| 1937-02 | Alasimsiz Yapi Geligi 39400 0.10 0.80 0020 | 0.015 | 005 |0.015-0.070 0.009 | 0.09 | 0.30
MW GL-040 | 1937-11A | EN 10025-2 /S275JR 39440@) 0.10-0.20 1.30 0.020 0.012 0.15 |0.015-0.070| 0.011 - 0.45
MW GL-012 1937-03 | EN 10025-2 /S275JR 39460014 0.19 1.25 0.020 0.015 0.10 |0.020-0.070| 0.009 | 0.09 0.30
1953- EN 10149-2/EN 0.80-
MW GL-012/040 02/11A 10025-2 39490@14 0.10-0.19 1' 60 0.025 0.010 0.30 |0.020-0.070| 0.009 | 0.04 0.30
S355MC/S355J2 .
Mekanik Ozellikler MW GL-012/040 0232/‘1‘?;\ EN 10149-2 /S420MC | 39571 0.12 1.60 | 0025 | 0.010 | 0.10 0.015-0.060 0.008 %‘%:;' 0.45
DP600/MWO06
5 MWJ(;ALV_\;)W/ Zﬁi\zv_‘;)g/ (Dual faz ferrit- 3660© 0.10 1.40 0.085 0.008 0.30 |0.020-0.060| 0.009 | 0.09 1.30
2)3) ;
R R0 o Darbe! Katlama ) martenzit)
< i 2 2 (%) (Boyuna) (Enine, 180°) MW GL-012/040 6000- EN 10149-2 /S460MC | 39602 0.10 1.60 0.020 0.008 0.15 |0.020-0.060 | 0.009 | 0.09 0.45
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm i3 3 < 03/11A
Kalite No (kg/mmm?) (kg/mm) | Scakik | Agklamlar
Ag As min. kmg 1) Sn max % 0.02 olmalidir.
. . . . o . 2) Cumax % 0.15 olmalidir.
Standart Kalite min. min. min. C J (d: kalinhk) 3) Cu max % 0.20 olmaldir.
4) Timax % 0.15 ile sinifandinimis olup Nb + Ti + V toplami max. % 0.22 olmalidir.
- 355 430-550 _ 5) Timax %0.10 ve V max 0.12 ile sinandinimis olup Nb + Ti + V toplami max. % 0.22 olmalidir.
EN 10149-2 S355MC 3955 362) (439-56.1) 19 23 20 40 05d
(36. .J = 90. 6) Sn max % 0.02 ve Ti max % 0.22 ile siniMandinimig olup Nb + Ti + V toplami max. % 0.22 olmalidir.
7) Mn/Si orani 5-25 arasinda garanti edilir.
8) Bu kalite isdemir tesislerinde tretilmektedir.
Ag k| am a| ar 9) Bu tabloda belirtilen kaliteler, sadece ilgili standardin yer aldigi spesifikasyonda belirtilen kimyasal ve mekanik 6zelliklere uygun olarak tablodaki kosullarda tretilmektedir.
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir. Mekanik Ozellikler
2) Darbe testi Istege bagli olarak yapilir. U(Z;rf;a fgﬂ_ama ( Darbe :
o . e . . Standart Karsiligi : . R, R, 0 nmﬂe, oyuna
3) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Uriinler icin darbe testi yapilmaz. ERDEMIR | Gekme Testi® | " N/ 180°) Py
Kalite No Numune Yonu A, kmg Sicaklik Yo
(kg/mm?) (kg/mm?) s min
Standart Kalit min. (d: © )
andal alite kalinlik ) J
t<3 t>3 A, A
30 5
JMW MWO01 3901 Enine 240 - 340 min min - 20 27
(24.5 - 34.6) 360-470 | 340-470 |26(t<3) 28(t>3)
(36.7 -47.9) |(34.7 - 47.9)
JMw MW05 39050 Enine 420-530 470-600 f/:??‘ fzsn -20
(42.8-54.1) (47.3-61.2) 18(t<3) |22 (t>3) - 27
. 235-320 350-430
MW GL-012 1932-01 3922 Enine (24.0-32.6) (35.7-43.9) 35 0.5a -20 27
. min 235 350-510
MW GL-040 1932-11A 3937 Enine ©4.0) (35.7-51.0) 25 0.5a - -
. min 300 430-570
MW GL-040 1953-14A 3938 Enine 306)" 43.9-57.1) 21 0.5a - -
. 280-350 390-460
- | )2) - -
MW/HL3 MS-03 1937-02 3940 Enine (28.6-35.7) (39.8-46.9) 28 0.5a
. min 275 410-560
MW GL-040 1937-11A 3944 Enine ©8.1) (#1.8-57.1) 21 0.5a - -
. 290-420 420-500
MW GL-012 1937-03 39460 Enine (09.6-42.8) (42.9-51.0) 29 0.5a - -
. 330-410 480-570
MW GL-012/040 1953-02/11A 3949 Enine (33.7-49.9) (49.0-58.2 25 2.0a - -
420 min. 480-600
- | ) - -
MW GL-012/040 2242-03/11A 39576 Boyuna 2.9) (49.0-61.2) 24 0.5a
300-470 580-670
MW GL-012/JMW | 2661-01/MW06 3660120 Boyuna (30.6-47.9) (59.2-68.4) 24 1.0a -20 40
450-550 550-650
- - )6) - -
MW GL-012/040 6000-03/11A 3960 Boyuna (45.9-56.1) (56.1-66.3) 22 0.5a
Aciklamalar

1) Kalinligi 6 mm nin altinda olan trtinler igin darbe testi yapilmaz. 6 mm ve Ustti kalinliklarda gériismeye tabidir.
2) Max. 5 mm kalinliga kadar Gretilir.
3) Max. 8 mm kalinliga kadar uretilir.
4) Max. 4 mm kalinliga kadar Gretilir.
5) Max. 6 mm kalinliga kadar tretilir.
6) Kaliteler “Termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.

. . 7) Tabloda belirtilen sinir degerler, tabloda belirtilen numune ydniinde yapilmis olan testlerde garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Mekanik Ozellikler

Gemi Yapim Celikleri

R,
Standart : ABS-Part 2-2020 i _ o i Pecs?
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm %)
0,
. . : Kalite N
Kimyasal Bilesim (%) fie No kg/mm) (kg/mm)
Standart Kalite min. min
235 400 - 520
5 ) i ABS-P2 A 3701 22
Standart Kalite Kalite No max. min. max. max. min. _
ABS-P2 B 3702 235 400-520 22
ABS-P2 A 370109 0.21 25xC 0.035 0.035 max 0.50 - (24.0) (40.8-53.0)
ABS-P2 B 3702006 0.21 0.80 0.035 0.035 max 0.35 - _ 0 235 400 - 520
ABS-P2 D 6704 240) (408-53.0) 22
ABS-P2 D 670490 0.21 0.60 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020
235 400 - 520
ABS - P2 E 6705" 0.18 0.70 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020 ABS - P2 E 6705 ©4.0) (408-53.0) 22
Aciklamalar Aciklamalar

1) C+Mn/6) max. % 0.40 olmalidir.

2) Darbe testi yapimasi halinde Mn degeri % 0.60’a dusurilebilir.

3) Aligerigi %0.015 den az degilse, Si ile ilgili minimum deger sinMamasi uygulanmaz.

4) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinligi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmiicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmicin 19; 15 <d <20 mmigin 18; 10 <d <15 mmii¢in 17; 5 <d <10 mmigin 16; d <5 mm igin 14’dir.

erdemironline.com

Darbe (Boyuna)"?
KV (J)
Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicakiik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
A 3701 20 - 34
B 37020 0 27 34
D 670400 -20 27 34
E 6705 -40 27 34

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinidi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilimaz.
3) Kalnlidi 25 mm ve altinda olan Griinler icin darbe testi yapilimaz.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiksek Dayanimli Gemi Yapim Celikleri

Standart : ABS-Part2-2020

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu | Mo Nb® Ni Ti Vo
Standart Kalite Kalite No | max. | max. max. max. min. | max. | max. | max. max. | max.
ABS - P2 AH32 37320 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0035 | 0020 020 | 035 008 | 002-005 | 040  0.02  0.05-0.10
ABS - P2 DH32 4732 0.18 | 050 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 | 0020 020 | 035 008 | 002-005 | 040  0.02  0.05-0.10
ABS - P2 EH32 5732 0.18 | 050 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 | 0020 020 | 035 008 | 0.02-005 | 040  0.02  0.05-0.10
ABS - P2 FH32 6732% 016 | 050 | 0.90-160 | 0.025 | 0.025 0020 020 | 035 008 | 0.02-005 | 080  0.02  0.05-0.10
Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacakr.
2) 6732 kalite icin N miktan max. % 0.012’dir.

Mekanik Ozellikler

Re R Aooe®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mnm?? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mn’)
Standart Kalite min. min.
315 440-590
ABS - P2 AH32 3732 @22) (44.9-60.9) 22
315 440-590
ABS - P2 DH32 4732 @22) (44.9-60.9) 22
315 440-590
ABS - P2 EH32 5732 @22) (44.9-60.1) 22
315 440-590
ABS - P2 FH32 6732 @22) (44.960.1) 22

Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinlgi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmicin 19; 15 <d <20 mmiigin 18; 10 <d < 15 mmii¢in 17; 5 <d <10 mm igin 16; d <5 mm igin 14’dr.

Celik Kaliteleri

Yiiksek Dayanimlhi Gemi Yapim Celikleri

Standart : ABS-Part2-2020

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti V) Ca
Standart Kalite Kalite No | max. | max. max. | max. min. | max. | max. | max. max. | max. max.
ABS - P2 AH36 3736 018 | 050 | 0.90-1.60 @ 0.035 | 0.035 | 0.020 | 020 035 008 | 0.02-005 040 | 002 | 0.05-0.10 0.005
ABS - P2 DH36 4736 018 | 050 | 0.90-1.60 @ 0.035 | 0.035 | 0.020 | 020 035 008 | 0.02-005 @ 040 | 002 | 0.05-0.10 0.005
ABS - P2 EH36 5736 018 | 050 | 0.90-1.60 & 0.035 | 0.035 | 0.020 | 020 035 | 008 | 0.02-005 040 | 002 | 0.05-0.10 0.005
ABS - P2 FH36 6736° 016 | 050 | 0.90-1.60 @ 0.025 | 0.025 | 0.020 | 020 035 008 | 0.02-005 @ 080 | 002 | 0.05-0.10 0.005

Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullaniimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacaktr.

2) 6736 kalite icin N miktan max. % 0.012 dir.

Mekanik Ozellikler

Darbe (Boyuna)?
KV. (J)
Min.

Kalite ERDEMIR Kalite No Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH32 3732 0 31 38
DH32 4732 -20 31 38
EH32 5732 -40 31 38
FH32 6732 -60 31 38

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler igin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi de@erleri kaliniga gore azalmaktadir.
2) Kalnd 6 mm’nin altinda olan Urtnler igin darbe testi yapiimaz.
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R. R Ao?
Standart Karsiig ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min. min
355 490-620
ABS - P2 AH36 3736 362) (500-632) 21
355 490-620
ABS - P2 DH36 4736 362) (500-632) 21
355 490-620
ABS - P2 EH36 5736 362) (500-632) 21
355 490-620
ABS - P2 FH36 6736 362) (50.0-632) 21
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinligi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d < 40 mm icin 20; 25 <d <30 mm
icin 19; 20 <d <25 mmiigin 18; 15 <d <20 mmiigin 17; 10 <d <15 mmiigin 16; 5 <d < 10 mm igin 15; d <5 mmigin 13’duir.
Darbe (Boyuna)"?
KV. ()
Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH36 3736 0 34 41
DH36 4736 20 34 41
EH36 5736 -40 34 41
FH36 6736 -60 34 Y

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler igin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

LPG Tiip Celikleri

Standart : EN 10120:2017

Kimyasal Bilesim (%)

Dusiik Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Celik

Standart: EN 10207:2005

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ne Nb Ti Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al
Standart® Kalite Kalite No max. max. min. max. max. min max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min.
EN 10120 P245NB 6837 0.16 0.25 0.30 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03 EN 10207 P275SL 6340 0.16 0.40 0.50-1.50 0.025 0.020 0.020
EN 10120 P265NB 6842 0.19 0.25 0.40 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
EN 10120 P310NB 6847 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03

P310NB Aciklamalar
EN 10120 Ozel® 6848 020 050 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.0%0 0.03 1) Celigin kimyasal bilesiminde Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.
EN 10120 P355NB 6852 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
Aciklamalar

1) Bustandart BS1, BS2, BS3, BS4 kalitelerinin yerine gegen NF EN 10120 standardinin karsiligidir.
2) (AI/N)>2.2ise veya Nb ve Tiilaveleri yapimissa, N miktan max. % 0.012 olabilir.

Mekanik Ozellikler

3) Unit Cracking Sensivitly (UCS) degeri max. 0,30’ dur. (UCS =230C* + 190%S + 75%P + 45%Nb - 12,3Si - 5,4%Mn - 1) R Derbes R0
C* degeri; %C<0,08 ise %C degeri olarak; %C>0,08 ise 0,08 olarak alinmaktadirr. Nir? R, Ao A - N/mme
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mirrd) N/mm? (%) (%) (kg/mm?)
Mekanik Ozellikler Kalite No (kg/mn) < KV, | SIc.=300°C
d<16 16<d<40 40<d<60 2<d<25 [25<d<3| 3<d<60 | ~ | min d<60
A Standart Kalite min. min. min. min. min. min °C J min.
R. R, (%) 275 265 255 390-510 132
Standart Karsii) ERDEMIR N N EN10207 | P27SSL. 6340%  pgy  (270) | (260) (398-520) o2 508 g3
: , d<3 3>d>5
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?’) A A
0
Standart Kalite i i i Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
245 360 - 450 e o
EN 10120 P245NB 6837 (25.0) (36.7-459) 26 34 2) Sicak cekme testi Istege bagli olarak yapilir.
_ 3) Kalinid 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapilmaz.
EN 10120 P265NB 6842 265 410-500 24 32 ) J - ¢ yap
(27.0) (41.8-51.0) 4) Max. 8 mm kalinlikta Uretilir.
310 460 - 550
EN 10120 P310NB 6847 (316) (469-561) 21 28
P310NB 310 460 - 550
EN10120 Ozel 6848 (316) (469-56.1) 2 -
355 510- 620
EN 10120 P355NB 6852 (362) (520-632) 19 24
Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

erdemironline.com

erdemironline.com




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Basinch Kap Uretimine Uygun Orta Mukavemtli Karbon Celigi

Standart: ASTM A285-03 (2017)

Kimyasal Bilesim (%)

Celik Kaliteleri

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ASTM A 285 C 6838 0.28 0.90 0.025 0.025

Mekanik Ozellikler

1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

R, R, A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mmn?) As Aooo
Standart Kalite min. min. min.
205 380-515
ASTM A 285 o] 6838 209) (38.8-525) 27 23
Aciklamalar

erdemironline.com

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Celikler

Standart : LR-P2-2013 (Lloyd’s Register of Shipping)

Kimyasal Bilesim (%)

g ) @ i ® " ) 1) i
Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Crl Cu Mo Ni
Standart Kalite Kalite No max. max. max. min. max. max. max. max.
LR-P2 490FG 6850 0.20 0.10-0.50 | 0.90-1.60 0.035 0.035 0.018 0.25 0.30 0.10 0.30

Aciklamalar

1) Cr+Cu+Mo+Ni<%0.70

2) Kalinidi 30 mm’nin Usttinde olan malzemeler icin C miktan max. % 0.22°dir.

3) Alyerine veya ilaveten Nb, V ve benzeri uygun tane inceltici elementler kullanilabilir.

Mekanik Ozellikler

R o Roz?
. ) N/mm? - As N/mm?
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mrmd) N/mm %) (kg/mim?)
Kalite No 3<d<40 40<d<50 (kg/mm) Sicaklik =300°C
Standart Kalite min. min. min. min.
315 305 490-610 192
LR-P2 490FG | 6850 @2.1) @1.1) (50.0-62.2) 2 (196)
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Orta ve Dustik Sicakliklarda Basin¢h Kullanima Uygun, Sicak Haddelenmis, Karbon Celikleri

Standart : ASTM A516-17

Kimyasal Bilesim (%)

B ] cn Mn@ ] ]
Standart Karsiligi ERDEMIR |4<12 512 5<d<50150<d<100 P S Si Cu Ni Cr Mo \ Nb
- Kalite No d<125 d>12.5
Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. | max. | max. | max. | max.| max. | max.
ASTMA 516 55 6855 | 0.18 0.20 022 | 0.60-0.90 060-120  0.025  0.025 015040 040 040 030 | 012 A 0.03 | 0.02  0.03
ASTMA 516 60 68607 | 0.21 0.23 025 | 0.60-0.90 085-120 @ 0.025  0.025 | 0.15-040 040 040 030 | 012 A 0.03 | 0.02  0.03
ASTMA 516 65 6865 | 0.24 0.26 028 | 0.85-1.20 085-120 @ 0.025  0.025  0.15-040 040 040 030 | 012 A 0.03 | 0.02  0.03
ASTMA 516 70 68700 | 0.27 0.28 030 | 0.85-1.20  0.85-1.20 # 0.025  0.025  0.15-040 040 040 030 | 012 A 0.03 | 0.02  0.03
Aciklamalar

1) Cigin belirtilen max. degerdeki her 0.01 puan azalmaya karsilik, max. % 1.50 olmasi kosuluyla
Mn igin belirtilen max. deger 0.06 puan artinlabilir.

2) Kalnd 12.5 mm altinda olan 6860 kalite trtinlerin kimyasal bilesiminde % 0.85-1.20 oraninda
Mn bulunabilir. (Uriin analizi : % 0.79-1.30 Mn)

3) Tum kalite Grlinler tam durgun olarak Uretiimektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler®?

R. R, A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Aso Ao
Standart Kalite min. min. min
205 380-515
ASTM A516 55 6855 209) (388526 27 23
220 415-550
ASTM A516 60 6860 024 (423-56.1) 25 21
240 450-585
ASTM A516 65 6865 245) (45950.7) 23 19
260 485-620
ASTM A516 70 6870 265) 495-63.3) 21 17
Aciklamalar
1) Mekanik test de@erleri ‘enine’ test numuneleri uygulanr.
2) Kalinidi 40 mm’nin Ustiinde olan levhalar “Normalize” edilir. Darbe testi istenen, kalinligi 40 mm ve altinda olan Urtinler, alici
tarafindan aksi belirtiimedikce “Normalize” edilecektir.
Darbe (Boyuna)"@
. ERDEMIR Sicaklik (°C) KVe (J) Min. Sicaklik (°C) KVc (J) Min. Sicaklik (°C) KVe (J) Min.
Kalite .
Kalite No dmm) <25 25< d(mm) <50 50< d(mm) < 60
55 6855 -51 18 -51 18 -46 18
60 6860 -51 18 -46 18 -46 18
65 6865 -51 18 -46 18 -40 18
70 6870 -46 20 -40 20 -35 20
Aciklamalar

1) Ebadi “10 X 10 mm” (Full size) olan numuneler igin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Darbe testiistege bagl olarak yapilrr.
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Boru imalatina Uygun Celik

Standart : Erdemir-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR Kalite C Si Mn P S Al
No max. max. max. min.
Standart Kalite
Erdemir-14 6350 6350 ‘ 0.19-0.25 ‘ 0.18-0.32 ‘ 1.10-1.60 ‘ 0.025 ‘ 0.020 ‘ 0.020 ‘

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R. R As
5 ERDEMIR N/mim ,
Standart Karsilg vl (kg/mm?) N/mm (%)
min. (kg/mm?) min.
Standart Kalite d(mm)<16
. 350 510-650
Erdemir-14 6350 6350 (35.7) (52.0-66.3) 20

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Basing Altinda Kullanima Uygun, ince Taneli, Normalize Edilmis Gelikler Basing Altinda Kullanima Uygun Kaynakl Boru Uretiminde Kullanilan Celik

Standart: EN 10217-1:2002+A1:2005

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart : EN 10028-3:2017

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi eroevinl C Mn P S S| A N Cre | Cu® | Mo2| Nb® | Ni | T@ | ve Standart Karsiigi ERDEMIR c Mn Si P S Cu
Standart Kalite Kalite No | max. max. | max. max. | min. max. | max. | max. | max.| max. | max. | max. | max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.

EN 10028-3 P355NH 6353 | 018 | 1.10-1.70 | 0.025 = 0.010 | 050 | 0020 0012 | 0.30 | 0.30 K 008 0050 050 0.03 | 0.10 EN 10217-1 P235TR1 328502 0.16 1.20 0.35 0.025 0.020 0.30
EN 10028-3 P355NL1 6355 | 0.18 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0008 | 050 | 0020 0012 | 030 030 008 | 0050 | 050 | 003 0.10 EN10217-1 P235TR1 333700 016 120 0.040 0025 0.020 012
EN 10028-3 P355NH/P355NL1 | 63569 | 0.18 | 1.10-1.70 K 0.025 | 0.008 | 050 0.020 | 0012 030 | 030 | 008 0050 050 003 | 0.10

Aciklamalar Aciklamalar .

1) Celigin kimyasal bilesiminde ilaveten Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz. 1) Cr+Cu+ Mo+ Nitoplami max. % 0.70 oimalidr

2) Cr+ Cu + Mo toplami max. % 0.45 olmalidr. 2 C? é!%lwhdlr' ) -

3) Nb+Ti+V toplami max. % 0.12 olmaldir. 3) Dustik silisyumlu galvaniz kaplamaya uygun geliktir.

4) Al/N =2 orani uygulanir.
5) Cift kalite sertifikalandirmaya uygundur.
6) Siparis asamasinda anlasmaya bagl olarak Cu + 6Sn < 0,33 % talep edilebilir.

Mekanik Ozellikler

R, R, A5 o RpO_Q(W)(Z)
N/mm? N/mm? (%) I(Dsr::;) N/mm?
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Kalite No d (mm) KV, Sicaklik= 300°C
d<16 | 16<d<40 | 40<d<60 Se. | min d<16 16<d<40 | 40<d<60
Standart Kalite min min. min. min °C J min. min. min.
355 345 335 490- 630 232 225 219
EN 10028-3 P3SSNH 6383 | (362) | (352) | (342) (50.0-64.3) 2 20130 3y ©29) ©23)
355 345 335 490- 630
EN 10028-3 P355NL1 6355 | (300)  (352) (342) (500-643) 22 | 40 | 27 - -
355 345 335 490- 630 232 225 219
EN10028-3 | PSSNH/PSSNLT | 635 | 365) | (352) | (342) (50.0-64.3) 2 W2 ey (229) (223)
Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak gekme testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapiimaz.
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4) Bu kalite truinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler @

Re R0
. ) N/mm? - As
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mrm?) N/mm %)
Kalite No 1.50<d<16 16<d<40 (kg/mm)
Standart Kalite min. min. min
235 225 360-500
EN10217-1 P235TR1 3285 ©4.0) 23.0) (36.7-50.9) 23
235 225 360-500
s )
EN10217-1 P235TR1 33379 ©4.0) 23.0) (36.7-50.9) 23

Aciklamalar

1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Mekanik degerler sicak haddelenmis bant izerinde garanti edilir.
3) Maksimum 25 mm kalinida kadar Uretilmektedir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimsiz Kazan Celikleri

Standart : EN 10028-2:2017

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al N Crth | Cu® | Mo® | Nb Ni® Ti \Y
Standart Kalite Kalite No max. max. | max. min. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
EN 10028-2 P235GH 6335° 0.16max. | 035 | 060-1.20 | 0.025 | 0.010 | 0020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 | 0020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P265GH 6341° 0.20max. | 040 | 0.80-140 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 | 0020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P295GH 6347% 0.08-0.20 | 040 | 0.90-1.50 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0012 | 0.30 ¥ 0.30 | 008 | 0020 | 030 0.3 | 0.02
EN 10028-2 P355GH 6352 0.10-022 | 0.60 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0012 | 0.30 A 0.30 | 008 | 0040 | 030  0.03 | 0.02
Aciklamalar

1) Cr+ Cu + Mo + Ni toplami max. % 0.70 olmalidr.
2) 6 mm’den ince kalinliklarda, minimum Mn miktarlan % 0.20 oraninda azaltilabilir.
3) Al/N =2 oraniuygulanr.

Mekanik Ozellikler

R 02(‘)12)
R. Darbe®® S
N/mm
N/mm? R0 As (Enine)
3 . / ke
Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? %) (kg/mm?)
- (kg/mm) KV, Sicaklik= 300°C
Kalite No (kg/mmn?) S v =
d<16 16<d<40 | 40<d<50 min, | d<6 | 16<d<40 | 40<d<50
Standart Kalite min. min. min. min °C J min. min. min.
235 225 215 360- 480 153 147 140
EN10028-2 | P235GH | 6335 (510) | (229) @ (219) (36.7-490) 24221 45 (15.0) (143)
265 255 245 410-530 173 166 160
EN10028-2 | P265GH | 6341 (27.0) (26.0) (25.0) (418-54.1) 2 2027 47 (169 (163
205 290 285 460-580 192 189 186
EN10028-2 | P295GH 6347 | 44y (296) (29.1) (46.9-592) 21 2027 49 (193 (19.0)
355 345 335 510-650 230 225 219
EN10028-2 | PSS5GH 6352 | 455 (352) (342) (52.0-663) 20 2027 o3q @29 @23
Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir,

2) Sicak gekme testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapiimaz.
4) Anlasmaya bagli olarak minimum darbe enerijisi degeri 40 J talep edilebilir.
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Celik Kaliteleri

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimh Celik

Standart : EN 10028-2:2017

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Cr Cu Mo Ni
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max.
EN 10028-2 16Mo3 63450 0.12-020 | 0.40-0.90 0.025 0.010 0.35 0.012 0.30 0.30 0.25-0.35 0.30
Aciklamalar

1) Bu kalite Uriinler tam durgun olarak uretiimektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

Re Darbe®® Reoo "
N/mm? i N/mm?
; R, A (Enine)
Standart Karsiligi ERDEMlR (kg/mm?) N/mm? ) (kg/mm?)
Kaite No (%) KV, Sicaklik= 300°C
(kg/mm?) Sc. | .
d<16 16<d<40 40<d<60 min. d<16 16<d<40 40<d<60
Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
275 270 260 440 -590 194 190 183
EN10028-2 | 16Mo3 | 6345 | (ng4) (27.6) (265) (44.9-602) 2 20 3 (498 (19.4) (187)
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.

3) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Urlnler icin darbe testi yapilmaz.
4) Anlasmaya bagli olarak minimum darbe enerjisi degeri 40 J talep edilebilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Petrol Sondaj Boru Celikleri

Standart : APl 5CT-2018 10t edition

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi .
ERDEMIR P s | siv o o o - o
Standart Spgsifilkasyon Kalite Kalite No © Mn max. | max. |max. Al No cr max.| B
eviyesi
API 5CT PSL1 H40 9240 - - 0.030 | 0.030 | - - - - - - -
API 5CT PSL1 J55 9255 - - 0.030 | 0.030 | - - - - - 0.0007 max.
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) | 9256 0.23-0.28"1.60 max. 0.025( 0.020 0.50 | 0.015-0.080 0.040 max. 0.30 max. - - 0.0007 max.
API 5CT PSL1 J55 (Ozel2) | 9257 0.25-0.301.60 max. 0.025( 0.020 0.50 | 0.015-0.080 | 0.040 max. 0.30 max. - - 0.0007 max.
J55 (Ozel 3) - " 9001 501 200 0 0 ) _ | 0.020- | 0.0008-
API 5CT PSLT  (ipgradeable) 9298 0.24-0.291.20-1.500.025" 0.012" 0.40 | 0.015-0.060 0.020 max. 0.12 max. 0.035 0.0025
API 5CT PSL1 N80 Ozel | 92750 0.15 max® 1.80 max.? 0.025( 0.010®| 0.50 | 0.060 max. | 0.06-0.10 |0.30-0.40| 0.20 0.05 max. -
API 5CT PSL1 N80 Tip1 92800 - - 0.030 | 0.030 | - - - - - - -
Aciklamalar
1) Bu tabloda belirtilen limit degerler misteriyle yapilan anlasma gergevesinde belilenmistir.
2) Maksimum 18 mm kalinliga kadar Uretilir.
3) Ti/B > 14 olacak sekilde Uretiimektedir.
4) Celigin kimyasal bilesiminde % 0.0010 - 0.0060 Ca bulunabilir.
5) Maksimum 10 mm kalinliga kadar Uretilir.

Mekanik Ozellikler

R Darbe®
Standart Karsiligi ERDEMIR Kalit R, N/ m A,
alite N/mm?2 mm2 (%) Sicaklik KVC Shear
o No (kg/mm?) h J Area %
Standart Spesifikasyon Kalite (kg/mm?) min min. (0) - azo
Seviyesi : min. min.
276-552 414
(1)(8) -
API5CT PSL1 H40 9240 (28.2-56.9) (42.2) ®) 0 20
379-552 517
(2)(8) -
API5CT PSL1 J55 9255 (38.7-56.9) (52.8) ®) 21 27
« 400-570 550
(1) -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 (40.8-58.1) (56.0) 28 0 27
3 400-570 550
(1) -
API5CT PSL1 J55 (Ozel 2) 9257 (40.8-58.1) (56.0) o8 0 27
J55 (Ozel 3) 0 380-550 530 )
API5CT PSL1 (upgradeable) 9258 (38.8-56.1) (54.1) 27 0 27
M 550 min. 660
(©ly] - - -
API 5CT PSL1 N80 Ozel 9275 (56.1) 673) 14
552-758 689
i (1)(8)(9)
API5CT PSL1 N80 Tip1 9280 (56.3-77.3) (70.25) ®) 0 27 75
Aciklamalar
1) Cekme ve darbe testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.
2) Cekme ve darbe testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
3) Cekme testi dederleri “enine” test numunelerine uygulanir.
4) Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanr.
5 A, (%) =1944 8 °2/U% (S Kesit alani, mm?; U: Cekme dayanimi, N/mm?)
6) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi uygulanmaz.
7) Bu tabloda belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma cergevesinde belilenmistir.
8) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
9) Shear area istege bagl dlgilebilir ancak garanti edilmez.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlan icin Boru imalatina Uygun Celikler
Standart : API 5L 46" Edition-2018 / EN ISO 3183:2019

Kimyasal Bilesim (%)

. Karbon
Standart farsi ERDEMIR, C@ | Si | Mn® P s | V[N | T | . | Esdeger (%)
Spesifikasyon . Kalite No | max. max | max. | max. | max. | max. | max. | max. ger CE CE
Standart e Kalite ™ pom
Seviyesi max. | max.
API5L/ENISO 3183 PSL1 L210/A 9030 | 0.22 - 0.90 | 0.030 | 0.030 - - - @ao) | - -
API5L/ENISO 3183 PSL1 1245/B 9035 | 0.26 - 1.20 | 0.030 | 0.030 | (3)8) @B)8) (B | ©)10) | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L245N /BN 90362 | 0.24 | 040 | 1.20 | 0.025 0.015| (8 | (8 | 0.040 | (5)(9  0.43 025
API5L/EN ISO 3183 PSL1 1290/ X42 9042 | 0.26 - 130 1 0.030 0030 (3 (3 @B | ©OU10 | - -
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L290N/X42N | 904302 | 0.24 | 0.40 1.20 0.025 0.015| 0.06 | 0.05 | 0.040 (5)(9) | 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL2 L290M/X42M | 904402 | 022 | 0.45 | 1.30 | 0.025 0.015 | 0.05  0.05 0.040 | (5)(9) 043  0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L320/X46 9046 | 0.26 - 1.40 1 0.030 0030 (3 (3 @ | ©U10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L320N/X46N | 904702 | 0.24 | 0.40 & 1.40 | 0.025 0.015 | 0.07  0.05 0.040 (3)(5)(9) 0.43  0.25
API5L/ENISO 3183 PSL2 L320M/X46M | 904812 | 022 | 0.45 | 1.30 | 0.025 0.015 | 0.05  0.05 0.040 |(3)(5)(9) 0.43  0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L360/X52 9052 | 0.26 - 1.40 1 0.030 0030 | (3 (3 @ | ©U10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L360M/X52M | 905312 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0015 (3) @ (3 (3 | (5(9 | 043 025
API5L/EN ISO 3183 PSL1 L390/X56 9056 | 0.26 - 1.40 1 0.030 0030 (3 (3 @ | ©U10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L390M/X56M | 905702 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0015 (3) | (3 (3 | (5(9 | 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 9060 | 0.26M - | 1.40M 0.030 | 0.030 4 | 4 | @ | ©@10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L415M/X60M | 906102 | 0.120 | 0.45M | 1.607 | 0.025 0.015 | (@4) | @4 (4 | (6)(9 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L450/ X65 9065 | 0.26M - | 1.45M 0.030 | 0.030 (4 | 4 | @ | ©@10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L450M/X65M | 90662 | 0.120 | 0.45M | 1.607 | 0.025 0.015| (4) | 4 = (4 | (6)(9 K 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L485/X70 9070 | 0.26M - | 1.65M 0.030 | 0.030 (4 | 4 | @ | ©U10 | - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M/X70M | 907102 | 0.120 | 0.45M | 1.707 | 0.025 0.015 | (4) | (4 = (4 | (6)(9) 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL2 L555M/X80M | 90800209 | 0.127| 0.45M 1.850  0.025  0.015| (4) | 4) | 4 | (6)(9) 0.43(7) 0.25
Aciklamalar
1) Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B
formultine gore belirlenir.
Eger dokiim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukaridaki formilde B degeri dikkate alinmamali ve CEpcm formdaili
de sifir olarak dustndlmelidir.
Uriin analizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEiw % = C+(Mn/6)+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 formilline gére belirlenir
ERDEMIR’de Karbon Esdegeri dékiim analizine baglh olarak test sertifikasinda belirtiimekte ve Uriin analizinde de garanti
edilmektedir. (PSL2)
2) Standartta belirtilen C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artinlir. Bu durumda Mn degeri;
- 9030, 9031, 9035, 9036, 9042, 9043, 9044, 9046, 9047, 9048, 9052, 9053 kaliteler icin max % 1.65,
- 9056, 9057, 9060, 9061, 9065, 9066 kaliteler icin max % 1.75,
- 9070, 9071, 9080 kalite icin max % 2.00 olabilir.(PSL1)(PSL2)
3) Nb, V ve Ti miktarlarinin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
4) Aksi belirtiimedikce, Nb,V ve Ti miktarlarinin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
5) 5- Aksi belirtiimedikge, 9036, 9043, 9044, 9047, 9048, 9053, 9057 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.30, % Cr: max
0.30, % Mo: max 0.15 olmaldir.(PSL2)
6) Aksi belirtiimedikce, 9061, 9066, 9071, 9080 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.50
olmalidir, ek olarak 9080 kalite ise % Ni: max 1.00 olabilir. (PSL2)
7) Aksi belirtimedikge bu degerler gecerlidir.(PSL1)(PSL2)
8) Aksi belirtimedikge Nb+V toplami max. % 0.06 olmalidir. (PSL1)(PSL2)
9) Aksi belirtiimedikce B ilavesi yapilmaz ve B miktari maksimum %0,0010 olabilir. (PSL1)(PSL2)
10) % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.15 olmaldir.(PSL1)
11) PSL2 kalitelerde 14.00mm kalinlik Uzeri siparisler gériismeye tabidir.(PSL2)
12) Bu kalite Grlinler tam durgun olarak Uretiimektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
13) Bu kalite sadece Isdemir tesislerinde Uretilmektedir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlan icin Boru imalatina Uygun Celikler Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlan imalatina Uygun
Standart : API 5L-18 / EN ISO 3183:2012 Sicak Haddelenmis Celikler

Mekanik Ozellikler Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M

R, R, a o Darbe @)
Standart Karsiligi , N/mm? N/mm2 Ros/Rn (;) sicakik | KVe Kimyasal Bilesim (%)
ERDEMIR | (kg/mme) (kg/mmm? | e i,
Spesifikasyon Kalite Not CEV®
Standart pSeviyesig" Kalite min. max. min. | max. max. min. °C J Standart Karsiligi ERDEMIR cn Mn(® P S Si Nb v Ti max.
" Kalite No
210 - 335 - Spesifikas- .
API5L/EN ISO 3183 PSLA L210/A 9030 21.5) - (34.2) . - 36 - - Standart yon Seviyesi Kalite ))0)(10) max. max. max. max. max. max. max. max. CE,.., CE,,,
245 - 415 -
API5L/ENISO 3183 PSL1 L245/B 9035 25.0) - 42.3) N - 30 - - EN ISO 3183 PSL2 L245ME 9245 0.18 1.20 0.025 0.015 0.45 0.05 0.05 - 0.25 0.40
API5L/EN ISO 3183 pSL2 245N /BN 9036 (22;150) (255%) (:21 g) ((?6557) 0.93 30 0 40 EN ISO 3183 PSL2 L245NE 9246 0.18 1.20 0.025 0.015 0.40 - - - 0.25 0.42
29'0 - 415 - EN ISO 3183 PSL2 L290ME 9290 0.18 1.30 0.025 0.015 0.45 0.05 0.05 - 0.25 0.40
API5L/ENISO 3183 PSLA1 L290/X42 9042 - 30 - =
(29.6) - (42.3) - EN ISO 3183 PSL2 L290NE 9291 0.19 1.20 0.025 0.015 = 040 005 0.06  0.04 0.25 0.42
290 495 415 655
API5L/ENISO 3183 PSL2 L290N /X42N 9043 29.6) (50.6) 42.3) | (66.7) 0.93 30 0 40 EN ISO 3183 PSL2 L360ME 9360 0.18 1.40 0.025 0.015 0.45 0.06 0.06 0.05 0.25 0.41
API 5L /EN ISO 3183 PSL2 L290M / X42M 0044 (2255;%) (;‘gfé) (:21 2) (2257) 0.93 30 ) 40 ENISO3183 = PSL2 L36ONE® = 9361 0.22 1.40 0.025 0.015 | 045 005 010  0.04 0.25 0.43
B - EN | 183 PSL2 L415ME®WOD 9415 0.12® 1.60 0.02 0.01 0.4 0.06 0. 0.07 .25 0.42
API5L/ENISO 3183 PSL1 L320/X46 9046 (222%) - (24354) . - 28 - - 03 S ° 025 015 5 0 09 0
320 525 435 | 655 ENISO3183 | PSL2 | L415NE®® | 9416 0.23 1409 | 0025 | 0015 0450 0050 0100 0040 An@smayaAnlasmaya
API5L/ENISO 3183 PSL2 320N/ X46N 9047 @26) | (536) (44d (667 °% 28 0 40 Bagl Bagli
320 525 435 655
API5L/ENISO 3183 PSL1 L320M / X46M 9048 (32.6) (53.6) (44.4) (66.7) 0.93 28 - 40 EN ISO 3183 PSL2 L450ME®@®| 9450 0.120® 1.60 0.025 0.015 0.45 0.06 0.09 0.07 0.25 0.43
API5L/EN ISO 3183 PSL1 1360/ X52 9052 (gg‘;) - (:gg) - } o7 } ) ENISO3183 | PSL2  |L485ME®®M 9485 0.120 1.70 0.025 0.015 | 045 007 011 007 0250 | 0.430
360 530 460 760
API5L/ENISO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 @67 Bat) | @e9) (rs % 27 0 40 Aciklamalar
390 - 490 -
APISL/ENISO 3183 PSL1 L390/X56 9056 (398 - (50.0) - - 25 - - 1) Standartda belirtilen maksimum C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artmlabili
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L390M / X56M 9057 390 545 490 760 0.93 25 0 40 Fakat, Mn deg@erindeki artis tabloda belirtilen maksimum Mn degeri.nden en fazla % 0.2 olacak sekilde yapilr.
(39.8) = (55.6) | (50.0) | (77.5) 2) % 0.015 < Alftot) < % 0.060; N< % 0.012; AN > 2; Cu < %0.25; Ni < %0.30; Cr < %0.30; Mo < %0.10 olmalidr.
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 9060 221 53 = 5552 = - 24 - - 3) Nb,V ve Ti miktarlannin toplami < % 0.15 olmalidr.
( 4 1'5) 555 ( 52'0) 7;30 4) Belirtilen kalitelerde, Molibden degeri anlasmaya bagli olarak maksimum % 0.35 olabilir.
APISL/ENISO 3183 PSL2 L415M/X60M 9061 0.93 24 0 40 5) Dokiimiin deoksidasyonu ve tamamlanmast igin katilanlar hari¢ olmak tizere, bu tabloda belirtilen elementlerin diginda ilaveler miigteri
(42.3) (57.6) (53.1) (77.5) o L o N B N o . . .
450 - 535 - onayina tabidir. ERDEMIR Uretim pratiklerinde, bu ¢elikler icin inkliizyon kuresellestirilmesi amaciyla maksimum 60 ppm hedeflenecek sekilde
API5L/ENISO 3183 PSL1 L450/X65 9065 45.9) - (54.6) - - 24 - - Cailavesi yapimaktadr.
450 600 535 760 6) Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B formiliine gére
API5L/ENISO 3183 PSL2 LA50M / X65M 9066 0.93 24 0 54 = e T ¢ . . .. L -
(45.9) | (61.2) | (54.6) | (77.5) belirienir. Eger ddkim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukandaki formilde B degderi dikkate alinmamali ve CEpcm formilitinde sifir
API5L/EN ISO 3183 PSL1 1485 /%70 9070 485 - 570 - B} 20 B} N olarak diisntiimelidir. Uriin analizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEiw % = C+Mn/B}+(Cr+Mo-+V)/5+Ni+Cu)/15 formiiliine gére belirlenir
(‘;98-5”) = (55‘;-5) = ERDEMIR de CEV degeri dokiim analizine bagh olarak test sertifikasinda belirtimekte ve tiriin analizinde de garanti ediimektedir.
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M/X70M 9071 49.5) 64.8) 582)  (77.5) 0.93 22 0 68 7) Belirtilen kalitelerde anlasmaya bagli olarak 16.00mm ve Uzeri kalinliklarda Cu < %0.50; Ni < %0.50 olabilir ve Nb,V ve Ti elementlerinin
555 705 625 825 her biri icin getirilen kisitiama ve toplamlan igin getirilen kisitiama uygulanmayabilir.
API5L/ENISO 3183 PSL2 L555M/ X80M 9080 (56.7) (72.0) 63.8) | (84.2) 0.93 22 0 68 8) Aksi kararlastinimadikca gegeriidir.
9) Aksi belirtiimedikge B ilavesi yaplimaz ve B miktan maksimum %0,0010 olabilir.
10) 9360, 9415 ve 9485 kalitelerin disindaki kaliteler gelistirme asamasinda olup gortismeye tabidir.
Aciklamalar

1) Bu degerler borudan enine yénde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR Uretim pratiklerinde sicak
bantdan enine yonde alinan test numunelerinde garanti edilmektedir. (PSL1)(PSL2)

2) Tabloda verilen ylzde uzama degerleri d(kalinlik) > 12,7 mm kalinliklar icin gegerlidir. Bunun altindaki kalinliklarda yizde
uzama degeri; A, (%) = 1940 A _°2/ U (Axc: Kesit alani, mm2; U: Minimum ¢ekme dayanimi, N/mm?) formdiliine gére

hesap edilir. (PSL1)(PSL2)

3) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde darbe testi 6mm altinda yapilmamaktadir.
6mm ve Uzeri kalinliklarda 9036, 9043, 9044, 9047, 9048, 9053 kalitelerinde darbe testi yapilmadan garanti
edilmekte ancak istege bagli olarak da yapilabilmekte, 9057, 9061, 9066, 9071, 9080 kalitelerde ise darbe testi
gerceklestiriimektedir.

4) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde tim kalinliklarda DWTT testi gériismeye tabi olarak yapilir, 0 °C
de en az % 85 slinek kirlima ylizey alani garanti edilerek sonuglar test sertifikasindan ayri olarak belirtilir.(PSL2)
sonuglar test sertifikasindan ayn olarak belirtilir.(PSL2)

5) Yapilacak olan boru tipi, capi ve borudan yapilan testin yéniine bagli olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri
sonrasinda farkliliklar(azalma veya artiglar) olabilmektedir.
Bu nedenle, musterilerimizin bu durumu g6z énline alarak Uretecegi boruya gére en uygun kaliteyi segcmesi dnerilmektedir.
ERDEMIR, API spesifikasyonlarinda belirtilen mekanik dzellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine yénde yapilan
testlerde garanti etmektedir. (PSL1)(PSL2)
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlan imalatina Uygun Sicak Haddelenmis Yiiksek Mukavemetli Kasa Yapina Uygun Yapi Celigi
Sicak Haddelenmis Celikler
Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M Standart: ERDEMIR

= Kimyasal Bilesim (%)
Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb Ni Ti
Standart Karsiligi - - N Darbe M@® Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. max.
ERDEMIR NS N /r':mz Ros/R,? %) (0°C) Katlama testi ERDEMIR-2005 9500 9500 016 | 050 | 150200 | 0020 0010 | 002 020 | 020 @025 | 010 | 030 005
- Kalite No®® |\ e kg/mm? max. i KVc (Joule) (kmg)
Standart Spesifikasyon |y jtgom '
Seviyesi min.tek | min. ort.
245-440 415-760
EN ISO 3183 PSL2 L245ME 9245 (250448  (42.3.77.5) 0.85 22 30 40 3T
EN ISO 3183 PSL2 L245NE 9246 (22548:3308) ( :21 g:;sos) 0.80 22 30 40 3T Mekanik Ozellikler
290-440 415-760
EN ISO 3183 PSL2 L290ME 9290 (206448  (42.3.77.5) 0.85 21 31 42 3T . - N :
290-440 415-760 m arbe™ (Boyuna Katlamal
EN ISO 3183 PSL2 L290NE 9291 (206448  (42.3.77.5) 0.85 21 31 42 3T Standart Karsiig ERDEMIR N/ N/rmm? (gs) . KV, (Enine, 180°)
- - N 0, IC.
EN ISO 3183 PSL2 L360ME 9360 (33663_2500) ( 4‘263_;505) 0.85 20 31 42 at Kalite No (kg/m) (kg/mn?) J kmy
360-510 460-760 Standart Kalite min. min. min. °C min. (d: kaliniik)
EN ISO 3183 PSL2 L360NE 9361 0.85 20 31 42 47
(36.7-52.0) | (46.9-77.5) : o 500 690
415-565 520-760 ERDEMIR-2005 9500 9500 (510) (704) 18 20 30 4d
EN ISO 3183 PSL2 L415ME 9415 (423576)  (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T . -
415-565 520-760
EN ISO 3183 PSL2 L415NE 9416 (423576  (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T
450-570 535-760
ENISO 3183 PSL2 L450ME 9450 (45.958.1) | (54.5.77.5) 0.87 18 35 47 6T o |
N K iklamalar
ENISO 3183 PSL2 L485ME 9485 44982 2257 5587‘1) 760 0.90 18 46 63 6T & o ]
(49.5-61.7) | (58.1-77.5) 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar 2) Kalinlid 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.

) 3) Darbe ve katlama testleri Istege bagdl olarak yapilr.
1) Bu degerler borudan enine yonde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR Uretim pratiklerinde sicak bantdan enine yonde 4) Max.20 mm kalniga kadar retili
alinan test numunelerinde garanti edilmektedir. : :
2) Sicak bantda hedeflenmektedir.
3) Bu standart kapsaminda Uretilen ¢elik maksimum 12 mm kaliniga kadar tretiimektedir. 12 mm Uzerindeki kalinliklardaki siparisler “gdriismeye tabi”dir.
4) Darbe enerjileri icin, standartdaki Tablo G.1 baz alinmistir.
5) Darbe testi 6mm altinda yapiimamaktadir.
6mm ve Uzeri kalinliklarda 9245, 9246, 9290, 9291, 9360, 9361 kalitelerinde darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagl
olarak da yapilabilmekte, 9415, 9416, 9450, 9485 kalitelerde ise darbe testi gergceklestiriimektedir.
6) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde tim kalinliklarda DWTT testi gérismeye tabi olarak yapilir, 0 °C de
en az % 85 suinek kinima yiizey alani garanti edilerek sonuglar test sertifikasindan ayn olarak belirtilir.
7) Yapilacak olan boru tipi, ¢capi ve borudan yapilan testin yéniline bagli olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri sonrasinda
farkliliklar (azalma veya artiglar) olabilmektedir. Bu nedenle, musterilerimizin bu durumu géz 6niline alarak Ureteceg@i boruya gére
en uygun kaliteyi se¢mesi 6nerilmektedir. Erdemir, EN ISO 3183 standardinda belirtilen mekanik 6zellikleri sadece sicak haddelenmis
bantta enine yonde yapilan testlerde garanti etmektedir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis Karbon Celikleri Sicak Haddelenmis Karbon Celikleri
Standart: SAE J403-2014 Standart: Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi i ; :
ERDEMIRT Mn P S si® Ni | Cr | Mo | V | Nb | Ti Standart Karsiig - c Mn S P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max. ERDEMIR
SAE JA03-T4/ASTM ATOT Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
{BIASTM A1018.18 1006/CSTipB | 60064 |0.02 -0.08 0.45max.| 0.025 | 0.025 0.04max. 0.20 | 0.15 | 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 SAE J4032014 ‘ 1021 Ozel 2021 018023 135 004 0,020 0015
SAE J403-14/ASTM A1011- )
{AIASTM A1018.18 1008/CSTip B | 30089 0.02-0.10 0.50 max.| 0.030 | 0.035 0.10max. 0.20 | 0.15 | 0.06 | 0.008 | 0.008 | 0.025 Aciklamalar
AE J403 1010 3010M® |0.08 - 0.13/0.30 - 0.60| 0.030 | 0.035 0.10 max. - - - - - - - ) . o '
SAE max 1) Bu tabloda belirtilen kalite, musterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretilmektedir
(1)) - - - - - - - - . P . . . .
SAE J403 1012 8012 |010-0.15/0.30-0.60) 0.030 | 0.035 | 010 max. 2) Bu kalite Urlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.
SAE J403 1015 301579 10.13 - 0.18/0.30 - 0.60] 0.030 | 0.035 |0.10 max.| - - - - - - 3) ASTM A500/ A500M standardi kapsaminda bulunan “Grade B” kalite ile benzerdir.
SAE J403 1018 6018"9 10.15-0.20/0.60 - 0.90 0.030 | 0.035 |0.10 max. - - - - - - 4) Ozel uygulamalar icin, tabloda belitiimeyen kalinti element ( Cu, Ni, Cr, Mo ) limit talepleri gériismeye tabidi.
SAE J403 1020 3020M® |0.18 - 0.230.30 - 0.60, 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1026(Ozel)/25Mn5 | 3026M9 (0.22 - 0.281.10-1.509 0.025 | 0.015 0.15-0.35 - - - - - - Mekanik Ozellikler
SAE J403 1030 3030™8 |0.28 - 0.34/0.60 - 0.90, 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1035 50358 |0.32 - 0.38/0.60 - 0.90| 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - - Re R A,
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? , 0
SAE J403 1040 5040™8 |0.37 - 0.44/0.60 - 0.90| 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - - Kalto No g/ N/mm %
SAE J403 1045 50458 |0.43 - 0.500.60 - 0.90, 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - - Standart Kalite min. (kg/mm) min.
SAE J403 1050 5050™8 |0.48 - 0.55/0.60 - 0.90| 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - - ) 310 450-585
y 1
SAE J403-2014 1021 Ozel 302 1) (45,88 - 59.62) 28
SAE J403 1060 50608 |0.55 - 0.65/0.60 - 0.90| 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1070 5070™8 |0.65 - 0.75/0.60 - 0.90| 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
Aciklamalar
SAE J403 1080 50806 0.75 - 0.88/0.60 - 0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - - 1) Cekme test degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulani
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
2) Silisyum araliklan veya limitleri gerektiginde genellikle max %0,10; %0,10 - 0,20; %0,15 - 0,35; %0,20 - 0,40 ya da %0,30 - 0,60 araliklan
kullanimaktadi. ERDEMIR normalde yukanda verilen silisyum araliklanni kullanmakla birlikte, diger silisyum araliklannda da tiretim yapabilir.
3) Mdusteri talebine bagdl olarak eklenmektedir.
4 I:evha UrGn grubunda sadece SAE standartlanna gére Uretim yapiimaktadir. Alasimli Yapi Celikleri
5) Ozel uygulamalar icin, tabloda belirtimeyen kalinti element ( Cu, Ni, Cr, Mo) limit talepleri gdrismeye tabidir.

Mekanik Ozellikler

Standart: ASTM A 829-17

Kimyasal Bilesim (%)

Re(1)(2)
(1) ik®@ I~ "
Standart Karsilg ERDEMIR N/mm? AS; Sertli Standart Karsilg ERDEMIR C Mn P S Si Cr
Kalite No (kg/mm?) /° (HRE) Standart Kalite Kalite No max. max.
. min. max.
Standart Kalite min. ASTMA 829 1345 5345"@ 0.43-0.48 1.60-1.90 0.030 0.040 0.15-0.35 -
- (1) - — | |
SAE J403-14/ASTM A1011-15/ASTM A1018-18 1006/CS Type B 6006 (202505_334;1065) 25 75 ASTMA 829 5160 5360 0.56-0.64 0.75-1.00 0.030 0.040 0.15-0.35 0.70-0.90
SAE 205-340
J403-14/ASTM A1011-15/ASTM A1018-18 1008/CS Type B 3008 (2090 -34.65) 25 75
: - Aciklamalar
1) Mekanik test yapiimaz.
Aciklamalar ) yap

2) SAE J404 Gr.1345 kalitesine esdegerdir.

1) Akma ve uzama degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir ve ASTM A370 standanna gére belirlenir. L o
3) SAE J404 Gr.5160 kalitesine esdegerdir.

2) Belirtilen degerler referans degerlerdir ve mekanik test istege bagl olarak yapilimaktadir.
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Takim Celikleri Isil isleme Uygun Diisiik Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler
Standart : Muhtelif

- T Standart : Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) v r—
imyasal Bilesim (%

Standart Karsiligi ERDEMIR P S . Ni Mo
Standart Kalite Kalite No © Mn max. max. S er max. v max. - " -
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Al Si Cr Ni \% Mo
DIN 17350 75Cr1 5375 0 0.70 - 0.80 0.60 - 0.80 0.030 | 0.030 | 0.25-0.50 | 0.30-0.40 - - - Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. max.
EN 10132-4 80Crv2 | 53801M@@ 0.75-0.85 0.30 - 0.50 0.025 = 0.025 | 0.15-0.35 0.40-0.60 | 040 | 0.15-025 0.10 EN 10083-3 51Crv4 8412 | 047-055 | 070-1.10 | 0025 | 0.025 - 0.40 max. 0.90-1.20 - 0.10-0.25 -
EN 10269 21CrMoV5-7 | 8414" | 017-025 | 040-0.80 | 0.025 | 0030 0030 | 0.40 max. 120-150 | 060 | 020-035 | 0.55-0.80
Aciklamalar DIN - 1.7263 30CrMo5-2 | 8430" | 027-0.32 @ 050-0.80 | 0010 | 0010 0050 | 0.10-0.40 1.00-1.50 - - 0.10-0.30
1) Mekanik test yapimaz. EN 10083-3 34CrMo4 | 8434"° | 030-037 | 060-090 0025 | 0035 040max. | 090-120 @ - - 0.15-0.30
2) EN 10132-4 standardinda belirtilen analiz siniran iginde sicak haddelenmig olarak Uretili. EN 100832 C4SE(Ozel) | 84407 | 042-048 0951309 0030 0030 - 040max. | 020-040 020 ) 0.05 max.
3) Bukalite Grtinler tam durgun olarak tretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir. EN10083-32006 = 46Cr2 (Oze) | 84510  045-055 = 090-140 & 0030 0030 0060 012-030 030050 | - . _

Aciklamalar

Isil isleme Uygun Bor Alasimh Sicak Haddelenmis Celikler 1) Mekanik test yapimaz.

3) P+ Stoplami max. % 0.020 olmalidir.

Kimyasal Bilesim (%) 4) Musteri talebine bagl olarak eklenmektedir.

5) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Standart Karsiigi ERDEMIR [¢) Mn P S Si Cr Ti B 6) Erdemir 8451 kalite, normalizeli olarak Uretilmektedir.
Standart Kalite Kalite No max. | max. max. 7) Erdemir 8451 kalite miigterilerle yapilan anlagmalar gergevesinde Uretilmektedir.
EN10083-3 | 20MnB5 Ozel 5620126 017-023 | 110-140 | 0025 | 0035 0.40 0.05-0.309 | 00150060® | 0.0008-0.0050
Erdemir - 15 22MnB5 56220121 0.19-0.25 110140 | 0025 | 0015 0.40 0.10-030 | 00150060 | 0.0008-0.0050
Erdemir - 15 26MnB5 562626 0.23-0.29 105140 | 0025 | 0020 018032 | 010020 | 00150035 | 0.0020-0.0045 ..
Erdemir - 19 28MnB5 56284789 0.26-0.31 110140 | 0020 | 0010 020035 | 010-025 | 0.03-0.06 | 0.0020-0.0050 D6kiim Slabi Olarak Uretilen C.ellk
EN10083-3 | 30MnB5 Ozel 5630170 027-033 | 115-145 | 0025 | 0035 040 0.05-0.30° | 0.015-0.060° | 0.0008-0.0050
EN10083-3 | 30MnB5 Ozell 5631026 027-033 | 115-145 | 0025 | 0035 040 0.20-0.60 | 0.015-0.060° | 0.0008-0.0050
Aciklamalar Standart: ERDEMIR
3 2060 ppmCo pomes
2) 20-60 ppm Ca icermektedir. Kimyasal Bilesim (%)
3) Musteri talebine bagl olarak eklenmektedir.
4) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlagsmalar cergevesinde Uretiimektedir. Standart Kargiig ) c Mn p s Si Ti Nb CR v N
5) Al degen' maksimum 0.080°dir. Standart Kalite E(Zﬁil\lg? max max max. max. max max. max. max max. max.
6) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak tretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir. -
7) N<0.008 ERDEMIR-2001 3995 399512 025 2,00 0040 = 0040 = 060 0.05 0.10 050 | 020 0.022
8) 0.02<AI<0.05
9) TN > 3,5 orani uygulanir.
Savunma Sanayi icin Kullanima Uygun Celikler Agiklamalar
1) Bu celik kalitesi, sadece “dokim slabi” olarak Uretilmektedir.
Standart: ERDEMIR 2) Mekanik test yaplimaz.
Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al Cu Cr Mo Vi Ni
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ERDEMIR-2004 = 8416 | 8416" | 027-033 | 045065 0025 | 0020 | 055-0.75 0.030min. | 035 1.00-1.50 | 0.40-0.60 = 0.20-0.30 0.25
ERDEMIR-2003 = 8613 | 8613" | 0.11-0.15 | 060-090 = 0025 | 0015 | 0.30-050 002-007 | 020  0.20 max. - - 0.60-0.90
Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

-

Yizey Sertlestirmeye Uygun Silisyum ile Durgunlastiriimis Valf Celigi
Standart: SAE J403-2014

Kimyasal Bilesim (%)

& ) () (1) (1) i
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn Al P! S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. max. min.
SAE J403 1018 Ozel 3037 0.14-0.21 0.60-0.90 0.009 0.040 0.050 0.10
Aciklamalar

1) _Mdsteri talebine bagh olarak eklenmektedir.
2) Ozel uygulamalar icin, tabloda belirtimeyen kalinti element ( Cu, Ni, Cr, Mo ) limit talepleri gériismeye tabidir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R,
Standart Karsilgi ERDEMIR . >
Psi / (N/mm i
Kalio No ( ) Sertlik (HRB)
Standart Kalite (kg/mmm?)
SAE J403 1018 Ozel 3037° 58000-65000/ (400-448) (40.8-45.7) 65-80

Aciklamalar
1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hedeflenen ostenit tane boyutu (ASTM E112) 2-8 arasindadir.

Soguk Haddeleme Sonrasi Isil isleme ve Cember imalatina Uygun,
Sicak Haddelenmis Karbon Celigi

Standart: EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-2 28Mn6 3031 0.25-0.32 1.30-1.60 0.030 0.020@ 0.25-0.40 0.020-0.080 0.010

Aciklamalar

1) Mekanik test yapilmaz.

2) % (Cr+Mo+Ni) < % 0.63 olmalidrr.

3) Belirtilen limit deger mUsteriyle yapilan anlagma gergevesinde belilenmistir.

Konstriiksiyon Amach Boru imalatina Uygun Sicak Haddelenmis Celik
Standart : EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsigi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Nb N
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-2 28Mn6 Ozel 30320 0.28-0.32 1.50-1.65 0.030 0.035 0.25-0.40 0.015-0.030 0.010
EN 10083-2 28Mn6 Ozel 3033 0.29-0.34 1.40-1.70 0.030 0.035 0.25-0.35 - -
Aciklamalar
1) Mekanik test yapiimaz.

Belirtilen limit degerler mlsteriyle yapilan anlasma cgergevesinde belidenmistir.
Bu kalite Grlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.
Bu kalite isdemir tesislerinde tiretilecektir. Erdemir tesislerinde tiretimi gériismeye tabiidir.

2
S
4)
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Sicak Haddelenmis Uriinler

Uriin Uriin Agiklamasi Sayfa No
RKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo 102
KRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin rulo 103
IKRKK Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, ince rulo 104
BRKK Sicak haddelenmig, bobin hazifamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, rulo 105
HCKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 107
BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 108
TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 108
RKKM Sicak haddelenmig, motifli, kenarlan kesilmemis rulo 109
R Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulo 110
TR Sicak haddelenmig, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulo 11
TRKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 11
HRU Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 112
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 113
FHRUK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis sac 114
THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 115
HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 116
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 116
THRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 117
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 117
RP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 118
BRP Sicak haddelenmis, bobin hazifamadan gegmis, asitlenmis, kenarlan kesilmis rulo 119
RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 120
BRPKK Sicak haddelenmig, bobin hazirlamadan gegmis, asitienmis, kenarlan kesilmemis rulo 122
TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 123
TRPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 124
RD Sicak haddelenmis, dilinmis rulo *
RPD Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis dilinmis rulo *
TRPD Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, dilinmis rulo *

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 125
LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 126
TLP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 127
TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 127
LR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 128
LRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 129
FLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis levha 130
L Sicak haddelenmig, kenarlan kesilmis, kalin levha 131-133
LKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin levha 131-133
DS Sicak haddelenmis, dokim slabi (ekstra kalin levha) 135
PLR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 136
PLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 136
PL Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 137-139
PLKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 137-139

* lgili tirtin kodlarina ait tiretilebilirlikler iin satis temsilcisine bagvurunuz.

erdemironline.com




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

RKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)

Kalinik mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
2.50-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2.80-2.99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20 - 3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50 - 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00 - 4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20 - 4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

700, 712, 713, 714, 720, 3008, 3137, 3222, 3235, 3237, 3281, 3333, 3337, 3901, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4238, 4437, 5437,

1 6006, 6037, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6837, 7222

2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275

3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018,
6035, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938

3945, 3946, 6847, 6848, 6852, 9255, 9256, 9960

a|lh| O N

800, 801, 810, 811, 812, 813, 3246,3249, 3955, 4255, 4634, 4932, 4933, 4936, 9951

721, 735, 820, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660,
3732, 3736, 3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942, 4943, 4946, 4947, 4950, 4955, 4960,

6 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052,6053, 6252, 6258,
6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9275, 9280, 9335, 9338, 9342,
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952

Notlar

Lo

Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane iretim sartlanna gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gériistilmesi gerekmektedir.
Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 9280 kalitelerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak
kosuluyla kabul edilir.

1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliginda kiclk ve blyik rulo siparisleri kabul edilir. Bu kalinlik araliginda blyik rulo agirhdi max. 25 tondur.
Kalinhg 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler i¢in “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo
kingi istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK rlin cinsinden siparis kabul edilir. )

1 ve 2. grup kalitelerde 6,50 mm’nin Uzerinde rulo olarak verilen siparislerde boya kesme, dilme, asitleme, boru imalati v.b. Islemler igin
hatta acilan bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tir kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan
musterilerimizin boya kesilmis olarak veya 3. gruptan sececekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.

Jant imalatinda kullanilan 3901,3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki
kenardan 10mm’lik bélgede dokim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tirl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi
sorunlardan kaginmak i¢in R ve LR Uriin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis
verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

% 50 kalinlik toleransi ile RKK riin cinsinden kii¢lk rulo siparis kabul edilmez (<5.00 mm).

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edlilir.

Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul
edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Kalite Siparig Kalinligi

3660 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

KRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Kalin - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlk mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6

7,00-7,99 2050 2050 2050 2050 2050 2050
8,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01 -12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 - 18,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
18,01 -20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
20,01 -22,00 2050 2050 1525 1525 1525 1525
22,01 -25,00 1525 1525 1525 1500 1500 1500
22,01-25,04 1525 1525 1525 1500 1500 1500

Grup No Kaliteler

700, 712,713, 714, 720, 3008, 3137, 3222, 3235, 3237, 3281, 3337, 3901, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4238, 4437, 5437, 6006, 6037, 6211,
6222, 6223, 6224, 6282

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237,

1

8 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 9240, 9329
4 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3246, 3249, 3955, 4255, 4634, 4932, 4936, 9951

721,735, 820, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3550, 3551, 3732, 3736,
3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942, 4943, 4946, 4947, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045,
6 5050, 5052, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6345,
6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420,
9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

Notlar

—_

) Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane (retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine
gorustlmesi gerekmektedir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5050, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kalitelerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosulu ile kabul edilir.
Sicak ¢cekme testi (6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 ) istenebilen kalitelerde siparis talepleri kabul ediimemektedir.

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

1 ve 2. grup kalitelerde rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tlr kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan

musterilerimizin 3. gruptan secgecekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.

6) Max. 15 mm kalinliga kadar siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru

ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, mUsterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

ogen

Kalite Siparig Kalinhgi
720,801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
4950, 4955 Max. 12,00 mm
4960, 4970 Max. 10,00 mm
9275 Max. 10,00 mm
9257 Max. 8,01 mm
Grup 4, 5 ve 6 kaliteler 22,01-25,00 mm (Goruismeye tabi)

erdemironline.com




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Ince - Rulo Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis, Bobin Hazirlamadan Gecmis - Rulo
Kalinic Maksimum Geniglik (mm) Maksimum Genislik (mm)
alinlik (mm) Kalinlk (mm
(mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 i (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00 -4,99 1300 1300 1300 1,50 - 1,79 1137 1037
5,00 -5,99 1400 1400 1400 _
6,00 - 6,49 1525 1525 1525 1300 1300 1.80-1,99 1231 1sr 837
6,50 -6,99 1525 1525 1525 1300 1300 2,00-2,09 Ll Ll 1037 9a7 937
2,10-2,19 1337 1237 1037 937 837 937
2,20-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
= = = 2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
Gellk Kaliteleri 2,40 - 2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
Grup No Kaliteler 2,50 - 2.59 1537 1437 1237 1137 1037 1137
1 700, 712, 713, 714, 3008, 3922, 3923, 4009, 4238, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282 2.60-2.69 1537 1437 1237 137 1037 137
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3235, 3237, 3281, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 4237, 4437, 5437, 6037 2.70-2.79 1587 1587 1237 1137 1037 1187
801, 3018, 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3732, 3741, 4044, 4244, 4732, 6018, 6036, 6040, 6042, 2,80-2,94 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3 6044, 6237, 6244 2,95-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 9329 3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
721, 735, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3245, 3250, 3252, 3260, 3955, 3957, 3960, 4052, 4252, 5035 3,20-3,29 1537 1537 1437 1337 1137 1337
4 5040, 5045, 50250, 5270, 5620, 56222, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6053, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704 3,30 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
5 ggg? 39900556,4905528,59036‘?05,59037308,5908305 5360, 5375, 5380 6855, 6860, 6865, 6870, 9342, 9356, 9442 8.50-3,59 1987 1987 1987 1437 1287 1837
: : : : ’ : : : : : : . : . 3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437
Notlar 3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
Lo - . - 4,00-4,19 1537 1537 1537 1537 1337 1537
1) Bu Uriin grubundaki siparisler, gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir. 420-4.49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
2) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme ’ ’
yapilarak iiretilir. 4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
3) % 50 kalinlik toleransi ile siparis kabul edilmez(<5 mm). Bu tip siparigler biylk bobin ise RKK, kiigiik bobin ise BRKK riin 5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537
cinsinden karsilanabilir.
4) Kalinhgi 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler i¢in “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis

kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.
Jant imalatinda kullanilan 3901, 3922, 3923, 3936, 3937, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dékim

veya hadde kaynakli ince cizik ya da kabuk tlrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan ge"k Kaliteleri
kacinmak igin LR Urtin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparig
verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

6) Miusterilerimizin siparis ettikleri bobinleri kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/ Grup No Kaliteler
kestirip kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis ] 700,712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6023, 6282, 7222

Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
7) Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937
3938, 3940, 4237, 4238, 4260, 4275, 4437 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030

3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244,
6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9056, 9329, 9960

721,735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949, 3957,
3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 5035, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053,

NS

2

5 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342,
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 859, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

Notlar HCKK

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “goriismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kalitelerde siparigler “gériismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir Sicak Haddelenmig, Soguk Haddelemeye Uygun, Kenarlan Kesilmemi§ - Rulo

3) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4) Kalinhd 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi _

durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.

5) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
6) Yiizey kusurian igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilr. Kalinlik (mrm) Maksimum Genislik (mm)
7) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik Grup 1 Grup 2 Grup3 Grup 4 Grup 5 Grup 8
bolgede dékim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiiri kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin 1,40-1,49 1325 1325 1250
l;:;srakll(:r?;r:]e; E;J/gtlt;p:li:r;i? es(;ﬁl);njy\éirélsﬁisl gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan 150-1.79 1400 1400 1280 1200
8) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruitma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga 1,80-1,99 1550 1550 1400 1350
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir. 2,00-2,09 1610 1610 1500 937 1400
9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligr kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; 210-219 1750 1750 1550 037 1430
Kalite Siparig Kalinhgr 2,20-2,29 1750 1750 1550 1037 1430
3660 Max. 6,00 mm (Siparigler gérlismeye tabiidir) 2,30-2,39 1800 1800 1600 1137 1500
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 2,40-2,49 1800 1800 1600 1137 1500 937
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 2,50-2,59 1850 1850 1650 1137 1565 1037
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm 2,60 -2,69 1850 1850 1650 1137 1565 1037
270-2.79 1850 1850 1650 1137 1565 1137
2,80-2,94 1950 1950 1750 1237 1655 1237
2,95-2,99 1950 1950 1750 1237 1655 1237
3,00-3,19 2000 2000 1800 1237 1710 1237
3,20 - 3,29 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,30-3,49 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,50-3,59 2050 2050 1900 1437 1850 1337
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1437 1865 1437
4,00-4,19 2050 2050 2000 1537 1915 1537
4,20 -4,49 2050 2050 2050 1537 1945 1537
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 1537 1985 1537
5,00 - 6,00 2050 2050 2050 1537 2050 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 6007, 6009, 6404, 6406, 6407, 6408, 6412, 6413, 6421, 6422, 6423, 6425, 6523, 6524, 6624
2 1821, 1822, 1825
3 1828
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582, 5592
5 1832, 1835
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416
Notlar
1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine

gorustlmesi gerekmektedir.

6007 kaliteden siparisler gorismeye tabii olarak alinir.

HCKK urin cinsindeki siparis kalitelerinden uretilecek soguk haddelenmis Uriinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.

Mekanik test yapiimaz.

Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin miisterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.
Bu amagla, boya kesilmis Urtnlerimizden siparis verilmesi uygun olacaktir.

Skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kingi sikayeti kabul ediimez.

gagLsum

2
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

TCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Gec¢mis,
Temperlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

BCKK

RKKM
Sicak Haddelenmis, Motifli, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

. o . . Maksimum Geniglik (mm)
Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis, Kaliniik (mm) E
R R Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
Kenarlan Kesilmemis - Rulo
4,00-4,99 1237 1237
6,00 - 10,00 1437 1437
Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 8 - - -

150-1,79 1137 1087 Celik Kaliteleri
1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1087 937 Grup No Kaliteler
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 2 3237, 4237, 4275
230-2:39 1437 1337 1137 1037 057 3 3241, 3244, 4239, 4244, 4246, 6237, 6244
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 937
250-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1037 Notlar
270-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 2 D'g(fr .I_<a|rteler eI Sipans lfabulu__g_c_) rusmeye tgb|d|r. -

3) Bu Uriin grubundaki siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 4) “BUYUK RULO” talebi kabul ediimez.
3,20-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437
3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 x
4,50-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 T I
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 % % % %

Celik Kaliteleri

NN
N N
Z,

A
Z,

4,

NN

Grup No Kaliteler — | |I
1 6007, 6009, 6404, 6406, 6407, 6408, 6412, 6413, 6421, 6422, 6423, 6424, 6425, 6523, 6524, 6624 = II|'| | |
L1 i
2 1821, 1822, 1825 % % % % % | - ]
3 1828, 1832 4 iﬁr‘
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582 —
5 1835 [ (N LA %) w h
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416 Sekil 1: ERDEMIR'de Uretilen motif tipi ve resm. h (Motif yliksekigi) » 1 - 2 mm

| (Motif v vwwv lugu) » 17-27 mm
w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm

Notlar - o S o ) N x (Motif st genigligi) » 3-5 mm

1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. “ (Birbirine diik iki motifin merkezleri

2) 6007 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. arasindaki uzunluk) » 25 2,5 mm

3) TCKK, BCKK uriin cinsindeki siparis kalitelerinden Uretilecek soguk haddelenmis Urlinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti ediimez.

4 Mekank test yapimaz. Sekil 2: Motif digilleri referans degerier)
5) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

6) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga

N

kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
BCKK drinler igin skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kindi sikayeti kabul edilmez.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

R TR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

e TRKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo

Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,650-1,79 1112 1012 Maksimum Geniglik (mm)
1,80-1,99 1212 1112 812 Kalintik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,50-1,79 1137 1037
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 1,80-1,99 1237 1137 837
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 200-2,09 1237 1237 1087 937 937
2,10-229 1337 1237 1037 937 837 937
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 230-2.39 1437 1337 1137 1057 957 1087
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 250-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
3,00-319 1512 1512 1412 1312 1112 1212 2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
320-349 1812 1e12 1412 1812 2 1812 3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 320-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 350-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 3,60-389 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
450-4.99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 3,90-399 1887 1887 1887 1437 1237 1437 1887
4,00- 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No

Kaliteler

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700,712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3023, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222 1 700, 712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937 ) 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938,
3938, 3040, 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030 3040, 4237, 4235, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6637, 6842 (1<2,50), 9030
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, s 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3085, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244,
3 6335, 6340, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (1>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
6341, 6741, 6838, 6842 (t2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3901, 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6345, 6847, 6848, 9329
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329
5 842, 846, 850, 850, 860 3052, 3245, 3252, 3550, 3949, 3057, 3905, 3551, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053, 6252,
5 842, 846, 850, 850, 860, 3052, 3245,3550, 3252, 3905, 3551, 3949, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 5052, 5252, 6050, 6052, 6252, 6258, 6284, 6058, 6084, G347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 8355, G356, 0420
6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. Notlar
2) Kalinhdi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TR Uriin cinsinden siparis kabul edilir. 2) TR Urlin cinsi igin uygulanan genislik Gst limitleri, her bir kalinlik araligi igin belirtilen geniglik st limitlerinden 25 mm ¢ikartilarak bulunacaktir.
3) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak tretilir. 3) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
4)  Yizey kusuran iin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 4)  Jantimalatinda kullanilan 3901, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bolgede dokim veya

5) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Griinlerimizden siparis vermesi uygun olacakr.
5) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriilmektedir;

hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kacinmak igin kenar kesmeli trtin tiplerinde
siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

5) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
' o . kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin 4,99 mm kaliniga kadar THRU Uriin cisinden, 5,00-6,50 mm kalinlik araliginda da
Kalite Siparis Kalinligi T o . L X
boya kesilmis diger Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktrr.

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak tiretilir.
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm 7) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gériilmektedir;
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm Kalite Siparis Kalinhgi

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

HRU
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212
3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312
3,60 - 3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4238
4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,

3 6838
6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847,6848, 9329, 9960
721,735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949, 3957,

5 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4943, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626,
5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414,
8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943

Notlar

1)
2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda THRU (irtin
cinsinden siparis kabul edilir.

a) Kalinlik < 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

b) Kalinlik > 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket aginigi max. 7 tondur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agiigi siniMamasi yoktur.

Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

erdemironline.com

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRUKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
250-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2,80-2,99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20-3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50- 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60-3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00-4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20-4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 -4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

700, 712,713, 714, 720, 845, 3008, 3137, 3222, 3235, 3237, 3281, 3333, 3337, 3901, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6211, 6222,
6223, 6224, 6282, 6837, 7222

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3936, 3937, 4238, 4260, 4275
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040,

1

3 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938
4 3945, 3946, 6847, 6848, 6852, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 845, 3550, 3551, 3955, 4634, 4932, 4933, 4936
721,735, 820, 835,842, 850, 855, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3901, 3905, 3949, 3957, 3960,
6 4052, 4250, 4251, 4252, 4255, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942, 4943, 4946, 4947, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246,

5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855,
6860, 6865, 6870, 8412, 8414, 8416, 8130, 8434, 8440, 8613, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1)

n

S29sL

L

Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine gériisiiimesi
gerekmektedir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden
siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler goriismeye tabii olarak alinir.

9360 kaliteden siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Yiizey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki
kenardan 10 mm’lik bélgede dékim veya hadde kaynakli ince cizik ya da kabuk tlr kusurlar olabilmektedir.

Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Urin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz
siparis veriimesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
Paket agirigi ve minimum boy bilgisi kalinlik ve genislik bazinda degismektedir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

FHRUK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Rulodan Direkt Boya Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm) Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm) Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037 1,50-1,79 1112 1012
180199 1037 1137 837 1,80-1,99 1212 1112 812
20020 1257 1257 1057 o7 o 2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
e 2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
210-229 1337 1237 1037 937 837 937 2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
250-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
270-279 1587 1537 1957 137 1067 1137 270-279 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
280-299 1587 1587 1837 1es7 1087 1es7 3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 112 1212 1212
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 320-3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
320-349 1537 1537 1437 1337 1137 1337 3,50- 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
350-359 1537 1537 1537 1437 1057 1337 3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
460.39 w557 w557 1537 1437 1237 i 3,90-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
o 4,00-4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
400-449 1537 1537 1537 1537 1337 1537 4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512
4,50 -4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537

Celik Kaliteleri

THRU
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 6006, 6211, 6222, 6223, 6282, 7222 .
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4238, 4275, Grup No Kalfteler
4437, 5437, 6037 1 700, 712, 713, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4238, 4260,
8 6837, 6838, 6842 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
4 3245, 3945, 3946, 3955, 4634, 6847,6848, 6852, 9960 3 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,
6838, 6842(t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
721,735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3245, 3250, 3052, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949,
5 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 4950, 4955, 4960, 4965, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329
5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6262, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 5 842, 846, 850, 859, 860,3052, 3245, 3252, 3350, 3551, 3905, 3949, 3957, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4947, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053,
8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9420, 9460 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 455,800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler Notlar
“gobriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 1) Minimum siparig genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir 2) a)Kalinlik <4.00 mm ise, siparig uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mmvdir
4) 1.grup Kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRU  diriin b) Kalinlik > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.
cinsinden siparis kabul edilir. 3) a) Siparis uzunludu < 4000 mm ise, paket agifigi max. 7 ton’dur.
5) a)Kalinlk < 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir. b) Siparig uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinlamasi yoktur.
b) Kalinlik > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir. 4) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur. 5) “NORMALIZE “ istenen siparis kabul edilmez.
b)) Siparig uzunlugu > 4000 mm ise; paket agiiigi sinifamas yoktur. 6) Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
7)  Yuzey kusuran igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
8) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede
dokiim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tUrii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak iin
kenar kesmeli Urtin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip
kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
9) Bu Uriin, sicak haddelenmis rulonun sadece bas ve son kisimlanndaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmis halidir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

HRPKK
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

THRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

THRPK
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalnlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 15637 15637 15637 1437 1237 1337
3,60 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
Grup No Kaliteler
1 700, 712, 713, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260
4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3021, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,

6838, 6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960

721,735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3245, 3250, 3052, 3252, 3260, 3350, 3351, 3550, 3660, 3732, 3736,

3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246, 5252,
5270, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855,

6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943

Notlar

o=

Loy

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gorlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3660 kaliteden siparisler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

HRP Urlin cinsi icin uygulanan geniglik st limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm cikartilarak bulunacaktr.

1. grup kalitelerde “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRP veya THRPK (riin
cinsinden siparis kabul edilir.

Yagsiz olarak alinan siparisler cizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigr max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi siniMamasi yoktur.

10) Yuzey kusuran icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
11) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeder haddeleme yapilarak uretilir.
12) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik

bdlgede dékim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiiri kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar
kesmeli Griin tiplerinde siparis verimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan
kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecekiir.
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Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60-3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
Grup No Kaliteler
1 700, 712, 713, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260,
4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3 3020, 3021, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,

6838, 6842(t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329

842, 846, 850, 859, 860, 3052, 3245, 3252, 3350, 3551, 3905, 3949, 3957, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053,
6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4255, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
8 7224, 7524

Notlar

1)
2
3
4)

5)
6)
7
8)
9

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.

THRP Uriin cinsi igin uygulanan genislik Ust limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm ¢ikartilarak bulunacaktr.
Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinifamasi yoktur.

“NORMALIZE” istenen siparis kabul edilmez.

Yagsiz olarak alinan siparisler cizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dékim
veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirli kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar

kesmeli Uriin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan
kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm) Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012 1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,80-199 1212 1112 812
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 200-200 1012 1012 1012 912 912
2,30-2,49 1412 1312 112 1012 912 1012
250-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
2,80-299 1512 1512 1312 1212 1012 1212 230-249 1412 1812 2 1012 912 1012
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 250-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
320-349 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 270-2.79 1512 1512 1212 12 1012 12
3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
4,00- 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50- 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 112 1212
5,00 - 8,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512 3,20-3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50-359 1512 1512 1512 1412 1212 1312
Celik Kaliteleri 360-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00-4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
Grup No Kalteler 4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512
1 700, 711, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222 500-650 1512 1512 1512 1512 1512 1512
) 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938

3940, 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030 (t<7,00)
3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335,

BRP
Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis, Asitlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Celik Kaliteleri

3 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (552,50, 9030 (t57,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Grup o Kaitoler
4 3945, 3046, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960 1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
735, 835, 842, 845, 846, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3246,3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4238,
s 3736,3905, 3049, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5246, 5252, 5620, 2 4275 4437 5437 6037
5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 68656870, 7252, P A3, 5831,
9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 3 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,
6837, 6838, 6842, 9030, 9035, 9042, 9046, 9240
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943

Notlar

—_
=

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6847, 6848, 9329, 9960

735, 835, 842, 845, 846, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949, 3957,
3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 4947, 5035, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252,

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 5 6258, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257,
3) Ozel bobin agirig: talep edilen siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442
4) 9360 kaliteden siparisler *gorlismeye tabi” olmak koguluyta kaloul edil. , 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
5) Kalinh@ 7.51 mm’nin tizerinde olan Grlinler icin “ KUCUK RULO “ talebi kabul edilmez.
6) Kalinhd 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindr istenmemesi Notlar
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRP Uriin cinsinden siparis kabul edilir. 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. 2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
8) Yizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 3) Ozel bobin aginigi talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
9) Siparis edilen bobinlerin miisterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga 4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir. 5) 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi durumunda TRP Giriin cinsinden siparis
10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goériiimektedir; kabul edilir.
6) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Gretilir.
Kalite Siparis Kalinligi 7) Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiidir) 8) Siparis ?di_le’_‘, bpbinlerin m[]gtgﬁleﬂmizin k'endi imkanlanylri uyg.un.dc')g'rultma ekip.ma'\nluv? pra.tig'i kuIIanmagIan boya Ifesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kogullan asagidaki tabloda gériimektedir;
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm ) o 5
- Kalite Siparig Kalinhgi
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm 3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiiin
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RPKK Notlar
. 1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla
Sicak Haddelenmis, Asit lle Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo kabul edili

2) 10.01-16.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla

CEbatar il

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4)  Ozel bobin aginig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinik (mm) Maksimum Genisik (mm) 5) 9360 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 6) Kalniig 7.51 mm’nin lizerinde olan Griinler icin “ KUGUK RULO * talebi kabul edilmez.
150-1,79 1137 1037 7) Kalinldi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
1.80-199 1237 1137 837 durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRPKK tiriin cinsinden siparis kabul edilir.
’ ’ 8) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937 9) Viizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937 10) Jant imalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik
2.30-2.49 1437 1337 1137 1037 937 1037 bolged.e‘q?ku.m vgya ha.dde. kayr?aklllrllce cizik ya da !<abuk tard kusurjar .olat?nmel'ctedm. Bu tip kusurlann yaratabﬂgceg sgrunlardaq kaginmak icin kenar
kesmeli Uriin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparig verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip
2.50-269 1537 1437 1237 1137 1037 1137 kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul ediimeyecektir.
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 11) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
280-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 kuspru ile ilgili §ik§¥et lfabL‘ll edilm%yecektir. Bu arpaglg, musterilerimizin boyg kesilmis Urtinlerimizden siparig vermesi uygun olacaktir.
12) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 Kalite Siparis Kalinlii
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 3660 Max. 6,00 mm (Goriigmeye tabiidir)
450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
5,00- 10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
10,01 -16,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525 720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Max. 10,00 mm
801 Max. 15,00mm (Max 1500mm geniglik)
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938

3940, 4009(t>8,00), 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030(t<7,00)

3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244,
6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842(t>2,50), 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960

735, 835, 842, 845, 846, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736,
3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 4950, 4955, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5246,

5 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852,
6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

BRPKK
Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Gecmis, Asitlenmis, Kenarlarn Kesilmemis - Rulo

: P Maksimum Genislik (mm)
Maksimum Geniglik (mm) Kalinlik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
150-179 37 P 1,50-1,79 1112 1012
’ ’ 1,80-1,99 1212 1112 812
1,80-1,99 1237 1137 837
200-2.00 1237 1237 1037 o P 2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
’ ’ 2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
230-249 1437 1337 1137 1087 o 1037 2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
’ ’ 2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
270-2.79 1537 1537 1237 137 1087 137 2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
: : 2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
320-349 1537 1537 1437 1337 137 1337 3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 1212
’ ’ 3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
360-399 1537 1537 1537 1437 1237 1437 3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
' ’ 3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
450-499 1537 1537 1537 1537 1437 1537 3,90 - 3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
’ ; 4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 1512

Celik Kaliteleri

TRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Grup No Kaliteler Celik Kaliteleri
1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222 ,
Grup No Kaliteler
720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4238,
2 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 <2.50), 8030 1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
s 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 2 Zggézzggfgggsm; 3;1327' 3:01357‘ 35;3?7‘ 3;:472' 3@‘215;0333853333' 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237,
6838, 6842 (-2,50), 9035, 9042, 9046, 9240 » 4260, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50),
4 3045, 3046, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960 s 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3044, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335,

735, 835, 845, 855, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3350, 3550, 3660, 3732, 3736, 3949, 3551, 3957, 3960, 3905, 4052, 4250,
4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 5035, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258,

6340, 6741, 6837, 6838, 6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329

s 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 5 3052, 3245, 3252, 3550, 3551, 3905, 3949, 3957, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350,
9356, 9360, 9420, 9435, 9442 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943

Notlar

—
D=

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

7224, 7524

A A . o s o Notlar
9 Ozl bOb.In aglrllgl ta!ep e“dll?rl siparigier %on.@meye tabi” omak kogHIuyIa kabul edi. 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
:'g ?3621kalﬂ§r?§2rsz Llr? f:?stzgi}iljéa?llaogzgiﬁzﬂléﬁ%‘klfblﬂleﬂgr'si is kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi durumunda TRPKK iriin cinsinden sipari 2) - Ozel bobin agri talep ediilen siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edii.

kégul Zdi"r_ 9 sy opUlLiia siparg ' “ pans 2 $335, ?(341 , I6345, 6(;1\17,1 gigg, 2?509; 63555,S 63;3‘ kalige)leri n(;r;’n;l (untreat:gll) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak tretiir.

o . < -~ Uzey kusurlan icin, - ass B, Subclass 3) stan | garanti edilir.

o 6:.3.35’ 6341, 6345 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untrer?\tec?). veya nomalizeye esdeger haddeleme yapiiarak refiir 5) Sipar¥§ edilen bc:;binlerin mdsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun%ogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
7). Yuzey kusurian igin, EN 101632 (Class B, Subclass 3) standard garanti edilr kusuru ile igili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, milisterilerimizin 4,99 mm kalnliga kadar THRP tirtin cinsinden, 5,00-6,50 mm Kalinlik araliginda ise
8) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm'lik bdlgede TLP tiriin ciisii deﬁ sivari vermesiy un .olacaktlrg »Mue ’ o T ’ 9

ddkim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk trii kusuriar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli 6 Belirtilen kaliteler ici pan§ Kalinli Lliyg i “a ki tabloda gériimektedi

Urlin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan ) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérliimektedir;

sikayetler kabul ediimeyecektir.
9) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga

kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis triinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktr. Kalite Siparis Kalinligi

10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir; 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
Kalite Siparis Kalnlg 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Meax. 5,00 mm
3360 Max. 6,00 mm (Gérlismeye tabiidir) 3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 5,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

TRPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 -3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 -4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3901, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938,

3940, 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030

3020, 3021, 3037, 3241, 3244, 3243, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044,
6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329

3052, 3245, 3252, 3550, 3551, 3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053, 6252,
6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
8 7224, 7524

Notlar

g2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Ozel bobin agirig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edili.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim
veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirli kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Giriin
tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesidurumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.

6) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin 4,99 mm kaliniga kadar THRPK Uriin cinsinden, 5,00-6,50 mm kalinlk araliginda ise
TLPKK uriin cinsinden siparis vermesi uygun olacaktr.

7) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhigi
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

LP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 -15,00 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 714,700, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940

4009(t>8,00), 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030( t<7,00)

3020, 3021, 3037, 3241,3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842, 9030 (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960

735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949,
3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052,

5 6053, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360,
9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
Notlar
1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
2) 10.01-15.00 mm kalnlik araliginda minimum siparis genigligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdrismeye tabi” oimak kosuluyla kabul edilir.
5) 9360 kaliteden siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.
7) 6335,6341, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Gretilir.
8) Kalinlidi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLP Griin cinsinden siparis kabul edilir.
9) VYagsiz olarak alinan siparigler ¢izik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir.

10) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm’dir.
11) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agifigi sinifamasi yoktur.

12) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
13) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;

Kalite Siparig Kalinlhg

3660 Max. 6,00 mm (Gdruismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm

3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm

720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm

9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960 Max. 10,00 mm

801 Max. 15,00mm (Max 1500mm geniglik)
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri
L

LPKK TLP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

I — TLPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6

5,00-10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537

10011500 1525 1525 1525 1525 =

Kalinlik (mm)

Qellk Kaliteleri Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 ‘ Grup 2 ‘ Grup 3 Grup 4 Grup 5 ‘ Grup 6 Grup 8
Grup No Kaliteler 500-6,50 1587 1537 | 1537 1537 1537 | 1537 1537

1 700, 714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222

720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938
3940, 4009(t>8,00), 4237, 4238, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030(t<7,00)

s 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, . . .
6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Celik Kaliteleri

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960

2

Grup No Kaliteler
735, 835, 842, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551, 3660, 3732, 3736, 3905, 3949,
5 3957, 3960, 4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 1 700,714, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009, 6006, 6211, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 7222
6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4238,
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 4260, 4237, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943 3 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335,
Not] 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9035, 9042, 9046, 9240
otlar
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla 4 8945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329
kabul edilir. 5 845, 3052, 3245, 3252, 3550, 3551, 3905, 3949, 3957, 4250, 4052, 4251, 4252, 4642, 5035, 5052, 5252, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347,
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
kabul edilir. 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 7204 7504
4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. !
5) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.
6) 6335,6341, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. Notlar
7) Kalnlg 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi 1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak koguluyla kabul edilir
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLPKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir. 2) TLP Urin cinsi igin siparis genisligi max. 1500 mm’dir.
8) Yagsiz olarak alinan siparisler gizik kusuru nedeniyle sikayet ediimemesi kosuluyla kabul edilir. 3)  Siparis uzunlugu min. 1500 mm max. 12000 mm’dir.
9)  Siparig uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm'dir. ’ 4)  a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket agirig max. 7 ton’dur.
10) a) Siparig uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton'dur. b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agifig siniHamasi yoktur.
b.). Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi snrtamasi yoktur. 5)  Yagsiz olarak alinan siparisler cizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edili
11) Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standard: garant edili. _ y . 6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 aliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak dretiir
12) Jant imalatinda kullanilan 3901 , 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik 7) YuZey kusurlan i(;in, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir
bdlgede dékim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tirli kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabllecegl sorunlardan kaginmak 8) Jant imalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 gibi kalitelerde her iki kenardan 10 mm'lik bélgede dékim
iin kenar kesmel trtin tiplerinde siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparigveriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan veya hadde kaynakli ince cizik ya da kabuk tiini kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Girtin
kaynaklanan gikayetler kabul ediimeyecektir. tiplerinde siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusuriardan kaynaklanan sikayetler
13) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; kabul edilmeyecekti.
9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gériimektedir;
Kalite Siparig Kalinigr
3660 Max. 6,00 mm (Goriismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm Kalite Siparis Kalinlg
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035, 7224, 7524 Max. 6,00 mm
9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960 Max. 10,00 mm 3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
801 Max. 16,00mm (Max 1525mm genislik)
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

LR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 - 15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 4238, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940,

4009, (t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030, (t<7,00)

3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335,
6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9030, (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 6848, 9329, 9960

735, 835, 845, 855, 3030, 3031, 3032, 3033, 3245, 3052, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3550, 3551,3660, 3732, 3736, 3905, 3949, 3957, 3960,
4052, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 5732,
5736, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252,
9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4933, 4936, 4942, 4943, 9951

Notlar

1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.

10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm geniglik araligindaki siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparisler max. 12 mm kalinliga kadar ve “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Siparis uzunlugu min. 2000 mm max. 15000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agirid sinilamasi yoktur.

“NORMALIZE” talebi asagidaki siparis kosullan iin kabul edilir :

a) Siparis kalinligi min. 8 mm'dir.

b) Siparis uzunlugu min. 4000 mm max. 12000 mm’dir.

¢ ) Kalinligi min. 8 mm olan 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler icin yapilan siparigler
“Normalizasyon Isleminin Normalizasyon Finninda” yapilimasi kosuluyla kabul edilir. 8 mm’ nin altinda normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilr.

d) 6855, 6860, 6865, 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimath girilmesi halinde “ Normalizasyon isleminin Normalizasyon Finninda “ yapiimasi
kosuluyla kabul edilir.

e) Diger kalitelerde kaliniigi min. 11 mm olan siparisler igin “ NORMALIZE “ talebi kabul edilir.

D

20

N

8) “ULTRASONIK TEST” talebi kalinligi min. 12.50 mm olan siparigler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00-12.49 mm kalinlk
araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEOQ seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
9) Yiuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir9)Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda
goriilmektedir;
Kalite Siparis Kalinhigr
3660 Max. 6,00 mm (Gérismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
5732, 5736, 6705, 6732, 6736, 9952 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

LRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)

Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 - 20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
20,01-22,00 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3337, 3901, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4238, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275

3 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335,
6340, 6341, 6741, 6838, 9240, 9329

4 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3550, 3551, 3905, 3955, 4052, 4634, 4932, 4933, 4936, 4947, 9951

735, 820, 835, 845, 855, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252,
4642, 4732, 4736, 4846, 4942, 4943, 4946, 4947, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375,
5380, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860,
6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

Notlar

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gériisiilmesi
gerekmektedir.

2) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613 kalitelerden alinacak siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Siparis uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm’dir.
4) Paket agirhg ebat bazinda degismektedir.
5) Yulzey kusurlar icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
6) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 gibi kalitelerde her iki
kenardan 10 mm’lik bélgede ddékim veya hadde kaynakli ince c¢izik ya da kabuk tlri kusurlar olabilmektedir.
Bu tip kusurlarin yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Urin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz
siparig verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
7) 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 Kkaliteler normalize haddelemesi yapilarak
Uretilmektedir.
8) “ULTRASONIK TEST “ talebi, kalinligi min. 12.50 mm olan siparisler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00
12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEO seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
Kalite Siparis Kalinhigi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Max. 6,01 mm
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044 Max. 8,00 mm
4950, 4955 Max. 12,00 mm
4960, 4970 Max. 10,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri o
Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri
I —

FLRKK L
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Direkt Boya Kesilmis Levha Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Levha

CEbatr LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik
Ao arp Grp2 Gupa ap 4 Grps Gupo | Ebatter |
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625 Maksimum Genigiik ()
- Kalinlik (mm
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625 inlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup5
1401 -1500 2050 2050 2050 2050 1625 1625 6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 -20,00 2050 2050 2000 1595 1595 1595 7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
20,01 -22.00 2050 2050 8,00-9,99 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,00-11,99 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3050 1526 - 2600
12,00-15,00 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3200 1526- 3200
Celik Kaliteleri 15,01-18,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200 1000 - 3200
) 18,01 - 100,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200
Grup No Kaliteler
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275
3 3020, 3021, 3037, 3241, 3243, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4239, 4244, 4246, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, Genigligi 1000 - 3600 Mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparig Uzunluklar (Metre)
6340, 6341, 6741, 6838, 9240, 9329 KALINLIK
mm,
4 9255, 9256, 9960 (mm) 1000-1525 1526- | 1600- | 1700- | 1800- 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700- | 3051- | 3201-
1599 1699 | 1799 1899 2000 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3050 | 3200 | 3600
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4933, 4936, 9951
6,00 - 7,99 10 10 10 10 10 10 10 10
735, 820, 835, 845, 855, 855, 3026, 3030, 3031, 3032, 3033, 3052, 3245, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3905, 3949, 3957, 3960, 4052, 4250, 4251,
6 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942, 4943, 4946, 4947, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5052, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 8,00 - 9,99 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 A 14,00
5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 6050, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855,
6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960 10,00 - 11,99 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 K 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 A 14,00
12,00 - 15,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
15,01 - 18,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
1) Bu Urin, sicak haddelenmis rulonun sadece bag ve son kisimlarindaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmig halidir.
2) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gorisilmesi 18,01 -22,00 14,00 14,00 | 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 12,50 12,50 12,50
gerekmektedir. 22,01 - 25,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 = 14,00 = 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 12,75 | 11 11 11
3) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613 kalitelerden alinacak siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 25,01 -27,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 14,00 12,50 11,75 10 10 10
4)  Siparig uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm'dir. 27,01 - 30,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 = 14,00 | 14,00 | 14,00 14,00 1225 12 | 11,25 10,50 9 9 9
5) Paket agirligi ebat bazinda degismektedir.
6) Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 30,01 - 35,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 14,00 | 13,50 | 12,25 | 11,75 10,5 | 10 | 925 | 875 7,5 75 | 75
7) Jantimalatinda kullanilan 3901, 3905, 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 gibi kalitelerde her iki kenardan
10 mm’lik bolgede dokiim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk turt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi 35,01 - 40,00 14,00 14,00 | 14,00 | 14,00 | 1300 | 12,25 | 115 | 10,75 | 10 ° 8,75 8 75 6.5 6.5 6.5
sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli trlin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda 40,01 - 45,00 14,00 14,00 | 13,00 | 1225 11,5 10,75 10 95 | 8,75 8 7,5 7 6,5 55 55 55
taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
8) 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler normalize haddelemesi yapilarak 45,01 - 50,00 14,00 1250 115 | M 10 9,75 9 85 | 7,75 7 6,75 6 6 5 5 5
Uretilmektedir. , , 50,01 - 55,00 14,00 1125 | 1025 975 | 925 | 85 8 75 7 625 6 | 55 | 525 | 45 | 45 | 45
9) “NORMALIZE” talebi kabul edilmez.
10) “ULTRASONIK TEST  talebi kabul edilmez. 55,01 - 60,00 14,00 1025 | 9,5 9 8,25 8 7,5 7 65 | 575 | 55 5 4,75 4 4 4
60,01 - 65,00 12,25 9,25 8,5 8 7,5 7 6,75 6,25 | 575 | 525 5 4,50 @ 4,25
65,01 - 70,00 12,25 8,5 8 7,5 7 6,5 6,25 575 | 525 | 4,75 4,5 4,00
Kaite Siparis Kalnlig 70,01 - 75,00 12,25 8 725 7 6.5 6 | 575 525 5 | 425 425
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
75,01 - 80,00 12,25 7,25 6,75 6,5 6 5,75 5,25 5 4,5 4
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
80,01 - 90,00 12,25 6,5 6 55 5,25 5 4,5 4,25 4,00
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 6036 Min. 6,01 mm 90,01 - 95,00 12,00 6 55 5,25 5 4,5 4,25 4,00
6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850 Max. 7,99 mm 95,01 - 100,00 s R 45 45 | 400
6855, 6860, 6865, 6870 Max. 7,99 mm (Darbe Testi kabul edilmez)
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler Icin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 3008, 6006, 6224, 7224
2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702
3 3020, 3241, 3244, 3741, 6018, 6036, 6741, 6838
4 3152, 3230, 3245, 3246, 3249, 3252, 3732, 3736, 9329, 9335, 9435
5 3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1)

10 mm kalinhi@in altindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613 kalitelerde siparigler gériismeye tabidir. Ayrica bu kalitelerde kalinligi 25.00 mm altinda olup, genisligi 1526 mm’den dar
siparigler kabul edilmez.

3) 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler igin “L” Grlin
cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

4) “L” GrGn grubundaki siparisler 6.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.

5) 6.00-7.99 mm kalinlik araiginda “LKK” Uriin cinsinden siparigler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .

a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.
b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak dlgiimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak 6lgtimlerdir.

6) Siparig uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukaridaki tabloda verilmistir.

7) a) 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 6006, 6018 kalitelerde 60.00 mm
kalinligin Gzerindeki siparisler yukaridaki tablolarda belirtilen genislik ve uzunluk gergevesinde kabul edilirler.

b) 3245, 5345, 5360, 5375, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde 60 mm kalinligin tGzerindeki siparigler max. 1510 mm
genislige kadar kabul edilir.

c) 3018, 3241, 3250, 3260, 3701, 3702, 3732, 3736, 3741, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631,6036, 6838, 6741, 7224, 9329, 9335, 9338,
9342, 9435, 9442, 9449, 9455, 9960 kaliteler max. 60.00 mm kalinliga kadar kabul edilir.

8) Siparis kalinliklar 6838, 9338, 9435 kaliteler i¢in max. 50.00 mm, 9442 kalite igin max. 40.00 mm, 9342 kalite igin max. 32.00 mm, 9449,
9455 kaliteler i¢cin max. 25.00 mm, 9960 kalite icin max. 16.00 mm’dir.

9) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik araliklarinda

kabul edilir.

ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.

ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliyinda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik araliginda kabul
edilir.

EN 10160 standardina gore uygulanan sinif ve kalinlik araliklar asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 i¢in 20,01-40,00 mm kalinlik aralidi
goérismeye tabidir.

Uretim Limitleri

Normalize islemi Uygulanan Kaliteler icin Uretim Limitleri

L

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Levha

LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5

6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200

7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450

8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050
15,01-18,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
18,01 - 60,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGirigi (mm) 8.00-50.00 8.00-40.00 8.00-20.00
sinif 31 E1, S1 Eo, SoE1 S2E2, SZE1, SZEO SSEG; SSEZ; SSE1| SSE1
SoEo SiEz, SoE2 SoEs, S1Es, SoFs

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin SOEO seviyesi test yapilmadan
garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda SOEQ Uzerindeki seviyelerde yapilacak testler goriismeye tabidir.

10)ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapilmaktadir(Makine veya el ile).
11)Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile goérismelidir.
12)Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal marker

kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

13)Ylzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

erdemironline.com

Genigligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar icin Maksimum Siparig Uzunluklan (m)
Kalinlik (mm) 1000- 1526- 1600- 1700- 1800- 1900- 2001- 2100- ‘ 2200- ‘ 2300- 2451- 2501- 2601- 2700-
1525 1599 1699 1799 1899 2000 2099 2199 2299 2450 2500 2600 2699 3050

6,00-7,99 10 10 10 10 10 10 10 10

8,00-9,99 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
10,00- 11,99 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
12,00 - 15,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
15,01 - 18,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00
18,01 -22,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 12,50
22,01-25,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 12,75 11
25,01 -27,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 12,50 11,75 10
27,01 - 30,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 12,25 12 11,25 10,50 9
30,01 - 35,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 13,50 12,25 11,75 10,5 10 9,25 8,75 75
35,01 - 40,00 14,00 14,00 14,00 14,00 13,00 12,25 11,5 10,75 10 9 8,75 8 75 6,5
40,01 - 45,00 14,00 14,00 13,00 12,25 1,5 10,75 10 95 8,75 8 75 7 6,5 55
45,01 - 50,00 14,00 12,50 11,5 1 10 9,75 9 85 7,75 7 6,75 6 6 5
50,01 - 55,00 14,00 11,25 10,25 9,75 9,25 85 8 75 7 6,25 6 55 525 45
55,01 - 60,00 14,00 10,25 9,5 9 825 8 75 7 6,5 575 55 5 4,75 4
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

_ Uretim Limitleri Uretim Limitleri
Normalize Islemi Uygulanan Kaliteler Icin Uretim Limitleri
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

DS

Ekstra Kalin Levha, D6kiim Slabi, Slab - Levha/Slab

Grup No Kaliteler
1  Epatar
2 6037, 6335, 6704, 6705
3 6044, 6237, 6244, 6341
Maksimum Genislik (mm)
4 4732, 5246, 5051, 5052, 5152, 5252, 5732, 6051, 6052, 6345, 6347, 6732, 6736, 7252, 9352 Kalinlik (mm) a a
rup 1 rup 2
5 4736, 5736, 6252, 6284, 6352, 6353, 6355, 6356, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952 P °
101,00 - 200,00 1000 - 1510 1000 - 2000

Notlar

2) “L” GrGn grubundaki siparigler sadece 6.00-25.00 mm kalinlik araliginda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.
3) 6.00-7.99 mm kalinlik araliginda “LKK” triin cinsinden siparisler asagida verilen kosullarda kabul edilir.

a) Gem_§“k _tOIeranSI’ sliparlg genl.gl.lgl +250 mm,,ma:x olabilir. ) ) o . Kalinlik (mm) Genisligi 1511 - 2000 mm Arasinda Olan Urtinler icin Maksimum Siparis Uzunluklan (mm)
b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak dlgciimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak 6lgtiimlerdir.

4) 5732, 5736, 6732, 6736, 9952 kalitelerde siparis kalinligi min. 8.00 mm dir. 101,00-110,00 10000

5) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 kalitelerde siparis kalinhigi maksimum 50.00 mm’dir 110,01 - 120,00 9000

6) Siparis uzunlugu min 4000mm dir. Uretilebilecek max uzunluklar yukarndaki tabloda verilmistir. 120,01 - 130,00 8000

7) 6353, 6860, 6865, 6870 kalitelerde 16 mm nin altindaki kalinliklarda malzeme yiizeyinde kizil oksit gorlebilir. Bu nedenden dolayr musteri
sikayeti kabul edilmez.
8) Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir. 150,01 - 200,00 6000
9) a) Kalinligi 8 mm ve lzerinde olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704,
6705, 6732, 6736, 6850, 9952 kaliteler igin, Celik Kaliteleri
Kalinhg 10 mm ve Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kaliteler igin,
Kalinligi 30 mm’nin (izerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 kaliteler igin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize

130,01 - 150,00 7000

Finninda” yapilmasi kosuluyla kabul edilir. Grup No Kaliteler

Yukarida belirtilen kalinliklarin altindaki siparigler normalizeye esdeger haddeleme yapilarak dretilir. 1 3030, 5035, 5040, 5045

b) Kalinlig 40 mm ve {izerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kaliteler igin siparigler “ Normalizasyon Igleminin Normalize 2 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3995, 6006, 6018, 6224

Finninda” yapilmasi kosuluyla kabul edilir.

Kalinigi 40 mm’nin altindaki siparisler igin “ Darbe Testi Ozel Talimati “ ile girilmesi halinde, normalizasyon isleminin normalize finninda Notlar

yapilmasi kosuluyla kabul edilir. 6855, 6860, 6865, 6870 ve 6838 kaliteleri standartlan geregi 3:1 ezme oraninin saglanmasi gerekli

oldugundan 67mm kalinlik tizeri siparis kabul edilmez. 1) Grup 1 ve grup 2 disinda kalan kaliteler igin siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
10) “ ULTRASONIK TEST “ talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen kalinlik 2)  Genisligi 1511 mm’nin zerinde olan siparisler igin yapilan talebler “gdrismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Genisligi 1511 mm’nin altinda olan Urlnler igin siparis uzunlugu min. 4000 mm, max. 12000 mm’dir. 4000 mm uzunlugun
alti gériismeye tabi olmak kosuluyla, siparis uzunlugu min. 2000 mm’dir.

) Kimyasal bilesim ve ebat haricindeki 6zellikler(mekanik 6zellikler, i¢ yapi, ylizey kusurlan v.s.) garanti ediimez.

) Malzeme yapisi dékim yapisinda olmasi nedeniyle i¢ yapida dékim kaynakli sureksizlikler bulunabilir.

) “NORMALIZE” talebi kabul edilmez.

)

araliklarinda kabul edilir.

ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir. 4
ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 8.00-40.00 mm kalinlk 5
araliginda kabul edilir. 6
EN 10160 standardina gdre uygulanan sinif ve kalinlik araliklar asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 igin 7
20,01-40,00 mm kalinlik arahi@r gériismeye tabidir.

“ULTRASONIK TEST” talebi kabul edilmez.

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGriigh (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
Sinif S, SEy SE SE, SE, SE S;E; SE, SE, S
SOEO S1 E2‘ SUE2 S2E3’ S1E3’ SOE3

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E; seviyesi
test yapilmadan garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E tizerindeki seviyelerde yapilacak testler gériismeye tabidir.

11) Z15 ve Z25 testleri 16 mm- 50 mm arasinda ve ultrasonik test seviyesi en az EN 10160’a gére “S.E,” veya ASTM
A578’e gbre “seviye B” olmak sartiyla kabul edilir.

12) Normalize yapilacak Levha agirhgr max. 10 ton’dur.

13) ERDEMIR’de tiim levhalara boya ile markalama yapilmaktadir(Makine veya el ile).

14) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile gériismelidir.

15) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya
metal marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

16) Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

17) 16 mm kalinlik altinda, genisligi 2000 mm Uzerinde olan ebatlarda normalize islemi sonrasinda carpiima gorilebilir.
Bundan dolay sikayet kabul edilmez.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler Boyali Levha Uriinler - Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri

PLR PL
Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha Kenarlar Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
PLRKK PLKK
Sicak Haddelenmis Rulodan, Kenarlan Kesilmemis, Kumlanmis ve Boyanmis - Rulodan Levha Kenarlari Kesilmemis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
Maksimum Genislik (mm) Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
7,00 - 10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537 7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
10,01 -15,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525 8,00-9,99 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
lik Kaliteleri 10,00-11,99 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3050 1526 - 2600
ge ! SRR 12,00-15,00 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200
15,01-50,00 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200 1000 - 3200
Grup No Kaliteler 50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500
1 700, 712, 713, 3008, 3901, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 7222 60,01-80,00 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000 1000 - 2000
720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3235, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 4009 (£>8,00), R _ _ _ R _
2 4237, 4275, 4437, 5437, 6037, 9030 (t<7,00) 80,01-100,00 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000 - 1600
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 4275, 6018, 6035, 6036, 6040, 6042, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 80,01-100,00 1000-1600 1000-1600 1000 - 1600 1000 - 1600 1000-1600

6341, 6741, 6838, 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3955, 6345, 9329, 9960
735575, 45, 55, 000,001, 45, 5245, 324, G250 52, 00, 680, 720, 5736, 3040, 207, 306, 2050, 425, 4250, 720 AT, ke =

4948, 4947, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5360, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 5732, 5736,

s 6050, 6052, 6252, 6284, 6347,6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414,
8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952 Genislidi - . o
enisligi 1000 - 3200 mm arasinda olan levhalar igin maksimum siparis uzunluklar (metre)
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4255, 4932, 4936, 4942, 4943 KALINLIK
Notlar (mem) 1526- | 1600- | 1700- | 1800- | 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501-| 2601-| 2700- | 3051-
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparigler 1000-1525 | 4599 1699 1799 | 1899 | 2000 | 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3050 | 3200
“gbrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda, minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik aralijindaki siparigler 7,00 - 7,99 10 10 10 10 10 10 10 10
“gbrl']§me_ye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 8,00 - 9,99 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
3) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070 50.80'. 5270, 5360, 5{3751 5380, 5622 5626, 5_930, 5631, 8412, 8414, 10,00 - 11,99 14 14 12 14 14 14 14 14 12 14 14 14 14 12
8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerden PLRKK Uriin cinsinde alinacak siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul 12.00 - 15.00 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
edilir. AT
4) 9360 kaliteden siparigler max. 12 mm kalinhga kadar ve “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 15,01 - 18,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
5) 5050, SEGS,ISOJ?, 5080, 5270, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteler igin PLR Urln cinsinde 18,01 - 22,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 | 1250 | 12.50
siparis kabul edilmez. )
6) PLR triin cinsi igin siparis genisligi max. 1500 mm’dir. 22,01 - 25,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 1275 11 11
7) Siparig uzunlugu min. 4000 mm, max. 12000 mm’dir. 25,01 - 27,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 | 1250 1175 10 10
8) Paket agirigi sinirlamasi yoktur. 27,01 - 30,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12.25 12 | 1125 1050 | 9 9
9) 720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 kaliteler icin siparig kalinigi max. 8.00 mm’dir. 30,01 - 35,00 14 14 14 14 14 14 | 1350 | 1225 1175 1050 | 10 | 925 | 875 | 7.50 | 7.50
10) 5732, 5736, 6705, 6732, 6736, 9952 kaliteler icin siparis kalinigi min. 8.00 mm’dir. 35.01 - 40.00 14 14 14 14 13 1225 | 1150 | 1075 10 0 875 8 250 | 650 | 6.0
11) “ NORMALIZE “ talebi, asagidaki siparis kosullar icin kabul edilir : ST . : : : : : :
a) S|par|§ ka||n||g| min. 8 mm’dir. 40,01 - 45,00 14 14 13 12.25 | 11.50 @ 10.75 10 9.50 8.75 8 7.5 7 6.5 5.5 55
b ) Kalinigr min. 8 mm olan 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 45,01 - 50,00 14 12.50 11.50 11 10 9.75 9 850 | 7.75 7 6.75 6 6 5 5
6850, 9952 kaliteler icin yapilan siparigler, “Normalizasyon Isleminin Normalizasyon Firnninda” yapilmasi kosuluyla kabul 50.01 - 55.00 14 11.25 10.25 975 925 | 850 8 750 6.05 6 550 | 525 | 450 | 450
edilir. 8 mm’ nin altinda normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. ) ! ' : : : : : : : : : : :
c) 6855, 6860, 6865, 6870 kalite igin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimatli giriimesi halinde “ Normalizasyon isleminin 55,01 - 60,00 14 1025 | 950 9 | 825 | 8 780 | 7 | 650 | 575 | 550 | 5 | 475 | 4 4
“Normalizasyon Firininda yapilmasi” kosuluyla kabul edilir. ] 60,01 - 65,00 12.25 9.25 8.50 8 7.50 7 675 | 625 | 575 | 525 5 450 | 4.25
d) Diger kalitelerde, kalinligi min. 11 mm olan siparigler igin © NQRMALIZE “ talebi kabul edilir. 3 65,01 - 70,00 12.95 8.50 8 7.50 7 650 | 625 575 595 475 | 450 4
12) 6335, 6341, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme 70.01 - 75.00 1205 8 705 7 6.50 6 575 | 525 5 425 | 425
yapilarak Gretilir. ’ ’ : : : : : : :
13) “ ULTRASONIK TEST * talebi, kalinigi min. 12.50 mm olan siparigler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun 75,01 - 80,00 12.25 7.25 6.75 | 6.50 6 575 | 525 5 4.50 4
olarak yapilr. 8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin 80,01 - 90,00 12.25 6.50 6 550 | 5.25 5 450 | 4.25 4
S,E, seviyesi test yapiimadan ggrar)ti edli_lebilir. 90,01 - 95,00 12 6 5.50 525 5 450 4.5 4
14) Levhalar ISO 8501-1 Sa 2 kalitesine gére kumlanmaktadir.
15) Levhalar alt ve Ust ylizeyden 15 - 25 mikron kalinliginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir. 95,01 - 100,00 11.50 575 5.25 5 450 | 4.50 4

16) Ylzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanmayan Kaliteler icin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 3008, 6006, 6224, 7224
2 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3701, 3702,
3 3020, 3241, 3244, 3741, 6018, 6036, 6741, 6838
4 3230, 3245, 3246, 3249, 3252, 3732, 3736, 9329, 9335, 9435
5 3030, 3250, 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430,
8434, 8440, 8613, 9338, 9342, 9442, 9449, 9455, 9960

Notlar

1) 10 mm kalinligin altindaki siparigler “gériismeye tabii” olarak kabul edilir.

2) Sicak sarj zorunlu olan 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414,
8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir. Ayrica bu kalitelerde kalinligi 25.00
mm altinda olup, genisligi 1526 mm’den dar siparisler kabul edilmez.

3) 3260, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5345, 5360, 5375, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613
kaliteler icin PL Uriin cinsinde yapilan talepler kabul edilmez.

4) “PL” Grin grubundaki siparigler 7.00-25.00 mm kalinlik araliklarinda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.

5) 7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” Uriin cinsinden siparigler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .

a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.
b) Bu siparislerde yuzey kusuru igin yapilacak 6lgiimler levhanin normal ebatlarina kesilmesi sonrasinda yapilacak élgtimlerdir.

) Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir.

) a) 3008, 3010, 3012, 3015, 3020, 3030, 3237, 3244, 3252, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 6006, 6018

kalitelerde 60.00 mm kalinligin Gzerindeki siparisler yukandaki tablolarda belirtilen genislik ve uzunluk gergevesinde kabul edilirler.
b) 3245, 5345, 5360, 5375, 6224, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kalitelerde 60 mm kalinhigin Gzerindeki
siparisler max. 1510 mm genislige kadar kabul edilir.

c) 3018, 3241, 3250, 3260, 3701, 3702, 3732, 3736, 3741, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631,6036, 6838, 6741,

7224, 9329, 9335, 9338, 9342, 9435, 9442, 9449, 9455, 9960 kaliteler max. 60.00 mm kalinliga kadar kabul edilir.

8) Siparis kalinliklar 6838, 9338, 9435 kaliteler icin max. 50.00 mm, 9442 kalite icin max. 40.00 mm, 9342 kalite icin max.
32.00 mm, 9449, 9455 Kaliteler icin max. 25.00 mm, 9960 kalite icin max. 16.00 mm’dir.

9) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlarina uygun olarak ve asagida verilen
kalinlik araliklarinda kabul edilir.
ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik
araliginda kabul edilir.
EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya géredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00
mm kalinlik araligi gérismeye tabidir.
8.00-12.49 mm Kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E, seviyesi
test yapilmadan garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E digindaki seviyelerde yapilacak testler gérigsmeye tabidir.

10) ERDEMIR’de tim levhalara boya ile markalama yapilmaktadir. (Makine veya el ile).

11) Punch ile markalama isteyen musterilerimiz siparis girigleri sirasinda satis temsilcileri ile gorismelidir.

12) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklarin disinda markalama, el ile(manual) boya veya
metal marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

13) Levhalar ISO 8501-1 Sa 22 kalitesine gére kumlanmaktadir.

14) Levhalar alt ve Ust yiizeyden 15 - 25 mikron kaliniginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

15) Ylizey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyali Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler i¢in Uretim Limitleri

PL
Kenarlarn Kesilmis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha
PLKK

Kenarlar Kesilmemis, Kumlanmig, Boyanmis - Kalin Levha

Geniglik (mm)
Kalinlk mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5
7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
8,00-10,00 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,01-12,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 2600
12,01-15,00 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050 1526 - 3050
15,01-50,00 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050 1000 - 3050
50,01-60,00 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500 1000 - 2500

Genisligi 1526 - 3050 mm Arasinda Olan Levhalar icin Maksimum Siparis Uzunluklan (metre)
Kalnlk (mm) | ~4000- | 1526- ‘ 1600- | 1700- | 1800- | 1900- ‘ 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700-
1525 | 1599 | 1699 | 1799 | 1899 | 2000 | 2009 | 2199 | 2009 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3200

7,00-7,99 10 10 10 10 10 10 10 10

8,00-9,99 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
10,0-11,99 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
12,00 - 15,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
15,01 - 18,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
18,01 -22,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 | 1250
22,01 -25,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 1275 11
25,01 -27,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 1250 | 1175 | 10
27,01 -30,00 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12.25 12 1125 | 1050 9
30,01 - 35,00 14 14 14 14 14 14 1350 | 1225 | 1175 | 1050 10 9.25 875 | 750
35,01 - 40,00 14 14 14 14 13 1225 | 1150 @ 1075 10 9 875 8 750 | 650
40,01 - 45,00 14 14 13 1225 | 1150 | 1075 10 950 8.75 8 750 7 650 | 550
45,01 -50,00 14 1250 | 1150 11 10 9.75 9 850 7.75 7 6.75 6 6 5
50,01 - 55,00 14 1125 | 1025 @ 975 925 850 8 750 7 625 6 5.50 525 | 450
55,01 - 60,00 14 1025 | 950 9 825 8 750 7 650 575 5.50 5 4.75 4

Kalinlk ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
Agriig: (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
St SE.SE.SE SE.SE, SE, SE.SE. SE, SE;
SOE, SiE, SE, S;E;, SiE;, SoEs
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri
Boyal Levha Uriinler - Normalize islemi Uygulanan Uriinler icin Uretim Limitleri

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1
2 6037, 6335, 6704, 6705
3 6044, 6237, 6244, 6341
4 4732, 5246, 5252, 5732, 6050, 6052, 6345, 6347, 6732, 6736, 7252
5 4736,5736, 6252,6284, 6352,6353, 6355, 6356, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 9355, 9356, 9952

Notlar

1) Kalinhd 10 mm ve altindaki siparigler “gdriismeye tabii” olarak kabul edilir.
2) “PL” Grlin grubundaki siparisler 7.00-25.00 mm kalinlik araliklannda ve sadece 1300 - 3050 mm genislik araliginda kabul edilir.
3) 7.00-7.99 mm kalinlik araliginda “PLKK” Urlin cinsinden siparisler asagida verilen kosullarda kabul edilir. .
a) Genislik toleransi, siparis genisligi +250 mm max olabilir.
b) Bu sipariglerde yuzey kusuru igin yapilacak élgtimler levhanin normal ebatlanna kesilmesi sonrasinda yapilacak dlgtimlerdir.
5732, 5736, 6732, 6736, 9952 kalitelerde siparis kalinigi min. 8.00 mm ‘dir.
6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kalitelerde siparis kalinligi maksimum 50.00 mm’dir
Siparis uzunlugu min. 4000 mm’dir. Uretilebilecek max. uzunluklar yukandaki tabloda verilmistir.
a) Kalinidi 8 mm ve Uzerinde olan, 4732, 4736, 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6705, 6732,
6736, 6850, 9952 Kaliteler icin,
Kalinligi 10 mm ve Uzerinde olan 5246, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 7252, 9355, 9356 kaliteler icin,
Kalinligi 30 mm’nin Gzerinde olan 6037, 6044, 6237, 6244 kaliteler igin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize Finninda”
yapilmasi kosuluyla kabul edilir.
Yukanda belirtilen kalinliklann altindaki siparigler normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
b) Kalinigi 40 mm ve lzerinde olan 6855, 6860, 6865, 6870 kaliteler icin siparigler “ Normalizasyon Isleminin Normalize Finninda”
yapilmasi kosuluyla kabul edilir. . )
Kalinligi 40 mm’nin altindaki siparisler icin “ Darbe Testi Ozel Talimati “ ile girilmesi halinde, normalizasyon Isleminin normalize
finninda yapiimasi kosuluyla kabul edilir.
8) “ULTRASONIK TEST” talebi ASTM A435, EN 10160 ve ASTM A578 standartlanna uygun olarak ve asagida verilen kalinlik
araliklannda kabul edilir.
ASTM A435 standardina uygun olarak 12.50-70.00 mm kalinlik araliginda kabul edilir.
ASTM A578 standardinda “seviye A” ve “seviye B” 10.00-50.00 mm kalinlik araliginda, “seviye C” 10.00-40.00 mm kalinlik
araliginda kabul edilir.
EN 10160 standardina gére uygulanan sinif ve kalinlik araliklan asagidaki tabloya goredir. ULT Grup 3 igin 20,01-40,00 mm
kalinlik araligi gérismeye tabidir.

Jdoas

8.00-12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 standardinin S E, seviyesi test
yapillmadan garanti edilebilir.
8.00-12.49 mm ve arasi kalinliklarda S E, digindaki seviyelerde yapilacak testler gérigmeye tabidir.

9) Z15 ve Z25 testleri 16 mm- 50 mm arasinda ve ultrasonik test seviyesi en az EN 10160°a gére “S.E,” veya ASTM A578’e gbre
“seviye B” olmak sartiyla kabul edilir.

10) Normalize yapilacak Levha agirigi max. 10 ton’dur.

11) ERDEMIR’de tim levhalara boya ile markalama yapiimaktadir(Makine veya el ile).

12) Punch ile markalama isteyen misterilerimiz siparis girisleri sirasinda satis temsilcileri ile gériismelidir.

13) Punch ile markalama 8.00-50.00 mm kalinlik araliginda yapilir. Bu kalinliklann disinda markalama, el ile(manual) boya veya metal
marker kullanilarak okunakli bir seklide yapilir.

14) Siparisi punch markalama ile veriimeyen normalizeli levha Uriinlerde plaka bazinda markalama garantisi veriimez.

15) Levhalar ISO 8501-1 Sa 2V kalitesine gére kumlanmaktadir.

16) Levhalar alt ve Ust ylizeyden 15 - 25 mikron kaliniginda, kirmizi veya gri renkli boya ile boyanmaktadir.

17) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

18) 16 mm kalinlik altinda, genisligi 2000 mm Uzerinde olan ebatlarda normalize islemi sonrasinda carpiima gérulebilir. Bundan dolayi
sikayet kabul edilmez.

Kalinlik ULT Grup 1 ULT Grup 2 ULT Grup 3
AGirigr (mm) 8.00-50.00 12.50-40.00 12.50-20.00
Snf S1E1, S1EO, SOE1 S2E2, S2E1, S2E0 S3E3, S3E2, S3E1, S3E0
SOEO0 S1E2, SOE2 S2E3, S1E3, SOE3
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri
Konsolide - Petrol & Dogalgaz Boru Celikleri (API 5L / EN ISO 3183)
I —

RKK & KRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

ERDEMIR Celik Kalite No
9035 - 9036
9042 - 9043
Sosd Sote | mn-opar | COTNEL | TS BMIG- | SO gy
9052 - 9053
9056 - 9057
Maksimum Genislik (mm)
1,40-1,49 1125 1025
1,50-1,79 1225 1025
1,80-1,99 1425 1225 1025 1025
2,00-2,09 1525 1325 1125 1125
2,10-2,29 1525 1325 1225 1225
2,30-2,49 1625 1525 1225 1225
250-2.79 1625 1525 1425 1425
2.80-2.99 1725 1625 1425 1425
3,00-3,19 1825 1625 1525 1525
3,20-3,49 1925 1725 1625 1625
3,50 - 3,59 1925 1725 1625 1625
3,60 - 3,99 2000 1825 1625 1625
4,00-4,19 2000 1825 1725 1725
4,20-4,49 2000 1925 1725 1725
4,50-4,99 2000 2000 1825 1825
5,00-7,99 2000 2000 1925 1925
8,00 - 10,00 2000 2000 1925 1925
10,01 -12,99 2000 1925 1625 1625
13,00 - 14,00 2000 1825 1525 1525
14,01 - 15,00 1925 1825 1525 1525
15,01 - 16,00 1925 1725 1525 1525
16,01 - 18,00 1925 1525 1525 1525
18,01 - 20,60 1925 1525 1525 1425
20,61-22,00 1525 1525

Notlar

9)

Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane Uretim sartlarina gore degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine
gorisilmesi gerekmektedir.

1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliinda kiiglik ve blyUk rulo siparisleri kabul edilir. Bu kalinlik araliginda biyuk rulo agirhgi
max. 25 tondur.

9030 kalite icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir.

% 50 kalinlik toleransi ile RKK urdn cinsinden klgUk rulo siparis kabul edilmez (>5.00 mm).

Standartin belirttigi degerler disinda talep edilen DWTT degerleri gériismeye tabi kosulu ile kabul edilir.

2000 mm geniglige (dahil) kadar blytk rulo siparisi kabul edilir. BuyUk rulo agirhg max. 29 ton’dur.

Yizey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet
kabul edilmeyecektir. Bu amacla, musterilerimizin boya kesilmis Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Tabloda belirtilen kalinliklar diginda kalan ve 25 mm kalinliga kadar olan siparis taleleri gériismeye tabi kosulu ile kabul edilir.

10) Bobin basindan ve sonundan toplam 7 metrede mekanik test degerleri garanti ediimez.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Sicak Haddelenmis Rulo,Rulodan Kesilmis Sac Ve Levha, Rulodan Dilinmis Bant
Toleranslari

Tolerans Standardi: EN 10051:2011-02

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

R, RKK, BRKK, KRKK, RP, BRP, RPKK, BRPKK, HCKK, BCKK, TCKK, RD, RPD, TRPD, TR, TRKK, TRP, TRPKK, TLP, TLPKK, THRP, THRPK, HRU, THRU,
HRUKK, FHRUK, HRP, HRPKK, LP, LPKK, LR, LRKK, FLRKK, PLR, PLRKK, IKRKK

Genel Uygulama

© Bu tolerans standardi, stirekli sicak haddelenmis alasimli, alasimsiz celikler ve soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis seritleri de kapsayan yassi
Urlinlere uygulanir.

 Bu tolerans standardi 25 mm ve altindaki kalinliklar, 600-2200 mm geniglik araligindaki trlinlere uygulanir.

© Bu tolerans standardi, 600 mm genisligin altindaki sicak haddelenmis seritlere uygulanmaz.

* Bu standartda belirtilen toleranslara ait biittin degerler; uclan kesilmemis rulolann bas ve sonlanndaki toplam “ 90 / kalinlik (mm ) “ metre uzunlugundaki
kismina uygulanmaz. Ancak bu uzunluk maksimum 20 metre olabilir.

Kalinlik Toleranslan

¢ Siirekli sicak haddelenmis, soguk sekil vermeye uygun diisiik karbonlu celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan:
700, 712,713, 1718, 1722, 1726, 3222, 3901, 3922, 3923, 4222, 6006, 6007, 6009, 6222, 6223, 6224, 6282, 6314, 6315, 6404, 6406, 6407, 6412,
6413, 6421, 6422, 6423, 6424, 6425, 6426, 6523, 6524, 6624, 7222, 7224, 7414, 7416, 7524 celik kaliteleri icin Tablo 1’ de verilen
kalinlik toleranslan uygulanir.

Tablo 1: Soguk sekil vermeye uygun, diistik karbonlu celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan TOLERANS (mm)
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)

i i
>1.50 <2.00 +0.13 +0.14 +0.16 -
>2.00 <2.50 +0.14 +0.16 +0.17 +0.19
>2.50 <3.00 +0.15 +0.17 +0.18 +0.20
>3.00 <4.00 +0.17 +0.18 +0.20 +0.20
>4.00 <5.00 +0.18 +0.20 +0.21 +0.22
>5.00 <6.00 +0.20 +0.21 +0.22 +0.23
>6.00 <8.00 +0.22 +0.23 +0.23 +0.26
>8.00 <11.00 +0.24 +0.25 +0.25 +0.28
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e Minimum akma mukavemeti Re<300 N/mm? olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan (Kategori A):
720, 801, 1822, 1825, 1828, 2008, 2009, 3008, 3010, 3012, 3015, 3018, 3020, 3021, 3037, 3235, 3237, 3241, 3244, 3245, 3250, 3281, 3285, 3330, 3333,
3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3436, 3440, 3660, 3701, 3702, 3741, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 4009, 4044, 4237, 4239, 4244, 4246, 4260, 4275,
4437, 5437, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582, 5592, 6018, 6035, 6036, 6037, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6345, 6347, 6408,
6704, 6705, 6741, 6837, 6838, 6842, 6855, 6860, 6865, 6870, 9030, 9035, 9036, 9240, 9245, 9246, 9329 celik kaliteleri igin Tablo 2’de verilen kalinlik
toleranslan uygulanir.

Tablo 2: Kategori A icin kalinlik toleranslan (Re<300 N/mm?)

TOLERANS (mm)
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)

<1200 Z:égg 21288 >1800

2150 <2.00 +0.17 +0.19 +0.21 -
>2.00 <2.50 +0.18 +0.21 +0.23 +0.25
>2.50 <3.00 +0.20 +0.22 +0.24 +0.26
>3.00 < 4.00 +0.22 +0.24 +0.26 +0.27
>4.00 <5.00 +0.24 +0.26 +0.28 +0.29
>5.00 <6.00 +0.26 +0.28 +0.29 +0.31
>6.00 < 8.00 +0.29 +0.30 +0.31 +0.35
>8.00 <10.00 +0.32 +0.33 +0.34 +0.40
>10.00 <12.50 +0.35 +0.36 +0.37 +0.43
>12.50 <15.00 +0.37 +0.38 +0.40 + 0.46
>15.00 < 25.00 +0.40 +0.42 +0.45 +0.50

e Minimum akma mukavemeti 300<Re<360 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori B):
721,735, 800, 810, 811, 812, 813, 1832, 1835, 3026, 3030, 3052, 3246, 3249, 3252, 3260, 3345, 3350, 3550, 3551, 3732, 3736, 3945, 3946, 3949,
3955, 4052, 4250, 4251, 4252, 4255, 4634, 4732, 4736, 4932, 4933, 4936, 5035, 5040, 5045, 5050, 5051, 5052, 5152, 5246, 5252, 5270, 5536, 5541,
5542, 5548, 5549, 5732, 5736, 6050, 6051, 6052, 6053, 6252, 6258, 6284, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6732, 6736, 6847, 6848, 6850, 6852, 7252,
9042, 9043, 9044, 9046, 9047, 9048, 9052, 9053, 9290, 9291, 9335, 9352, 9355, 9356, 9360, 9361, 9435, 9951, 9952, 9960 ¢elik kaliteleri icin Tablo 3'de
verilen kalinlik toleranslan uygulanir.

Tablo 3: Kategori B icin kalinlik toleranslan (300<Re<360 N/mm?)

TOLERANS (mm)
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)

g g

2150 <2.00 £0.20 +0.22 +0.24 -
>2.00 <2.50 +0.21 +0.24 +0.26 +0.29
5250 <3.00 +023 +0.25 +0.28 £0.30
>3.00 <4.00 +0.25 +0.28 +0.30 +0.31
>4.00 <5.00 +0.28 +0.30 +0.32 +0.33
>5.00 <6.00 +0.30 +0.32 +033 +0.36
>6.00 <8.00 +0.33 £0.35 +0.36 +0.40
>8.00 <10.00 +0.37 £0.38 +0.39 +0.46
>10.00 <12.50 +0.40 +0.41 +043 +0.49
51250 <15.00 +0.43 +0.44 +0.46 +053
>15.00 <25.00 +0.46 £0.48 £0.52 +0.58
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

e Minimum akma mukavemeti 360<Re<420 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori C):
820, 842, 3905, 3957, 4642, 4942, 4943, 5060, 9056, 9057, 9060, 9061, 9255, 9256, 9257, 9258, 9338, 9342, 9420, 9442 celik kaliteleri icin Tablo 4’ de
verilen kalinlik toleranslan uygulanr.

® Kenarlan kesilmis Urlinlerde kalinlik 8lctim, kenardan minimum 25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

® Kenarlan kesilmemis UrUnlerde kalinlik 8lgimu, kenardan minimum 40 mm i¢eriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

¢ Talep ediimesi durumunda standartda belirtilen kalinlik toleranslannin %50’si 5 mm kalinliga kadar (t<5,00mm) +0,10 mm’den az olmamak sarti ile
uygulanabilir. 5 mm Ustlindeki kalinliklarda (t>5,00mm) standart da belirtilen degerin %75 uygulanabilir.

* Ozel kalinlik tolerans degerleri siparis asamasinda belirtiimelidir.

* Bobin boyunca kalinlik degisimi kademeli olmall, kesintili olmamalidir.

Tablo 4: Kategori C igin kalinlik toleranslan (360<Re<420 N/mm?)

TOLERANS (mm) * Rulo boyunca kalinlik degisimi, rulonun uzunlugu boyunca kenardan, kenar kesmesiz rlinler igin minimum 40 mm ve kenar kesmeli Grtinler igin minimum 25
NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm) mm uzakliktaki noktalardan kalinlik élgtima yapllargk tes.bit edlllr ‘ . o ‘ o
1200 >1200 >1500 1800 * Soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis celik kaliteleri icin bobin boyunca maksimum kalinlik degisimi degerleri Tablo 6'da verilmistir.
<1500 <1800

>1.50 <2.00 +0.22 +0.25 +0.27 - Tablo 6: Bobin boyunca maksimum kalinlik degisimi degerleri

>2.00 <2.50 +0.23 +0.27 +0.30 +0.33

>2.50 <3.00 +0.26 +0.29 +0.31 +0.34 TOLERANS (mm)

>3.00 <4.00 £0.29 +0.31 +0.34 +0.35 NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm)

>1200 >1500

>4.00 <5.00 +0.31 +0.34 +0.36 +0.38 <1200 <1500 <9200

>5.00 <6.00 +0.34 +0.36 +0.38 +0.40 >1.50 <2.00 0.20 0.24 0.28

>6.00 <8.00 +0.38 +0.39 +0.40 +0.46 >2.00 <3.00 0.22 0.27 0.33
>8.00 <10.00 +0.42 +0.43 +0.44 +0.52 >3.00 <4.00 0.28 0.32 0.40
>10.00 <12.50 + 0.46 +0.47 +0.48 + 0.56 >4.00 <8.00 0.28 0.32 0.40
>12.50 <15.00 +0.48 +0.49 +0.52 + 0.60
>15.00 <25.00 +0.52 +0.55 +0.59 +0.65

Genigslik Toleransi

e Minimum akma mukavemeti 420<Re<900 N/mm? araliginda olan celik kaliteleri icin kalinlik toleranslan(Kategori D): « Genislik 8lgtimii, biittin Griinlerde uzun kenara dik olarak yapilr.

835, 845, 846, 850, 855, 859, 860, 3031, 3032, 3033, 3960, 4846, 4947, 4946, 4950, 4955, 4960, 4965, 4970, 5070, 5080, 5345, 5360,
5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5628, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9065, 9066, 9070, 9071, 9080, 9275, 9280,

Tablo 7: Geniglik toleranslan
9415, 9416, 9449, 9450, 9455, 9460, 9485, 9500 celik kaliteleri icin Tablo 5’de verilen kalinlik toleranslar uygulanir.

TOLERANS (mm)
Tablo 5: Kategori D igin kalinlik toleranslan (420<Re<900 N/mim?) NOMINAL GENISLIK (mm) Kenarlan Kesilmis : Kenarlan Kesilmemis

ALT UST ALT UST

TOLERANS (mm) <1200 0 +3 0 +20

NOMINAL KALINLIK (mm) GENISLIK (mm) >1200 <1850 +5 +20

<1200 ;288 ;ggg ~1800 >1850 0 +6 0 +25

>1.50 <2.00 +0.24 +0.27 +0.29 -

>2.00 <2.50 £025 £0.29 £0.32 £035
>2.50 <3.00 +0.28 + 0.31 +0.34 + 0.36
>3.00 <4.00 +0.31 +0.34 £0.36 £0.38
>4.00 <5.00 +0.34 +0.36 +0.39 +0.41
>5.00 <6.00 +0.36 £0.39 +0.41 £043
>6.00 <8.00 +0.41 +0.42 +0.43 +0.49
>8.00 <10.00 045 +046 £0.48 +0.56
>10.00 <12.50 +0.49 +0.50 +0.52 + 0.60
>12.50 <15.00 +0.52 + 0.58 + 0.56 + 0.64
>15.00 <25.00 +0.56 +0.59 + 0.63 +0.70
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Uzunluk Toleransi

* Boyuna yéndeki her iki kenann kisa olaninin boyu levhanin uzunlugudur.

Tablo 8: Uzunluk toleranslan

Nominal Uzunluk Tolerans (mm)
(mm) Alt Ust
<2000 0 +10
> 2000 < 8000 0 +0.005 x uzunluk
>8000 0 +40

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

* Yiizey diizgunligu toleransi, diizglin bir ylizey (izerine yerlestirilen sac veya levhanin alt ylizeyi ile diizgiin ylizey arasindaki maksimum kabul edilebilir
uzakliktr.

* Yiizey diizgunliigu toleransi, boya kesilerek Uretilen (sac/levha) Urtnler icin garanti edilir.

* ERDEMIR disinda boya kesilen triinlerde, yiizey diizginliigii toleranslan garanti edilmez.

© Minimum akma mukavemeti Re<300 N/mm? olan kaliteler igin (kategori A) yiizey dlizgiinliigu tolerans degerleri Tablo 9°da belirtilmistir.

Tablo 9: Kategori A icin yiizey diizglnligu toleranslan (Re<300 N/mm?)

A Kategorisindeki Kaliteler icin
Normal Toleranslar (mm) Dar Toleranslar (mm)
Kalinlik (mm) Geniglik (mm) Geniglik (mm)
<1200 ~1200 >1500 <1200 ~1200 >1500
<1500 <1500
>1.50 <2.00 18 20 25 9 10 13
>2.00 <25.00 15 18 23 8 9 12

* Yiizey diizglinliigu icin “ dar tolerans degerleri “ temperlenmis ve/veya ERDEMIR’'de boya kesilmis tiriinlerde “gériismeye tabi“ olarak kabul edilir.
© Minimum akma mukavemeti 300 Re<900 N/mm? olan kaliteler igin (kategori B, C, D) ylizey diizglinligu tolerans degerleri Tablo 10°da belirtilmistir.

Tablo 10: Kategori B,C ve D igin ylizey diizgiinliigu toleranslan (300 Re<900 N/mm?)
B, C, D Grubu Kaliteler igin

Gruplar Tolerans (mm)
Geniglik (mm)
Kalinlik <25 mm
<1200 >1200 < 1500 >1500
18 23 28
(¢} 23 30 38
D Siparis asamasinda gorusllerek kararlagtinii.

* B, C ve D grubu kaliteler igin “ dar ylizey diizglinligu “ tolerans degerleri ile siparis kabul ediimez.

Sekil 1: Yiizey diizgiinliigti dlcimi
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Koése Dikligi Toleransi

* Kose dikligi (u), enine kenann boyuna kenar lizerinde ortogonal izdiisimdi ile tesbit edilen sapma miktandir.
* Kdse dikligi toleransi, Griintin gergek genisliginin maksimum % 1 * idir.

- Z
I -
—_—
e
T ”.::I':- . 3
- R -
e i . — j—
Sekil 2 : Kdse dikligi dlctimi
1 : Kose dikligi (u)
2 :Dik aci
3 : Boyuna kenar
a : Haddeleme yonii
Kenar Egriligi Toleransi

® Kenar egriligi, uzun kenann iki ucunu birlestiren diiz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki maksimum uzaklik miktandir.
e Kenar egriligi 6lgimd, Griintin icblikey(konkav) kenannda yapilir.
e Kenar egiligi toleransi, uzunlugu 5000 mm * den kisa olan sac veya levhanin gergek uzunlugunun maksimum % 0.5 * dir.
Tablo 11: Kenar egriligi toleranslan

. Uriin Boyutlan Olgii Uzunlugu Tolerans (mm)

Uritin Cinsi — . : o

Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Uzunluk (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
>600 >5000 5000 20 15
SAC-LEVHA
>600 <5000 Gergek uzunluk (L) +0.005xL +0.005x L
RULO >600 - 5000 20 15
DILINMiS RULO <600 - Siparis asamasinda belirtiimelidir
2 3
- d o
L "
-~ ——
L

o a -
1 :Ifenar egriligi
2 : Olgiim kenan (konkav)
3 : Diiz kenar
a : Haddeleme yonii e

Sekil 3 : Kenar egrilii élctimii
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

¢ Crown degeri, Urliniiniin orta noktasindaki kalinlik ile kenar kesmeli triinler icin kenardan 25 mm, kenar kesmesiz Urlinler igin kenardan 40 mm iceride herhangi

bir noktadaki kalinlk arasindaki fark olarak Slgulir.
* Bu tolerans, “ soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis Urtin “ cinsleri (HCKK, BCKK, TCKK) icin gecerlidir.
* Ozel crown degerleri siparis asamasinda belirtiimelidir.
¢ Soguk haddelemeye uygun sicak haddelenmis celik kaliteleri igin maksimum crown degerleri Tablo 12°de verilmistir.

Tablo 12: Maksimum crown degerleri

Crown (mm)

Nominal Geniglik (mm) Kategori
A B \ c D
<1200 0,10 0,12 0,13 0,14
>1200 <1500 0,13 0,15 0,17 0,18
>1500 <1800 0,16 0,18 0,21 0,22
>1800 <2200 0,20 0,23 0,26 0,28

Toleranslar

Rulo I¢ Cap Toleransi

* Rulo i¢ ¢ap toleranslan igin, “ DIN 1016 — 1987” standardi esas alinmustir.

* Siparis asamasinda i¢ ¢ap tolerans degeri belirtimemise asagidaki tabloda verilen rulo i¢ ¢ap tolerans ylizdeleri uygulanir.

Tablo 14: Rulo ve dilinmis rulolar icin i¢ ¢ap toleranslan

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Bombe

) Tolerans (mm)
Uriin Cinsi Genislik (mm) Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO >600 + %7 + %3
DILINMIS RULO <600 + %7 + %3

Sicak Haddelenmis Levha Uriinler icin Ebat Ve Sekil Toleranslari

¢ Soguk sekil vermeye uygun diistik karbonlu sicak haddelenmis Griinler igin Tablo 12’de kategori A'da belirtilen crown degerleri uygulanir.
e Sicak haddelenmis genis rulodan dilinmis soguk haddelenecek rulolarda crown degeri %20 azattilr.

Rulo Sekil Toleransi (Teleskopi)

* Rulo sekil toleranslan igin, “ DIN 1016 — 1987” standardi esas alinmigt.
 Rulo sargilannin belirli bir yénde kenardan disan tasmasi olan “ Teleskopi” icin uygulanan sekil toleranslan asagida verilmistir.

Tablo 13: Rulo ve dilinmis rulolar icin maksimum teleskopi toleranslan

Tolerans Standardi: “EN 10029:2011-02 EN 10029:2010 ( E )”

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

L, LKK, PL, PLKK

Kalinlik Toleranslari

Tablo 1 : Kalinlik toleranslan

. Tolerans (mm)
Uriin Cinsi Geniglik (mm) . N L
Kenarlan Kesilmemis Kenarlan Kesilmis
RULO >600 60 40
DILINMiS RULO <600 35 25
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Toleranslan (mm

“Nominﬁl Kalnii, Sinif A Sinif B o Sinif C Sinif D
(mm)” Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
5<t<8 -04 +0,8 -0.3 +0,9 0 +1,2 -0.6 +0,6
8<t<15 -05 +0,9 -03 +1,1 0 +1,4 -0.7 +0,7
15<t<25 -06 +1,0 -03 +1,3 0 +1,6 -0.8 +0,8
25<t<40 -0.7 +1,3 -0.3 +1,7 0 +2,0 -1.0 +1,0
40<t<80 -0.9 +1,7 -0.3 +2,3 0 +2,6 -1.3 +1,3
80<t<150 -1.1 +2,1 -0.3 +2,9 0 +3,2 -1.6 +1,6

* Musteri tarafindan kalinlik toleransi sinifi belirtiimedigi durumlarda “ A “ sinifi kalinlik toleransi uygulanir.

* EN 10028 standardi kapsaminda Uretilen 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteler, aksi belirtiimedikge “B” sinifi
kalinlik toleranslanna gére Uretilir. Uretimde hedeflenen kalinlik, (+) kalinlik toleransindan (-) kalinlik toleransinin glkanimasi
sonucunda bulunan rakamin ikiye béliinerek siparis kalinligina eklenmesi ile bulunan kalinliktir.

® Kenarlan kesilmis levhalann kalinlik élgtima, kenardan min. 25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

¢ Kenarlan kesilmemis levhalann kalinlik élgiim, kenardan min. 40 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapillir.

« L Uriin gurubundaki siparigler 6.00 — 25.00 mm kalinlik ve 1300 - 3000 mm genislik araliginda kabul edilir.

* PL Urtin gurubundaki siparisler 7.00 — 25.00 mm kalinlik ve 1300 - 3000 mm genislik araliginda kabul edili.

® Yiizey kusurlan icin EN 10163-2 (class B, subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Sicak Haddelenmis |
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yuizey Diizgiinliigii Toleransi

Tablo 2a : Kenarlan kesilmis levhalar igin geniglik toleranslan

® Yiizey diizginltigu toleransi icin normal toleranslar (class N) tablo 4’de verilmistir.
* Yiizey diizglinligu toleransi, diizgiin bir yiizey tizerine birakilan levhanin alt yiizeyi ile diizgiin ylizey arasindaki max. kabul

Kenarlan Kesilmis Levhalar

“Nominal Kalinlik, - 9 N . . L e o
Om'n?r &t Tolerans (mm) edilebilir uzaklik veya sapmadir. Eger dalga uzunlugu 1000 mm veya daha az ise, 1000 mm diiz kenarl 6I¢t uzunludu kullanilr.
(mm)” Alt Ust © Daha uzun dalga boylan igin 2000 mm’lik diiz kenarl 6lct uzunlugu kullanilir
<40 0 +20 ® Yiizey diizgiinliigiinden sapma miktan < 2 mm ise dalga olarak degerlendirimez ve dikkate alinmaz.
40<t<150 0 +25

Tablo 4 : YU UzgUnligu tol I |
Tablo 2b : Kenarlan kesilmemis levhalar icin geniglik toleranslan ablo Uzey diizglnlug toleransian (Class N)

Belirtilen Olcti Uzunlugu igin Yiizey Diizguinligi Toleransi (mm)
Kenarlan Kesilmemig Levhalar Celik Tipi - L Celik Tipi-H
Tolerans (mm) “Nominal Kalinlik, o o o o o o ,
- - T ““Su verimis” ve “su verilmis + temperlenmis” Urlinler disinda, “Su verilmis” ve “su verilmis + temperlenmis” biitiin trinler dahil,
Genislik (mm) Alt Ust (mm)” standartda belirtilen min. Akma mukavemeti standartda belirtilen min. Akma mukavemeti > 460 N/mm2 olan
>1000 < 1200 0 +80 <460 N/mm?2 olan kaliteler” kaliteler
> 1200 < 1500 0 +50 1000 mm 2000 mm 1000 mm 2000 mm
>1500 < 3000 0 +60 5<t<8 8 12 1 15
> 3000 < 4000 0 +100 8<t<15 7 1 10 14
® Geniglik 6lgim, levhanin ana eksenine dik olarak yapilir. 18<t<25 ! 10 10 18
© 6.00-7.99 mm kalinlik araliginda kenan kesilmemis levha sipariglerinde geniglik toleransi - 0/ +250 mm dir. 25<t<40 6 9 9 12
© 8.00-10.00 mm kalinlik araliginda kenan kesiimemis levha siparislerinde genislik toleransi - 0/+100 mm dir. 40<t<250 5 8 8 12
<t<

e Levhanin diizgiin ylizeye temas eden noktalan arasindaki uzunluk, 300 — 1000 mm arasinda ise tablo 4’de verilen ylizey diizglinligu tolerans degerlerinin
asllmamasi kosulu ile sapma miktan L tipi gelikler icin bu uzunlugun max. %1’ i ve H tipi gelikler igin bu uzunlugun max. %1,5’u olabilir.

® Yiizey diizglinliguintin élctimi icin levha diizgilin bir ylizey izerine birakilr.

® Yiizey diizgunligiinden sapma, 1000 mm veya 2000 mm diizgiin kenarli 6l¢t uzunlugunun herhangi bir yénde yerlestirimesi

Tablo 3 : Uzunluk toleranslan

“Uzunluk, L Tolerans (mm) sonrasinda 6l¢l uzunlugunun diiz kenan ile levha arasindaki mesafenin dlgtimesiyle belienir.
(mm)” A st e Sadece 6l¢li uzunlugunun diiz kenan ile levhaya degen noktalar arasindaki bélim dikkate alinir. Yiizey diizgtnligu élgtima,
malzemenin uzun kenannda min. 25 mm igerisinden, kisa kenannda min. 200 mm igerisinden yapilir.
1 <4000 0 +20
4000 < <6000 0 +30
6000 <1< 8000 0 +40 =i
8000<I<10000 0 +50
10000 < | < 15 000 0 +75 a : Normal tolerans (class N) igin 200 mm. =
15000 < | < 20 000 0 +100 Sekil 1 : Yiizey diizginligindin élgtim

* Boyuna yéndeki her iki kenann kisa olaninin boyu levhanin uzunlugudur.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Ve Kése Dikligi Toleransi

o Sipariste levha icin normal kenar egriligi ve kose dikliginin tanimlanmasi, teslim edilen levhanin &igilerinin igine siparis edilen
levha ebatlannda bir dikddrtgen yerlestirilebilmesinin tanimlanmasidir. Sinirli kenar egriligi ve kdse dikligine sahip levha siparigleri
icin, maksimum kenar egriligi ve kdse dikligi deGerleri siparis asamasinda gériismeye tabi olarak belirlenir.

© Kenar egriliginin dlgim : Kenar egriligi degeri g, boyuna kenar ile bu kenann iki ucuna degen diiz gizgi arasindaki maksimum
sapmadir.

1 : Kenar egriligi q

2 : Olglim kenan (konkav)

3 : Diz kenar —
a : Haddeleme yo6ni

Sekil 2 : Kenar egriliginin dlcima

T—

o Kose dikliginin 6lgimi : Kose dikligi degderi u, enine kenann boyuna kenar tizerine ortogonal izdiisimdi ile tespit edilen sapma miktandir

]
S -
1: Kése dikligi u - I —
2:Dik agl d T N.'E" g
3 : Boyuna kenar
a: Haddeleme yonii 2

Sekil 3 : Kbse dikliginin élgima e R
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Sicak Haddelenmis Motifli Rulo Uriinler icin Ebat Ve Sekil Toleranslari
Tolerans Standardi: DIN 59220: 2000-04

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

RKKM, LRKKM, HRUKM

Genel Uygulama

* Nominal kalinligi 3-10 mm arasinda ve nominal genisligi 700-1425 mm arasinda olan sicak haddelenmis motifli rulo, sac veya levha Uriinlere
uygulanir. 3-4 mm kalinlk araligindaki siparisler gériismeye tabi olarak retilir.

Yiizey Motifi

» ERDEMIR’de (iretilen standart motif tipi ve resmi sekil 1 ve sekil 2'de verilmistir.

¢ EN 10025 standardinda minimum akma mukavemeti < 355 N/mm? ( 36,2 kg/mm?2)’ye kadar olan olan malzemelere uygulanir.
Diger kalitelerden siparigler “gorismeye tabi” olarak alinir.

Kalinlik Toleransi

* Nominal kalinlik, desen olmayan yerden élgiilen kalinliktir. Kalinlk 8lgimu kenardan en az 25 mm uzaklikta yapilir.

Tablo 1:
Sicak Haddelenmis Motifli Sac / Levha Kalinlik Toleranslan
Belirtilen kalinlik icin ayni Urlin igindeki max.
Nominal Kalinlik (mm) Tolerans (mm) sapma (mm)
3 -0,40/+0,80 0,80
4 -0,40/+0,80 0,80
5 -0,40/+1.10 0,90
6 -0,40/+1.10 0,90
7 -0,40/+1,10 0,90
8 -0,50/+1,20 0,90
9 -0,50/+1,20 0,90
10 -0,50/+1,20 0,90
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Sicak Haddelenmis |
Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yiizey Duzgiinliigii Toleransi

© Genislik, Grliniin boyuna eksenine dik olarak SlgUllr. ¢ Bir plaka veya levhanin yiizey diizguinligi 6lctima icin, tek plaka veya levha yatay bir ylizeye kendi agirigiyla birakilir. Yiizey diizgiinligtndeki
© 700-1425 mm araliginda, dlglilen gercek genislik, siparis genisliginden 20 mm daha genis olabilir, ancak daha dar olamaz. degisim, 1000 veya 2000 mm uzunlugundaki bdlgede, diizgiin yiizey ile plakanin arasindaki maksimum mesafedir. Olciim, boyuna kenarlardan

25 mm az olmayan uzaklikta, plaka uglanndan da 200 mm’den az olmayan uzakliktan alinir. Dlizgiin yiizey ve plaka arasinda sadece iki degme
Uzunluk Toleransi

noktalan arasindaki bolge dikkate alinr.

Tablo 3:
R - . . o
. 'LI'JaZt;JIglLzlkaiir(:ljl?ktng;ndzegi(;ﬁgﬁnpéiﬁmfxznﬁvgggnf:;:;:ell-'l-lingltr)]i:j tZ?(e;gI;a veya levha, nominal uzunluk degerinden daha kisa olamaz. Sicak Haddelenmig Mot Sac/ Levha Yuzeyazngi?;gizmzz Tolerans: ()
Norninal Kainik (mm) Olgti Uzunlugu: 1000 mm© Olgti Uzunlugu: 2000 mm
Tablo 2: 3 9 14
Sicak Haddelenmig Motifli Sac / Levha Uzunluk Toleranslan 4 9 14
Nominal Uzunluk (mm) Uzunluk Toleransi (mm) 5 8 12
L< 4000 20 5 8 12
4000 < L <6000 30 8 7 11
6000 < L <8000 40 10 7 11
8000 < L < 10000 50
10000 < L < 15000 75

(*) Dlizgiin ylzeye degden iki nokta arasi mesafe 300 -1000 mm arasinda ise, ylizey diizginligl sapmasi, bu mesafenin % 1’ini gegmemelidir.

== ]
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

 Kenar egriligi, plakanin boyuna kenan ile kenann iki ucuna degen diizgiin cizgi ile arasindaki maksimum mesafedir. Olgiim igbiikey kenarda yapilr.
® Kenar egriligi toleransi maksimum levha boyunun % 0,2’si kadardir.

Kose Dikligi Toleransi

* Kdse dikligi toleransi u, uzun kenardan genislik boyunca cizilen dik Gizginin, sapma mesafesidir. Gergek genisligin maksimum % 1°i kadar olabilir.

Lquh

= A

o Uretilecek motif tipi ve resmi sekil 1°de verilmigtir.

* Motif ebatlan ile ilgili tavsiye edilen(referans) degerler sekil 2’de verilmistir.

* Motif kabartmalan, levhanin kenarlanna paralel olmayacaktir.

* Moitifli Grtinler sicak haddelenmis halde, yizey islemi gérmemis ve kenar kesmesiz olarak Uretilir.

VOGP
NN NN
?%g%ﬁ%ﬁ%é

Sekil 1: ERDEMIR'de Uretilen motif tipi ve resmi.

h (Motif yiikseig) » 1 - 2 mm

| (Motif v vwwv lugu) » 17-27 mm
w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm

x (Motif Ust genisligi) » 3-5 mm

“k (Birbirine dik iki motifin merkezleri
arasindaki uzunluk) » 25+ 2,5 mm “

Sekil 2: Motif i¢ileri (referans degerler)
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Toleranslar

ERDEMIR Dékiim Slabi (DS)-2001

Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri

o)
| |

Kalinlik Toleransi

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Tolerans (mm)
Kalinlik (mm) At ‘ Ust
s
100.01 - 189.99 -4.00 +7.00
190.00 - 200.00 -7.00 +7.00

Aciklamalar

o Kalinlik 6lgiimi, kenardan min. 40 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilr.

Geniglik Toleransi

- Tolerans (mm)
Kalinlk (mm) Geniglik (mm) At ‘ st
100.01 - 189.99 -30 +50
1000 -1525
190.00 - 200.00 -50 +50

Aciklamalar

* Genislik 6lglimU, uzun kenara dik olarak yapilir.

Uzunluk Toleransi

Tolerans (mm)
Alt Ust
Uzunluk (mm)
Kalinlik Kalinlik Kalinlk Kalinlk
100.01 - 189.99 190.00 - 200.00 100.01 - 189.99 190.00 - 200.00
2000 - 8000 -50 -100 +50 +250
8001 - 12000 -100 -250 +100 +250

Aciklamalar

® Dokiim slabinda bulunan en bilyiik dikdértgenin uzun kenannin uzunlugu, Griin uzunlugu olarak l¢aldr.
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Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Yiizey Diizgiinliigui Toleransi

Aciklamalar
* Yiizey diizgunliigu toleransi 100.01-120mm arasl icin max. 25 mm dir. 120 mm’den daha kalin malzeme igin yiizey diizglinligl garanti edilmemektedir.

* Yiizey diizgunliigu toleransi, diizglin bir ylizey Uizerine birakilan dékim slabinin alt yiizeyi ile diizgiin yiizey arasindaki max.
kabul edilebilir uzakliktadr.

 Diizglin ylizeye degme noktalan arasindaki uzunluk 1000 mm’den az ise, uzaklik miktan - ylizey diizglinligu tolerans
degerlerinin asiimamasi kosulu ile bu uzunlugunun max. %1.5’u olabilir.

* Yiizey diizgunliigu élgtimii, malzemenin uzun kenannda min. 25 mm igerden, kisa kenannda min. 200 mm icerden yapilr.

i

_+!l

. —fas

200] |200] 1

Agirlik Toleransi

Kalinlk (mm) Agirik Sapmasi (%)
100.01 - 200.00 ‘ 65

Aciklamalar
* Agiriik sapmasi, dokim slabinin teorik agihigi ile gergek agirigr arasindaki farkin teorik agiriga gore yiizdesi (%) olarak ifade edilmektedir.

Kenar Egriligi Toleransi

Aciklamalar
© Dokuim slabi icin kenar egriligi garanti edilmemektedir.

Kose Dikligi Toleransi

Aciklamalar
© Dokum slabi icin kdse dikligi garanti edilmemektedir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

Sicak haddelenmis yassi celiklerin, 1sitma islemi yapilmadan
haddelenmesi ile Uretilen ve kalinliklan 0.20-2.00 mm araliginda
degisen rulo veya sac seklindeki yassi gelik triinlerdir. Uretilen
malzemelerin fiziksel ézellikleri rulo boyunca homojen olurken, ylzey
dizgUnlagu, genislik ve kalinlik degerleri de beklentileri

en Ust seviyede karsilar.

ww\erdetarorgindeaom.tr

Genel Uygulama Alanlan

Soguk sekillendirmeye uygun derin gekilebilir kaliteler,
otomotiv sektérinde, dayanikl ev aletleri sektériinde,
mutfak esyalar, radyatdr ve havalandirma ekipmanlari
imalatinda, mukavemet, tokluk ve stinekligin istendigi
uygulamalarda kullanilir.

Yaglanmaya dayaniklilik, Usttin sekillenebilirlik ve iyi
kaynaklanabilirlik 6zellikleri ile 6n plana gikan ekstra derin
cekme islemine uygun kaliteler (IF), otomotiv ve beyaz esya
sektorlerinde, 6zel beklentileri saglamaya yonelik
uygulamalarda kullanilir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

b

iyi sekillendirilebilirligin yaninda gelistirilmis
kaynaklanabilirligi kombine eden, disuk karbonlu ve
mikroalasimlandirma yéntemi ile Uretilmis ylksek
mukavemetli-distk alasimli gelik kaliteleri, otomotiv
sektdru ve yan sanayinde kullanilir.

Derin cekilebilirlik 6zelliklerine sahip, tek/gift kat veya
tek/cift pisirim yapilarak kullanilan emaye kaplamaya uygun
celikler, mutfak esyalan imalatinda (tencere, firin 1zgaralar
vb.) kullanilir.




Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIR’de Uretilen Soguk Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Soguk haddelenmis Urlnlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir.
® Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis sekilde,
® Kenarlan kesilmis veya kesilmemis durumda,

® Sirekli veya yigin tavlama sonrasinda temper haddelenmis yapida,
® Tavlama ve temper hadde islemi gdrmeden tam-sert (full-hard) yapida.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikce kalinlk, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.
® Bobin i¢ ¢api istege bagl olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

eYaglama (O) : Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (toplam iki ylizey). Aksi belirtiimedikge
normal yaglama degerleri uygulanir. Ozel, hafif yagl, az yagh, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilebilir.

Hafif Yagli : 250 - 500 mg/m?

Az Yagl : 500-1000 mg/m?

Normal Yagli : 1000-2000 mg/m?

Agir Yagh : 1500-3000 mg/m2 (ihracata verilen irinler icin normal yaglama degeridir)

¢ En az “normal yagli” seviyede yiizeyi korunmus olan soguk Urtinlerde korozyon olusmama garanti suresi hazir
bildirim tarihinden itibaren 6 aydir.
¢ En az “normal yagli” seviyede Quaker N 6130 yagi ile ylizeyi korunmus olan soguk Uriinlerde pas olusmama
garanti stresi malzemenin hazir bildirildigi tarihten itibaren 3 aydir.
* ERDEMIR, yiizeyi yadsiz veya normalden az yagl soguk riin 6nermemektedir. Yiizey korumasiz veya az yagli
trtin talep edilmesi durumunda, yiizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.
* ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.

Yuzey Kalitesi:

EN 10130 standardina gére A ve B ylUzey kalitesi saglanir. Aksi belirtiimedikge A ylzey 6zelliklerine uygun olarak Uretilir.

* A ylizey: Gozenek, hafif batik, kiiglk izler, mindr ¢gizikler ve hafif renklenme gibi sekillendirmeyi ve ylizey kaplamayi
etkilemeyecek kusurlara misade edilir.

*B ylzey: Bir ylizeyi, boya veya elektrolitik kaplama sonrasinda diizgtin ylzey gérinimunu etkileyecek kusurlari
icermemelidir. Diger yUzey ise en az A ylzey kalitesinde olmalidir.
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Yluzey Goériunimu:

Uriin yiizeyi parlak, yan-parlak, normal veya piiriizlii gériinimde olabilir. Aksi belirtilmedikge triin yiizeyi normal gériinimdedir.
Diger puriizlik degerleri goriismeye tabidir.
® Yiizey gorinimi ve pUrizlik degerleri:

Yiizey GOrinimui Sembol Purtizlik Degeri Cut Off: 0.8 mm
Parlak b Ra<0.40pum
Yan Parlak [¢] Ra<0.90 pm
Normal m 0.6pum<Ra<1.9um
PUrizlt r Ra>1,6 um

Kaynaklanabilirlik:

Soguk Urtinlerimiz standart kaynak proseslerine uygundur. Ancak kullanilacak kaynak yontemleri 6zellikle gaz kaynagi metodu
kullanilacak olmasi durumunda siparis agsamasinda belirtiimelidir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

Soguk Urtnlerimiz gogunlukla, sicak daldirma veya elektrolitik yontemlerle metalik veya organik kaplama veya diger kaplama
yéntemlerine uygun olarak tasarlanir. Istenen kaplama ydntemi ve buna uygun yilzey kalitesi ve ylzey gérinimu siparig
asamasinda belirtiimelidir.

Markalama:

Bazi soguk Urlinlerimizin lzerine, korozif olmayan ve kolayca silinebilen murekkeple, kalite ve ebat vs. bilgileri
markalanir.

Mekanik Test:

Cekme Testi EN ISO 6892-1 “Metalik Malzemeler - Cekme Testi - Bolim 1: Oda Sicakhiginda Yapilan Testler” metoduna goére
yapllmaktadir. Misteriye iletilen mekanik test ve kimyasal analiz sonuglarinin yer aldigi test sertifikasi bir muayene dokiimani
olup EN 10204 “Metalik mamuller - Muayene Dokiimanlarinin Tipleri” standardina gére hazirlanmaktadir. Misterimizin TS EN
ISO/IEC 17025 “Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi icin Genel Sartlar” kapsaminda analiz/test raporu talebi
olmasi durumunda, raporu bir talep yazisi ile satig biriminden isteyebilir.
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i Kalite Dizini Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan
-____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsihgi . Benzer Standart Karsiliklari
e ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .

. Kalite No Malzeme . . No

Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
SAE J403-2014/ ASTM A1008-16 1006 / CS Type B 6106 G10060 ASTM A1008 CS Tip A 184
SAE J403-2014/ ASTM A1008-16 1008 / CS Type B 6108 G10080 184
Soguk sekillendirmeye uygun genel uygulama SAE J403-2014 10B08 7608 G10081 184
(Galvaniz kaplama, biiro esyasl, aydinlatma geregleri, vs.) SAE J403-2014/ ASTM A1008-16 1010/ CS Type B 6110 G10100 184
SAE J403-2014 1012 4112 G10120 184
SAE J403-2014 1018 Ozel 6118 184
JIS G 3141:2011 SPCCT 6111 186
EN 10130:2006 DCO1 6112 1.0330 St12 ASTM A1008 CS Tip B JIS G3141 SPCC 168
EN 10130:2006 DCO03 6113 1.0347 RRst13 ASTM A1008 CS Tip B JIS G3141 SPCD 168
EN 10130:2006 DC03 7313 1.0347 RRst13 ASTM A 1008 CS Tip B JIS G3141 SPCD 168
Cekme iglemine uygun genel uygulama EN 10130:2006 DC04 6114 1.0338 St14 ASTM A620 CD DDQAK JIS G3141 SPCEN 168
(Otomotiv sanayi, buzdolabi, gamasir makinesi, EN 10130:2006 DC05 6115 1.0812 FeP05 ASTM A1008 DDS 168
mutfak esyasi, vs.) ERDEMIR-15 ERDEMIR-DC02 7112 171
EN 10130:2006 DCO1 7612 1.0330 St12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141 SPCC 168
ASTM A1008-2016 DS Type B 7113 170
TSG3100G SPC270C 120 RRst13 DCO03 ASTM A619 CR CQ JIS G3141 SPCD 172
TSG3100G SPC270C 121 RRst13 DCO03 ASTM A619 CR CQ JIS G3141 SPCD 172
EN 10130:2006 DCO04 7114 1.0338 St14 ASTM A1008 DS Tip A JIS G3141 SPCEN 173
EN 10130:2006 DC04 145 1.0338 173
EN 10130:2006 DC05 7115 1.0312 FeP05 ASTM A1008 DDS 173
Yaslanmaya dayanikh ekstra derin gekmeye uygun gelikler EN 10130:2006 DC06 7116 1.0873 FeP06 ASTM A1008 EDDS 173

(Gok dustk karbonlu IF celikleri)
11-04-013 XES 130 St14 DCO04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 175
TSG3100G SPC270D 131 St14 DC04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 175
TSG3100G SPC270D 132 St14 DCO04 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 175
Beyaz esya (retimi icin yaslanmaya dayanikii ve ekstra EN 10130:2006 DCO1 7122 1.0330 St12 ASTM A366 CR CQ JIS G3141 SPCC 173
derin gekmeye uygun celikler EN 10130:2006 DCO03 7123 1.0347 RRst13 ASTM A619 CR DQ JIS G3141 SPCD 173
Otomotiv sektoriinde filtre yapimina uygun celik EN 10130:2006 DC04 7124 1.0338 St14 ASTM A620 CR DDQAK JIS G3141 SPCEN 174
EN 10130:2006 DC04 7314 1.0338 St14 ASTM A1008 DS Tip A JIS G3141 SPCEN 174
VEREREYE € VLI Uik el LGS LED Glelmeiy EN 10130:2006 DCO5 7315 1.0312 FeP05 ASTM A1008 DDS 174
endustrisinde kullanima uygun celikler
EN 10130:2006 DCO06 7316 1.0873 FeP06 ASTM A1008 EDDS 174
EN 10209:2013 DCO1EK 7512 1.0390 DIN 1623-3 EK2 176
EN 10209:2013 DCO1EK 6512 1.0390 DIN 1623-3 EK2 176
EN 10209:2013 DCO4EK 6513 1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A424 Tip 2 176
) EN 10209:2013 DCO4EK 7513 1.0392 DIN 1623-3 EK4 ASTM A424 Tip-2 176
Emaye kaplamaya uygun gelikler
EN 10209:2013 DCO5EK 513 1.0386 176
EN 10209:2013 DCO4ED 7514 1.0394 176
EN 10209:2013 DCO4ED Mod 504 176
EN 10209:2013 DCO6ED 7516 1.0872 FeD6 ASTM A424 Tip-3 176
52814 FEE 220 BH 171 178
WES S e e SUEIE €2 REE el RSl 2 EN 10268:2006+A1:2013 HC220B 7722 1.0396 SEW 094 ZStE220 BH 178
uygun soguk haddelenmis firin sertlesmeli gelik

EN 10268:2006+A1:2013 HC260B 7726 1.0400 SEW 094 ZStE260 BH 178
Yiiksek akma dayanimli ve soduk sekillendirme islemine EN 10268:2006+A1:2013 HC220Y 7022 1.0925 SEW 094 ZStE220 P 177
uygun soguk haddelenmis gelikler EN 10268:2006+A1:2013 HC260Y 7026 1.0928 SEW 094 ZStE260 P 177
EN 10338:2015 HCT490X 7650 1.0939 181
Mitliele ak”J)"j‘gﬁyggg[]'l'( ;Zgggfj;ﬁﬁg@gﬂﬂgr“e Senie EN 10338:2015 HCT590X 7660 1.094 181
EN 10338:2015 HCT590X Ozel 290 181
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Kalite Dizini

Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari

Standart Karsiligi )

Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri ERDEMIR

Standart Kalite Kalite No
EN 10268:2006+A1:2013 HC260 LA 7125
EN 10268:2006+A1:2013 HC300 LA 7128
EN 10268:2006+A1:2013 HC340 LA 7132
EN 10268:2006+A1:2013 HC380 LA 7136
EN 10268:2006+A1:2013 HC420 LA 7140
EN 10268:2006+A1:2013 HC460LA 7146
Soguk sekillendirmeye uygun ylksek mukavemetli celikler EN 10268:2006+A1:2013 HC500 LA 7150
11-04-002 XE-320DR 250
WSB-M1 A 215-F1 Gr. 300 251
EN 10268:2006+A1:201 HC340LA (OZEL) 255
11-04-002 XE-360DR 260
52811 FEE 340 F 261
EN 10268:2006+A1:2013 HC460LA (OZEL) 262
SAE J403-2014 1030 5130
Yiksek mukavemetli “Full-hard” yapi gelikleri SAE J403-2014 1040 5140
SAE J403-2014 1045 5145
Cember ve yapi imalatina uygun soguk haddelenmis karbon geligi SAE J403-2014 1030 Ozel 5131
Orta mukavemetli yapi geligi DIN 1623:2009 S215G 4137
Cember yapimina uygun celik DIN 1623:2009 S215G 6137
Yuksek mukavemetli yapi geligi Erdemir-18 S325G Ozel 4138
JIS G 3125:2015 SPA-C 9160

erdemironline.com

Kalite Dizini
Soguk Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklari @

Sayfa
Mall\zlgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
1.0480 SEW093 ZStE240 ASTM A1008 SS Gr.33 179
1.0489 SEW093 ZStE260 ASTM A1008 SS Gr.40 179
1.0548 SEW093 ZStE300 ASTM A1008 HSLAS Gr.45 Class 2 179
1.0550 SEW093 ZStE340 ASTM A1008 HSLAS Gr.50 Class 2 179
1.0556 SEW093 ZStE380 ASTM A1008 HSLAS Gr.55 Class 2 179
1.0574 179
1.0573 179
SEW093 ZStE300 HC340LA ASTM A607 Gr.45 180
SEW093 ZStE300 HC340LA ASTM AB07 Gr.45 180
180
SEW093 ZStE340 HC380LA ASTM A607 Gr.50 180
HC380LA 180
180
G10300 184
G10400 184
G10450 184
184
1.0116G St37-3G ASTM A1008 SS Gr.33 Tip 1 183
1.0116G St37-3G ASTM A1008 SS Gr.30 183
1.0116G St37-3G ASTM A1008 SS Gr.30 183
185

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belirlenen Grinin
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére secgilen malzemenin kullanim alanina tam

olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler Mekanik Ozellikler

R.@® R,
= - i Q] (7 3)
Standart: EN 10130:2006 Standart Karsiig ERDEMIR Garanti Sureleri N/mm? N/mm? A(i; ) o gt
. . . ; Yizey Kalitesi Akma izi Mekanik 2 K 2 o
Klmyasal B|Ie§|m (OAJ) Kalite No ma |zi ekanil (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Olugmamasi Degerler max. min. min. min.
A - 280 270-410
- : ©) _ - -
Standart Karsiligi ERDEMIR C P Cu S Mn B Ti EN 10130 DCO1 6112 B 3ay 286) (075418 28
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. o A _ 280 270-410
(6) - - -
EN 10130 DCO1 6112 0.12 0.045 - 0.045 0.60 - ®) EN 10130 beot 7612 B 3ay (28.6) (27.5-41.8) 8
EN 10130 DCO1 761209 0.12 0.045 - 0.045 0.60 20-50 - A 240 270-370
EN 10130 DC03 6113 B 6ay 6ay (45 (075-37,7) 34 13 -
EN 10130 DCO03 6113 0.10 0.035 - 0.035 045 - ®)
A 240 270-370
EN 10130 DCO03 7313 0.10 0.035 - 0.035 045 - ®) EN 10130 DCO3 7313 A 6ay 6ay 245) (©7537.7) 34 13 -
EN 10130 DCO04 6114 0.08 0.030 - 0.030 040 - ® A 210 270-350
EN 10130 DC04 6114® 6 6 38 16 0.18
EN 10130 DCO5 6115 006 0025 - 0025 035 - ©) B & & @14 | (@757
A 180 270-330
()
EN 10130 DCO5 6115 B 6ay 6ay (18.4) (275-33.7) 40 19 0.20
Aciklamalar
1) Elektrik direng kaynagina uygundur. Aciklamalar
2) Bilaveli olarak uretllme!(tedlr. o . o 1) Cekme testi dederleri “enine” test numunelerine uygulanir.
3) DCO3, DCO4_’ DCO_5 .kallt(.ele.r tam durgun 9|§rak uretllmtlevktecflr. .Bu nedenk.a AI/N.mlnllmum 2:1 oranindadr. 2) Akma dayanimi degderleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2,0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
4) Kirmizi renk ile belirtilen limitler standart limitler olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak 40 N/mm2 (4,1 kg/mm?) artinilr.
v.elr|Im|§l (.1.eg(.=,rle|jd|r. . 3) % uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir.
5) Tiilaveli dretilebilmektedir. 4) rgp Ve Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustiinde olan malzemelere uygulanir.
5) Tasanm amach kullanimlar i¢in, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.
6) DCO1 notasyonuna sahip kaliteler igin akma mukavemeti tst sinin olan 280 N/mm?, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir

oldugu bildirildigi tarihten baslamak izere 8 guin igin garanti edilir ve 6 hafta icinde kullanilmasi &nerilir.
7) Tabloda belirtilen garanti siireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
8) “Yigin Tavlama” ydntemi ile ve sadece “A” ylizey olarak Uretiimektedir.
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Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: ASTM A1008-2016

Kimyasal Bilesim (%)

Aciklamalar
1) Karbon miktan %0.05 ve daha az ise maksimum krom miktar %0.25 olabilir.
2) %0.02 ve daha fazla karbon iceren celiklerde titanyum miktan %0.025 olabilir.

Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR-15

Kimyasal Bilesim (%)

1) Tiilaveli Uretilebilmektedir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiig ol c Mn P s Al Cu Ni i [ Mo v No | TP Standart Kargigr ERDEMIR c Mn P S Al
- ERDEMIR ) Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min.
Standart Kalite Kalite No max. max. max. min. max. max. max. max. max. max. max. s
ERDEMIR-15 ERDEMIR-DC02 7112 0.10 0.45 0.035 0.035 (1)
ASTM A1008-2016 DS Type B 7113 0,02-0,08 0.50 0.020 0.020 0.020 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
Aciklamalar

Standart Karsiligi . Garanti Sireleri R® R A®
Benzer Standart/ ERDEMIR Yizey . ) NAm? N/mm? &

- Kalite Kalite No Kalitesi Akma [zi Mekanik /vmm /mm (%)

Standart Kalite Olugmamasi Degerler (kg/mm?) (kg/mm?) min.

T ERDEMIR-15 = ERDEMIR-DCO02 7112 A . 180-260 270-390 30

Mekanik Ozellikler B 3 Ay 18.3-26.4 27.4-39.6
§ R0 Ao 1,20 ne@
Standart Karsilgi ERDEMIR N/mim? %)
Kalite No !
Standart ‘ Kalite ‘ Benzer Standart/Kalite (kg/mm’) min Aglk| amalar
ASTM A1008-2016 ‘ DS Type B ‘ - 7113 150-240 (15.3-24.4) 36 1.3-1.7 0.17-0.22 1) Qekme testi de@erleri “Enine” test numunelerine uygulanlr.

2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik arahiginda 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d < 0.5 mm
kalinlik araliginda ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) artinlr.

3) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 kalinlik araliginda 2 birim, d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim
4) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

Aciklamalar

1) Akma ve uzama degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir ve ASTM A370 standardina gore belirlenir.
2) Belirtilen degerler referans degerlerdir.

3) r,, degeri ASTM E517 standardina gére belirlenir.

4) n degeri ASTM E646 standardina goére belirlenir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Derin Cekme islemine Uygun, Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: TSG3100G

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR® C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min.
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DCO03 120 0.06 0.20 0.020 0.015 0.030 0.080
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DCO03 121 0.06 0.20 0.020 0.015 0.030 0.080

Aciklamalar
1) Musteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak
verilmig degerlerdir.

Mekanik Ozellikler

R. R
Standart Karsiligi ERDEMIR Kalinlk N/mm2 N/mm? (ﬁz
Kalite No d (mm) (kg/mm’) (kg/mm?)
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. max.
165-225 270
@
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DC03 120 0.40<d<1.00 (16.823.0) ©76) 38 45
165-225 270
@
TSG3100G SPC270C EN 10130/ DC03 121 1.00<d<1.40 (16.823.0) @76 40 47

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildidi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak lzere 3 ay igin
garanti edilir.

3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, spesifikasyonda belirtilien mekanik degerlerinden farkli olarak musteriyle yapilan anlasmalar
neticesinde yukarida belirtilen referans degerlere gére Uretilmektedir.

erdemironline.com

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Cekme ve Derin Gekme Islemine Uygun Cok Diisiik Karbonlu (IF) Beyaz Esya
Uretimine Yonelik Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10130:2006

Kimyasal Bilesim (%)®@®

Standart Karsiligi ERDEMIR C P S Mn Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10130 DCO1 7122 0.12 0.045 0.045 0.60 0.050-0.060
EN 10130 DCO03 7123 0.10 0.035 0.035 0.45 0.060-0.070
EN 10130 DCO04 7114 0.08 0.030 0.030 0.40 0.065-0.075
EN 10130 DCO04 1450 0.07 0.030 0.025 0.35 0.085-0.095
EN 10130 DCO05 7115 0.06 0.025 0.025 0.35 0.085-0.095
EN 10130 DC06 7116 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30

Agiklamalar

1) Bu kalitede analiz olarak limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak
verilmis degerlerdir.

2) Kirmizi renk ile belirtilen limitler standart limitler olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak
verilmis degerlerdir.

3) DCO03, DC04, DCO05, DCO06 kaliteler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

@ )
Garanti Sireleri” R , An , Ago®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm %) Fool® Ngo®
Kalite No | YUzey Kalitesi | Axma izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite Olusmamasi Degerler max. min. min. min.
A - - 280 270-410
(5) - -
EN 10130 DCO1 7122¢ B 3ay 3ay ©86) (275-41.8) 28
A 240 270-370
©) -
EN 10130 DC03 7123 B 6ay 6ay (045) (275-37.7) 34 13
A 210 270-350
©)
EN 10130 DC04 7114 B 6ay 6ay @14 (275-35.7) 38 16 0.18
A 190 270-330
66)
EN 10130 DC04 145 B 6ay 6ay (193) (27.6-336) 40 16 0.18
A 180 270-330
©)
EN 10130 DC05 7115 B 6ay 6ay (18.4) (075-337) 40 19 0.20
A 170 270-330
6
EN 10130 DC06 7116" B Sinirsiz 6ay (17.3) (276-337) 4 21 0.22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.

2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artinilir.

% uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir.

roo V€ Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

Tasanm amagclh kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tasarim amagli kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degderi 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

Tabloda belirtilen garanti stireleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baglar.

Spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkl olarak musteriyle yapilan anlasmalar neticesinde tabloda

belirtilen referans degerlere gore Uretiimektedir

w

oo L e

© N
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Ekstra Derin Cekme Islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Derin Cekme Islemine Uygun, Cok Diisiik Karbonlu, Otomotiv Endiistrisine Yonelik,

Yoénelik, Soguk Haddelenmis Celikler Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10130:2006 Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi ERDEMIR C P S Mn Ti Standart Karsiligi ERDEMIR2 | C Mn P S Si Ti Nb Al C?/q“'
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite | KaliteNo | max. | max. | max. | max. | max. max. max. max.
EN 10130 DC04 7124 0.08 0.030 0.030 0.40 - 11-04-013 XES EN 10130/ DC04 1300 0.080 | 050 | 0.025 | 0.025 | 0.04 | 0.050-0.060 0.010-0.020 | 0.005-0.070 | 0.16
EN 10130 DC04 7314 0.08 0.030 0.030 0.40 - TSG3100G SPC270D EN 10130/ DC04 131@ 0.007 | 025 | 0.015 | 0.020 | 0.03 - - -
EN 10130 DCO05 73151 0.06 0.025 0.025 0.35 - TSG3100G SPC270D EN 10130/ DC04 1320 0.007 | 025 | 0.015 | 0.020 | 0.03 - - -
EN 10130 DCO06 7316" 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30
Aciklamalar

1) % CE =% C + % (Mn+Si) / 6 formUliine gbre belirlenir.
2) Musteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak

verilmis degerlerdir.
3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler misteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans

olarak verilmis degerlerdir.

Mekanik Ozellikler

Aciklamalar
1) Punta kaynagina uygundur.

Mekanik Ozellikler

R.@ R.™M
ti Stirel ) e m 3) (4) (4)
Standart Karsiig ERDEMIR Garant Sireler N/mm? N/mm? ?:/0) o o
n 0,
Kalite No Akma Izi Mekanik (kg/mm?) (kg/mm?) R R0 Garant
H 0.2 - —
Standart Kalite Olusmamasi Degerler max. min. min. min. Standart Karsiligi ERDEMIR Kalinlik N/r:1m2 N/mm? '2‘60 ' fe0 . ™| Siireleri
210 270-350 Kalite . kg/mm?) (%) '
EN 10130 DC04 71249 6ay 6ay 14 07538 38 16 0.18 No d (mm) (kg/mm) ! Mekanik
@14 (27.5-35.7) Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. max. | min. | min. min. min. | Degerler
EN 10130 DoO4 | 73149 6ay 6ay ! 27350 38 16 018 160-200
(21.4) (27.5-35.7) 130 @06 d<1.50 (16.3-20.4) 280-350
11-04-013 XES EN 10130/ DC04 ] 16021 - 37 - - 180 | - 019  6ay
EN 10130 DCOs | 73159 6a 6a 180 270330 40 19 020 d>10 op2i0, | PaeSs)
Y Y (18.4) (275:337) . - (16.3-21.4)
o 170 270-330 TSG3100G | SPC270D EN 10130/ DC04 1319 | 040<d<1.00 145-190 270 41 48 | 140 - | 020 | - 12ay
EN 10130 DCO06 7316 Sinirsiz 6ay (17.4) (075-33.7) 41 21 0.22 AUS E (14.8-19.4) ©7.6) . g
TSG3100G | SPC270D EN 10130/ DC04 1320 | 1.00<d<1.40 (11:2:18% (22; %) 43 | 50 140 | - 020 - 12ay
Aciklamalar — -
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. Aciklamalar
2) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?); d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir. 2) Rpo2/ R, :max. 0.66
3) % uzama degerleri; 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim; d < 0.5 mm kalinlik araliginda ise 4 birim azaltilir. 3) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
4) rgo Ve Ngo degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustliinde olan malzemelere uygulanir. 4) Spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkli olarak musteriyle yapilan anlasmalar neticesinde tabloda belirtilen
5) Tasanm amaglh kullanimlar icin akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilir. referans degerlere gore Uretiimektedir.
6) Tasarm amagh kullanimlar igin akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir. 5) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.
7) Tabloda belirtilen garanti sureleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Haddelenmis Emaye Celikleri Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk
Haddelenmis Celikler
Standart: EN 10209:2013 Standart: EN 10268:2006+A1:2013
Standart Karsiligi ERDEMIR C Ti Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Karsig ERDEMIR c Si Mn P S Al T No
EN 10209 DCO1EK 7512 0.08 B 0.60 0.045 0.050 Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
EN 10209 DCOTEK 65120 0.08 ) 060 0,045 0.050 EN 10268 HC220Y 7022 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
EN 10209 DCO4EK 65130 0.08 ) 050 0.030 0.050 EN 10268 HC260Y 7026 0.01 0.30 1.60 0.10 0.025 0.01 0.12 0.09
EN 10209 DCO4EK 7513 0.08 - 0.50 0.030 0.050 A9|k|amalar
EN 10209 DCO5EK 513 0.08 - 0.50 0.025 0.050 1) Nb, V, Ti ve B ilavesi yapilabilir. (Nb+V+Ti+B < 0.22 olmalidir.)
EN 10209 DCO4ED 7514 7 @ 0.40 0.030 0.050
EN 10209 DCO4ED Mod 504 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
EN 10209 DCO6ED 7516 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Aciklamalar

1) 6512 ve 6513 kalite Urlnler “yigin tavlama” ydntemi ile Uretiimektedir.
2) Swvi gelik Uretim asamasinda vakum altinda Grlin analizi max. % 0.004 “C” hedeflenerek dekarburize edilmekte ve “Ti” ile

o et Crimler an
3) Tum kalite Grinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir. Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler

= . Roo2/Re R Ag® oo Mg R
Standart Karsiligi Re® Garanti Sireleri® Standart Karsiigi ERDEMIR N;[r’;mg N/mim? (%) Garanti Stresi
i Rm® Ay e . Kalite No
ERDEMIR N/mm? N/mm2 (%) (%) Akma izi : (kg/mm?) (kg/m?) . . .
Standart Kalite Kalite No (k%?xm ) (kg/mm?) min. min. M0|E§m:n[;a§| v|e Standart Kalite min. min. min.
- ekanik Degerler 220-270 340-420
EN 10268 HC220Y 7022 33 16 0.18 6a
. . 270 270-390 (22.4-27.5) (35.7-42.8) Y
EN 10209 DCO1EK 7512 30 - 6 ay
(275) (27.5-39.8) EN 10268 HC260Y | 7026 Ay 065449 3t 14 017 6ay
EN 10209 DCO1EK 65120 270 270390 30 6
- ay
(27.5) (27.5-39.8) Agiklamalar
~ 1 H ” H
. 290 270-350 1) Test degeri “enine” test numunelerine uygulanir.
EN 10209 DCO4EK 6513 (22.4) (27.5-35.7) 36 - 6ay 2) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir. Kalinigin d < 0.5 mm oldugu durumda
- o o
N 10200 Ccouex 1 220 270-350 N ] minimum % uzama degeri 4 birim azaltilir.
- ay o . o -
(22.4) (27.5-35.7) 3) ry, ve ny, degerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.
220 270-350 4) Tabloda belirtilen garanti sliresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
EN 10209 DCO5EK 51360 36 1.5 6 ay
(22.4) (27.5-35.7)
210 270-350
EN 10209 DCO4ED 75140 38 - 6 ay
(21.4) (27.5-35.7)
220 270-350
EN 10209 DCO4ED Mod 5040 36 1.5 6 ay
(22.4) (27.5-35.7)
190 270-350
EN 10209 DCO6ED 75160 38 1.6 6 ay
(19.4) (27.5-35.7)

Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) (ortalama) degeri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlinde olan malzemelere uygulanir.

3) Akma dayanimi degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm? (2.0 kg/mm?), d < 0.5 mm kalinlik araliginda
ise 40 N/mm? (4,1 kg/mm?) artirilir.

4) % Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim, d < 0.5 mm kalinlik araiginda ise 4 birim azaltilr.

5) Tasanm amagl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olarak kabul edlilir.

6) Tasanm amagclh kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degderi 120 N/mm? (12.2 kg/mm?) olarak kabul edilir.

7) Musterinin talep etmesi durumunda, 0.70 mm < d < 1.50 mm kalinlik arahigindaki trtinler Re<210 MPa ve A80>38%
olarak uretilebilir.

8) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baslar.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Soguk Haddelenmis
Firnn Sertlesmeli Celik Finn Sertlesmeli Celik
Standart: EN 10268:2006+A1:2013 Standart: 52814
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)®®
Standart Karsiligi ERDEMIR ¢ Mn P S Si Al Standart Karsiligi ERDEMIR c Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. Standart Kalite Kalite No max. max.
EN 10268 HC220B 77220 0.08 0.70 0.085 0.030 0.50 0.015 52814 FEE 220 BH 1710@ 0.007-0.06 0.15-0.70 0.05-0.09 0.030 0.50 0.020-0.070
EN 10268 HC260B 7726" 0.1 1.0 0.10 0.030 0.50 0.015 Aciklamalar
Aciklamalar 1) % Ni+% Cu+% Cr+% Mo < 0.5 olmaldir.
1) % Ti+% Nb+% V+% B < 0.22 olmalidrr. 2) % C+ % P <0.16 olmalidir.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler musteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans
olarak verilmis degerlerdir.

4) Uygulanan kimyasal analiz limitleri misteri bilgisi dahilinde, tabloda belirtilen limitlerden farkli olarak, mekanik 6zellik
limitleri hedeflenerek olusturulmustur.

Mekanik Ozellikler Mekanik Ozellikler @

Standart Karsiligi ) R BH, R O A @ Standart Karsiligi ) R BH(BH,+WH) R A _
ERDEMIR e, N/mm? "o, 8 e n® o ERDEMIR e, N/mm? "o, 0 re0 n% Garanti
i Kalite No N/mm (kg/mm?) N/mm (%) min min Garanti siresi® i Kalite No N/mm (kg/mm?) N/mm (%) min min siresi®
Standart Kalite (kg/mmg) gmin (kg/me) min. . . Standart Kalite (kg/mmz) gmin (kg/me) min. . .
220-270 35 320-400 200-270 80 305-400
EN 10268 HC220B 7722 (22.5-27.5) (3,57) (32.7-40.7) 32 15 0.16 6 ay 52814 FEE 220 BH 171 (20.5-27.5) (8.16) (31.5-40.5) 32 1.6 0.15 6 ay
EN 10268 HC260B 7726 260-320 35 360-440 29 - - 6ay Aciklamalar
(26.5-32.6) (3,57) (36.7-44.9) — e i
1) Cekme testi deg@erleri “enine” test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar 2) Tabloda belirtilen garanti slresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baslar.

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. 3) Mekanik 6zellik limitleri dahilinde kalmak kaydiyla kimyasal bilesimde sapmalar olabilir.
2) Uzama degerleri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda 2 birim azaltilir. Kalinligin d < 0.5 mm oldugu durumda
minimum % uzama degeri 4 birim azaltilr.
3) Minimum r(trans.) ve minimum n(trans.) testi, 0.50 mm ve (zerindeki kalinliklardaki Griinlere uygulanir.
4) 1.2 mm kalinhi@in Gzerindeki Urlinler igin 6zel anlagsmalar yapilarak belirlenir.
5) Tabloda belirtilen garanti stresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiikksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: EN 10268:2006+A1:2013 Standart: Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)®
Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al v B Nb™ T Standart Karsiligi EroEMigdl C | Mn P S Si Nb v A Ti Cu [Ceq”%
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite | KaliteNo | max. | max. | max. | max. | max. max. max. max. max. max.
EN 10268 HC260LA 7125 0.10 050 10 0.030 0.025 0.015 - - 0.090 0.15 11-04-002 XE-320DR | EN 10268/HC340LA | 250® | 0.10 | 1.10 | 0.030 | 0.025 | 0.20 0.100 0.100 0.015-0.080 | 0.100 - 0.28
. ) EN HC340LA ' : " i i i
EN 10268 HC340LA 7132 012 | 050 15 | 0030 | 0025 0015 000 | 015 0PCBI00BAT 2013 Comel] WSS-M1A347-A4 | 2550 | 012 15 | 0030 | 0025 050 0090 0015 015
EN 10268 HC3B0LA 7136 012 | 0% | 160 | 0030 | 0025 | 0015 . - 000 | 015 11-04-002 XE-360DR | EN10268/HC380LA | 2609 | 011 | 140 | 0030 | 0025 050 0100 0100 | 00150080 | 0100 | - 0.31
EN 10268 HC420LA 7140 014 | 050 | 160 | 0030 | 0025 | 0015 - - 00%0 | 015 52811 FEE340F | EN10268/HC380LA = 26190 | 012 | 150 | 0030 0030 050 | 0.045-0055 | 0.040-0050 | 0015 - - -
EN 10268 HC460LA 7146 014 | 060 = 180 = 0030 | 0025 | 0015 - - 00% | 015
BN HCSGOLA EN 10268 HC460LA | seomm | 012 | 150 | 0.020 | 0020 | 050 | 0.090 . 0015 015 o010 | -
EN 10268 HC500LA 7150 014 | 060 180 | 0030 | 0025 = 0015 - - 009 | 015 10268:2006+A1:2013 zel

Aciklamalar

1) Ceq % =C % + (Mn+Si) % / 6 formiline gore belirlenir.

2) % Nb+Ti+V < 0.22 olmalidir.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler misteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak

Mekanik Ozellik verilmis degerlerdir.
o 2 4) Mousteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak verilmis

Aciklamalar
1) Nb+Ti+V+B<%0.22.

Ening™ Boyuna™4 degerlerdir.
Standart Karsiig ERDEMIR Roos/Ru R, A R, R Aed® 5) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
R g " .
> > > > Mekanik Ozellikler
Standart Kalite (kg/mrmr) (kg/mn) min. (kg/mnm) (kg/mrm) min.
260-330 350-430 240-310 340-420
EN10268 HC260LA | 7125 26.6-33.6) (35.7-43.8) 2 (45-31.6) (34.7-428) 2 Y ~ R
Standart Karsilgi ERDEMIR Rooz/ R An oo . Aeo Pao (IE< aﬂégig
300-380 380-480 280-360 370-470 : N/mm N/mim? %) | (%) D
EN 10268 HC300LA 7128 (30.6-38.7) (38.7-48.9) 23 (28:6-36.7) (37.8-47.9) 24 Kalite No ki) ki) Gapi / Kalniik)
EN 10068 HCBI0LA 13 340-420 410510 o1 320-410 400-500 " Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. min. min. min.
(34.7-42.8) (41.8-52.0) (32.7-41.8) (40.8-51.0) 11-04-002 XE-320DR EN 10268 / HC340LA 25020 320-390 415-480 050 | 013 ) ) o4 i
(32.7-39.8) (42.3-49.0) : :
EN 10063 HC380LA 136 380-480 440-580 19 350-450 430-550 0 :
(38.7-48.9) (44.9-59.1) (35.7-45.9) (43.9-56.0) WSB-M1 A215-F1 Gr 300 EN 10268/ HC340LA 2510 300-400 400 min. ) ) ) 23 ) )
EN 10268 hoaoa | 7140 420-520 470-600 " 390-500 460-580 18 (06408 | (408min)
(42.8-53.0) (47.9-612) (39.8-51.0) (46.9-59.1) EN HC340LA WSS-M1AT-A 0558 350-450 430439 ) ) ) o5 ) )
10268:2006+A1:2013 Ozelt (35.7-45.8) :
EN 10268 HCAB0LA 7146 460-580 510-660 13 420-560 480-630 14
(46.9-59.1) (52.0-67.2) (42.9-57.0) (49.0-64.2) 11-04-002 XE-360DR EN 10268/ HC380LA ) 360-440 450-530 050 | o013 ) ) o1 )
(36.7-44.8) (45.9-54.1) : :
EN 10268 HCS00LA 7150 500-620 550-710 12 460-600 520-690 13 _
(51.1-63.2) (56.2-72.4) (46.9-61.2) (63.1-70.4) 52811 FEE 340 F EN 10268/ HC380LA 0610 340-420 410 min. i i 013 i 0 | 05
(34.7-42.8) 41.8) : ;
EN HC460LA e 460-580 529-680 i i i i
10268:2006+A1:2013 Ozel EN 10268 /HC460LA 262 (46.9-59.1) (54.0-69.4) 013 16
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. Aciklamalar
2) Talep edilmesi durumunda anlagsmaya bagli olarak, cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir. 1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
3) % uzama degeri, 0.5 mm < d < 0.7 mm kalinlik araliginda olan Uriinler igin 2 birim azaltilir. Kalinigin d < 0.5 mm 2) Rpo2/ Rm: max. 0.85.
- . o N
oldugu durumda minimum % uzama degeri 4 birim azattilir 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin iretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak tzere 6 ay icin
4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihten baslayarak 6 ay igin garanti edilir
garanti edili. 4) “n” degeri, aksi belirtiimedikgce %10-20 uzama araliginda alinir.

5) Bu tabloda belirtilen kaliteler, spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkl olarak misteriyle yapilan anlagsmalar
neticesinde yukarida belirtilen referans degerlere gore Uretiimektedir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiikksek Akma Dayaniml ve Soguk Sekillendirme Islemine Uygun, Soguk Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri
Haddelenmis Cift Fazh Celikler
Standart: EN 10338:2015 Standart: DIN 1623:2009
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Si Mn P S Al Cr+Mo Nb+Ti \% B Standart Karsiigi ERDEMIR (¢} Mn P S N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
EN 10338:2015 HCT490X 7650 0.14 075 2.00 0.08 0015 | 0015-1.00 = 1.00 0.15 020 | 0.005 DIN 1623 S215G 41370 0.18 1.50 0.030 0.025 -
EN 10338:2015 HCT590X 7660 0.15 075 250 0.04 0015 | 0015150 = 1.40 0.15 020 | 0.005 DIN 1623 S215G 61370 0.12 150 0.030 0.020 0.009
T~ . Aciklamalar
Mekanik Ozellikler
1) TUm kalite Grtnler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.
Reo2/Re BH, Ra" Au?
Standart Karsilgs ERDEMIR N/mm? N/mm? N/mm? ((;)) Nioue
Kalite No (kg/mn?) (kg/mm’) (kg/mm?) - :
Standart Kalite min. min. min. min. Mekanlk ozelhkler
. 290-380 30 490
EN 10338:2015 HCT490X 7650 296-38.7) 81) 500) 24 0.15 SH o N
. 330-430 30 590 Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm? N/mm? 0 X e
EN 10338:2015 HCT590X 7660 (33.7-43.8) 81) ©0.1) 20 0.14 pAr kg/mr) g/ (%) Garanti Siiresi®
Standart Kalite min. min.
215 360-510
Aciklamalar o . . DIN 1623 S215G M37 219 367.520) 20 6ay
1) Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
%o D ar iain 9 birim disirili DIN 1623 S215G 6137 215 360510 20 6
2) % Uzama degeri, d < 0.60 mm altinda olan Urinler igin 2 birim duguralar. ©1.9) (36.7-52.0) &
3) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslayarak 3 ay igin
garanti edilir. Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen garanti stresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihte baslar.

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR c S Mn P s A Cr Standart: Erdemir -18
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10338:2015 HCT590X Ozel 2000 012 050 2.00 0.030 0015 | 00150075 | 050 Kimyasal Bilesim (%)
Aciklamalar
1) Kirmizi renk ile belirtilen limitler miigteri spesifikasyon limitleridir. Standart Karsilgi ERDEMIR © Si Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
Mekanik Ozellikler Erdemir-18 $325G Ozel 4138 0.16-0.19 0.03 150 0.030 0.025
R,
i} e , /jm Aciklamalar
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm (%) )
Kalite No (kg/mm?) (kg/mmm?) 1) Mekanik Test Yapiimaz
Standart Kalite min. min.
) « 300-480 629
EN 10338:2015 | HCT590X Ozel 290 (306.490) 642) 18

Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.

2) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Gzere 3 ay igin
garanti edilir.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Haddelenmis Karbon Celikleri Atmosfer Korozyonuna Dayanikh Celikler
Standart: SAE J403-2014 Standart: JIS G 3125 : 2015
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi Erdemir o] Mn P S Si B Cu Ni Cr | Mo \Y Nb Ti Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn® P S Cu Cr Ni
Standart Kalite Kalite No max. | max. max. |max. maxmax. | max. | max. | max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
SAE J403-2014/ | 1006/CS 6106 002-008 | 045max. | 0.025 0035 | 0.10 max B 020 | 020 045 | 006 | 0.008  0.008 | 0.025 JSG3125 SPA-C 9160 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 025-055 | 030125 065
ASTM A1008-16 TypeB ke - i e ) : . ) ) : . : ) :
SAE J403-2014/ |  1008/CS
ASTM AT008-16 TpeB 6108 002-0.10 | 0.50max. | 0.025 0.035|0.10max. - 020 020 | 0.15 | 006 0.008 | 0.008 0.025
SAE J403 10B08 76087 0.10max. | 050max. | 0.025|0.035 | 0.10max. 0.0008-0.005 - - - - - - - Aciklamalar
SAE 4032014/ 1010CS 1400 | 008013 | 030060 0025 0035 0.10max - 020 020 015 006 0008 0008 0.025 1) Mn st sininnin % 1.00 olmasi igin anlasma yapilabilir.
ASTM A1008-16 TypeB o e ) ) : . - - i - . } . . :
SAE J403 1012 4120 0.10-0.15 | 030-0.60 | 0.030 0.035 |0.10 max. - - - - - - - -
SAE J403 10180zel | 6118" | 015020 | 1.20-1.70 | 0.030  0.035 | 0.40 max. - - - - - - - - _
SAE J403 1030 51300 | 0.28-0.34 | 0.60-090 | 0.030 | 0.035  0.15-0.35 - - - - - - - - Mekanik Ozellikler
SAE J403 1040 51407 | 037-044 | 0.60-090 | 0.030 | 0.035  0.15-0.35 - - - - - - - -
SAE J403 1045 514502 | 043-050 | 0.60-0.90 | 0.030 | 0.035  0.15-0.35 - - - - - - - -
R. R." A Katlama
< . 2 2 0 )
Aciklamalar Standart Karsiigi i:ﬂa\ﬂ‘ iR (kl\;//mm ; (:‘g// mm ; ) (BOVka:y 180°)
. . . Ite NO mm mm
1) Tam sert (full hard) olarak Uretilmektedir. , ) ) Y
2) Mekanik test yapllmaz. Standart Kalite min. min. min. (d: kalinlk)
315 450
- 2
JISG3125 SPA-C 9160 @) @59 26 1.0d
Mekanik Ozellikler
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
R A2 2) Minimum 0.60 mm kalinlikta Gretilir.
Standart Karsiligi ERDEMIR 5
- N/mm (%)
Kalite No A )
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mm?’) min.
SAE J403-2014/ASTM 140275
AM00B-16 1006/CS Type B - 6106 (143-280) 30
SAE J403-2014/ASTM 140275
AM00B-16 1008/CS Type B - 6108 (143-28.0) 30
Aciklamalar

1) Akma ve uzama degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir ve ASTM A370 standarina goére belirlenir.
2) Belirtilen degerler referans degerlerdir.

Cember ve Yapi imalatina Uygun Soguk Haddelenmis Karbon Celigi
Standart: SAE J403-2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR® C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max.
SAE J403 1030 Ozel 51310 0.25-0.34 1.20-1.70 0.030 0.020 0.15-0.45

Aciklamalar
1) Tam sert (full hard) olarak Uretilmektedir.
2) Mekanik test yapilmaz.
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Uretim Limitleri

Japon Standardina Gore Uretilen, Ticari Kalite Soguk Haddelenmis, Karbon Celigi Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane tiretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.
Standart: JIS G 3141: 2011 Uriin Kodlan
Kimyasal Bilesim (%) " T
Soguk Haddelenmis Uriinler
Standart Karsiligi ; C Mn P S
ERDEMIR - -
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Uriin Urlin Agiklamas| SayfaNo
JIS G 3141 SPCCT 6111 015 0.60 0.10 0.035 CR Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo 188
CRK Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, kenarlan kesilmis rulo 188
CRS Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilmis, rulodan kesilmis sac 188
p— . CRSK Soguk haddelenmis, yigin taviama yapiimis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 188
Mekanik Ozellikler G . - -~
RD Soguk haddelenmis, yigin taviama yapilimis, dilinmis rulo 192
SCR Sturekli asitleme & tandem’de soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo 196
R. R (min)? Ao CCRD Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo 194
Standart Karsiis _ N/mm? N/mm? (%) - ; - o
andart Karsiligi ER[?EMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) CRF Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapilmamis rulo 195
Kaltte No d (mm) d (mm) >0.25 >0.30 >0.40 >0.60 >1.00 >1.60 CRFS Soguk haddelenmis, 1. Soguk haddehanede tretilmis, taviama yapiimamis rulodan kesilmis sac 195
Standart Kalite >0.25 >0.25 <0.30 <0.40 <0.60 <1.00 <1.60 <2.00 ICCR Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, ince rulo 191
IS G 3141 SPCCT 6111 ) 2277% o8 31 o 36 a7 a8 CCR Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis rulo 189
@76) CCRS Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac 189
CCRK Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis kenarlan kesilmis rulo 193
Aciklamalar > o - -
. . . , . CCRSK Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 193
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr. B i - o
CCRF Soguk haddelenmis, 2. Soduk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulo 192
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. Soduk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulodan kesilmis sac 192
CCRKB Soguk haddelenmis, stirekli taviama yapilmis, kenarlan kesilmis B yiizeyli rulo 197
CCRB Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapiimig, B yiizeyli rulo 190
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CR

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapiimis - Rulo

CRK

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmig, Kenarlarn Kesilmis - Rulo
CRS

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapilmis - Sac

CRSK

Soguk Haddelenmis, Yigin Tavlama Yapiimig, Kenarlari Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm) \
Kalinlik (mrm) Grup-A Grup-B | Grup-C
0,20-0,29 1000 1000
0,30-0,50 1200 1200 1000
0,51 -0,59 1250 1250 1100
0,60 - 0,80 1300 1300 1200
0,81-1,20 1400 1400 1200
1,21 - 2,00 1500 1500 1400
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
A 2005, 6106, 6108, 6111, 6112
B 6113, 6114, 6115, 6512, 6513
9] 4112, 6110
OZEL 4137, 6137, 9160
Ozel Grup Celik Kaliteleri igin Siparis Kosullan
Kalite Uriin Cinsi Kalinlk (mm) Geniglik (mm)
4137, 6137 CR,CRsS 0,90 -1,20 900 - 1200
700 - 899
9160 CR,CRS 1,00 - 1,20 900- 900

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki talepler gérismeye tabidir.
2) ihrag siparigler igin 0.49 mm kalinliga kadar olan talepler gériismeye tabidir.
3) Kalinh@ 0.40 mm’den ince olan urinler i¢in yapilan talepler, sadece CR urin cinsi i¢in kabul edilir. 0.30-0.39mm kalinlik arasindaki CRS ve CRSK r(n talepleri
gorusmeye tabidir.
4) Rulo agrrliklan igin yapilan talepler gérismeye tabidir.
5) 0.90 mm Uzeri kalinliklarda CR ve CRK Uriinler sadece “kiiglk rulo” olarak Uretilir. 0.90 mm ve altindaki kalinliklarda, maksimum 1200 mm genislige kadar olan
taleplerde “blylk rulo” istegi gérismeye tabidir.
6) Aksi belirtiimedikge tiim taleplerin yiizey puriizItliigi Ra 0.61-1.90 pm araliginda tretilir. Ozel degerler gériismeye tabidir.
7) Grup B kalitelerde, 1200 mm genislik ve 0.60 mm dahil alti kalinliklarda CR, CRS, CRK ve CRSK uriin talepleri gérismeye tabidir.
8) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, temizleme hattindan gegmesi talep edilen maksimum 1.20 mm kalinliktaki ve 1201-1206 mm genislik araligindaki CR ve
CRS mamul talepleri gériismeye tabidir.
9) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm Uzeri genisliklerdeki tiim ihrag mamul talepleri kabul edilmez. Grup A, Grup B ve
Grup C kalitelerde, 1.20 mm dahil alti kalinliklar ve 1200 mm dahil alti genisliklerdeki tim ihrag mamul talepleri gériismeye tabidir.
10) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm Uzeri genisliklerdeki yerli CRK, CRS ve CRSK mamul talepleri gérismeye tabidir.
Bu talepler temizleme hattindan gegmemesi nedeniyle, yiizey kirliligi sikayetleri kabul edilmez. (Kalinti yag miktar maksimum 7 mg/m? olarak hedeflenmekle
birlikte herhangi bir deger garanti edilmez.)
) CRS ve CRSK riin siparigleri gériismeye tabidir.
) 6113, 6114, 6115, 6512 ve 6513 kalite drlinler igin siparis kalinhdi en az 0.40 mm’dir.
13) Kalinhdi 0.28 mm ve daha ince olan urlinler igin yapilan talepler, sadece “yagsiz” olarak kabul edilir.
) 0.55 mm ve altindaki kalinliklarda grup A; 6106, 6108, 6111, 6112 kalitelerde grup B ve grup C kalitelerinden, ICCR uretim limitleri icerisinde yer alan kalite ve
ebatlarda talepler 6ncelikli olarak ICCR, CCRK, CCRS ve CCRSK mamul cinslerinden kabul edilir.
15) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya 1200 mm Uizeri genisliklerde yerli CR Urlin talepleri kabul edilmez, SCR uriin cinsi igin kabul
edilir.
) CRK ve CRSK urin cinsleri i¢in genislik tst limiti, yukandaki tabloda belirtilen maksimum genisliklerden 6 mm ¢ikartilarak hesaplanir.
) Siparis uzunlugu min. 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.
) Sac seklindeki Urlnler igin paket agirhg maksimum 6 ton’dur.
) Yaglama 0.5-4.0 g/m? araliginda yapiimaktadir. Ozel yaglama talepleri kabul edilmez.
20) CR Urlnler sadece 508 mm i¢ ¢ap olarak uretilir.
) “B(05) ylizey” kalitesinde talep kabul ediimez.
) 2005 teneke kalitesinde alinacak talepler sadece kimyasal kompozisyon garantisiyle ve maksimum 0.60 mm kaliniga kadar “CR” Uriin cinsinde uretilir.
) Talep edilen bobinleri, musterilerimizin kendi uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet
kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis trlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
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CCR

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis A Yizey - Rulo
CCRS

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-1 Grup-2 Grup-3 Grup-4 Grup-5 Grup-6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup-10
0,40-0,44 1050 1050
0,45-0,49 1150 1150
0,50-0,50 1200 1200 1000 900 900 1015 1000 900 800 1000
0,51-0,60 1300 1300 1100 900 900 1015 1000 900 900 1100
0,61-0,64 1315 1315 1200 900 900 1115 1100 1000 900 1200
0,65-0,70 1315 1315 1230 900 900 1115 1100 1000 900 1230
0,71-0,80 1415 1415 1320 900 900 1215 1200 1100 1000 1320
0,81-0,90 1415 1415 1400 1000 1000 1315 1300 1200 1000 1400
0,91-0,99 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1000 1400
1,00-1,00 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1000 1400
1,01-1,19 1500 1500 1500 1200 1200 1415 1400 1300 1100 1400
1.20-1.20 1500 1500 1500 1245 1200 1500 1500 1400 1100 1500
1,21-2,00 1500 1500 1500 1245 1200 1500 1500 1400 1200 1500
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler

1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7112, 7113, 7313, 7608, 7612

2 7512, 7513 .

3 130, 131, 132, 145, 171, 504, 513, 6113 (lhrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7513

(ihrag) 7514, 7516, 7722, 7726

4 250, 251, 255, 7132

5 260, 261, 262, 7136, 7140, 7146, 7150

6 4112, 4137, 6110

7 6137, 7125

8 4138, 7128

9 290, 7650, 7660

10 171, 7022, 7026, 7722, 7726

Notlar

1) CCRS Urun siparigleri gérismeye tabidir.

2) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir ve 1491-1500 mm genislik araligindaki talepler

“gdrusmeye tabi” olarak kabul edilir.

Rulo agirliklan icin yapilan talepler “gérlismeye tabi” olarak kabul edilir.

0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

Grup-1 kalitelerde, 0.50-0.50 mm kalinlik bandinda 1201-1300 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

120, 121, 130, 131, 132, 145, 171, 250, 251, 255, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

120, 131 Kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

121, 132 Kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

Siparis uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

Sac seklindeki Urlnler icin paket agirhidi maksimum 6 ton’dur.

Yizey purtzlUligu ( Ra<= 0.40 pm ) olan parlak siparisler kabul ediimez.

0.55 mm ve altindaki kalinliklarda grup 1 6106, 6108, 6111, 6112 kalitelerde, grup 2, grup 3 kalitelerinden, ICCR uretim limitleri

icerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda CCR uriin cinsinden siparis kabul ediimez. CCR urlin yerine, ICCR Urln cinsinden siparis

kabul edilir.

14) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urlnlerimizden
siparis vermesi uygun olacaktir.

15) 290 kalite 0,8 mm kalinlik alti siparigler gérlismeye tabidir.

16) Grup-5 kalitelerde, 1.01-2.00 mm kalinlik bandinda 1201-1256 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

17) 6112 kalite siparislerde 0,56-0,60mm arasi kalinliklar 1050mm’e kadar goriismeye tabidir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRB
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup -2 ‘ Grup-3
0,40 - 0,44 1050 1050
0,45 - 0,49 1150 1150
0,50 - 0,50 1200 1200 1000
0,51 -0,60 1300 1300 1100
0,61-0,70 1315 1315 1200
0,71 -0,80 1415 1415 1300
0,81 -0,90 1415 1415 1400
0,91 -0,99 1500 1500 1500
1,00-2,00 1500 1500 1500
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7112, 7113, 7313, 7608, 7612

7512, 7513 .

130, 131, 132, 171, 504, 513, 6113 (lhrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516,

7722, 7726

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir ve 1491-1500 mm genislik araligindaki talepler
“gorismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) Rulo agrrliklan icin yapilan talepler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

4) 0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparigler “gdriigsmeye tabi” olarak kabul edilir.

5) Grup-1 kalitelerde, 0.50-0.50 mm kalinlik bandinda 1201-1300 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul
edilir.

6) 120, 121, 130, 131, 132, 171, 250, 251, 260, 261, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul
edilir.

7) 250, 251, 260, 261, 7125, 7128, 7132, 7136 ve 7140 kalitelerde B Ylzey siparisleri, CCR Uretim limitlerinde belirtilen sartlar
gecerli olmak kaydiyla “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

8) 120, 131 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

9) 121, 132 kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

10) Yiizey purtizlulaga ( Ra<= 0.40 um ) olan parlak siparisler kabul edilmez.

11) Siparis edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip
kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagcla, musterilerimizin boya kesilmis Grtinlerimizden
siparis vermesi uygun olacaktir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

ICCR
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis, ince - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B

0,20 -0,29 1000

0,30-0,34 1200

0,35-0,39 1200 910
0,40 - 0,44 1200 910
0,45 -0,55 1200 910

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler
A 4112, 6106, 6108, 6111, 6112, 7512, 7612
B 504, 513, 7114, 7122, 7123, 7124, 7513, 7514

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparigler “gdériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul

edilir.

2 Yuzey purGzIGlaga 0.61 - 1.0 mm disinda kalan deg@erler gériismeye tabi olarak kabul edilir.

3 “B (05) ylzey” kalitesinde siparis kabul edilmez.

4) Kalinigi 0.25 mm ve daha ince olan siparigler sadece “yagsiz” ve “az yagh” Urlnler igin kabul edilir.

5 Kalinigi 0.30 mm’den ince olan Urlnler “kiclk rulo” olarak uretilir.

6 Rulo agirlik sinirlamasi yoktur.

7) Rulo i¢ gapi 508 mm’dir.

8) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlaryla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi boya kestirip kullanmalari
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis
vermesi uygun olacaktir.

9) 7114, 7122 ve 7123 kalite sipariglerde 0.35-0.39mm arasi kalinliklar gériismeye tabi olarak kabul edilir.

10)  0,45-0,55 araligindaki Grup B kaliteleri 910-1000mm arasi gériismeye tabidir

11) 6112 kalite siparislerde 0,56-0,60mm arasi kalinliklar 900mm’e kadar goériismeye tabidir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRF

Soguk Haddelenmisg, Tavlama Yapilmamis - Rulo
CCRFS

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-1 Grup-2 Grup-3 Grup-4 Grup-5 Grup-6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup-10
0,40-0,49 1300 1300 1200 900 900 1000 1000 900 800 1200
0,50 - 0,50 1300 1300 1200 900 900 1000 1000 900 800 1200
0,51-0,60 1300 1400 1200 900 900 1200 1000 900 900 1200
0,61-0,70 1400 1500 1300 900 900 1300 1100 1000 900 1300
0,71-0,80 1500 1500 1400 900 900 1315 1200 1100 1000 1400
0,81-090 1500 1500 1400 1000 1000 1315 1300 1200 1000 1400
0,91-099 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1000 1400
1,00 - 1,00 1500 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1000 1400
1,01-1,19 1500 1500 1500 1200 1200 1400 1400 1300 1100 1400
1.20-1.20 1500 1500 1500 1300 1200 1400 1500 1400 1100 1500
1,21-2,00 1500 1500 1500 1300 1200 1500 1500 1400 1200 1500
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler
1 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7608, 7612
2 7512, 7513
3 504, 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7516, 7722, 7726
4 7132
5 7136, 7140
6 4112, 4137, 6110
7 6137, 7125
8 7128
9 7650, 7660
10 7022,7026,7722,7726
Ozel 6118
Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullan
Kalite Uriin Cinsi Kalinlk (mm) Geniglik (mm)
0,40 - 0,49 700 - 899
6118 CCRF, CCRFS 0,50-0,78 900 - 900
0,79 - 2,00 700 - 899
’ ’ 900 - 1000
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm geniglik araliinda siparigler “gériismeye tabi” olmak koguluyla kabul edilir.
2) 7136 kalite 0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparigler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
3) Grup-3 kalitelerdeki ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir ve 1491-1500 mm genislik araligindaki talepler
“gbrusmeye tabi” olarak kabul edilir.
4) Kalinliga bagl olarak Ra 0.30-2.00 pm araliinda yiizey plirlizIiligl garanti edilir. 0.70mm ve alti kalinliklarda diigiik degerler gérulebilir.
Ozel yiizey puriizliligi degeri talep edilen siparisler gériismeye tabidir.
5) Rulo agirliklar igin yapilan talepler “gériigmeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6) 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériigmeye tabi” olarak kabul edilir.
7) CCRFS Urin siparigleri gériigmeye tabidir.
8) Siparig uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.
9) Sac seklindeki Uriinler igin paket agirligi maksimum 6 ton’dur.
10) CCRF driinler sadece 508 mm ig gap olarak Uretilir.
11) CCREF uriinler, aksi belirtimedikge daha sonra siirekli taviama (CA) yapilacak sekilde retilir.
12) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari

halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.

13) Mekanik 6zellikler garanti edilmez.

14) % 25 ve %50 kalinlik toleransi ile siparis edilen driinlerde bobin uzunlugunun %90’lik kisminda kalinlik toleransi garanti edilir.

15) Bobinlerin bag kisminda maksimum 10 m, son kisminda maksimum 10 m olmak {izere toplam 20 m off gauge (kalinlik toleransi harici)
kisim bulunabilir. Off gauge kisimlar ile ilgili kalinlik toleransi ve ylizey kalitesi garanti edilmez.

16) Bobin boyunca maksimum 15 mm, iki sargi arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik garanti edilir. ilk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik garanti
edilmez.

17) CCREF rulolarda kaynak, dig sargida maksimum 1 adet vardir ve dig sarginin maksimum 15 metre icerisindedir.

18) A yiizey kalitesi hedeflenir. Sonraki proseslerde yiizey temizligi nemli olan lriinlerde, ylizey temizleme igleminden gegirilmesi dnerilir.

19) Uriin yiizeyinde yaklasik 400 mg/m? ‘ye kadar hadde yagi ve demir tozu bulunabilir. Koruyucu yag uygulamasi yapiimamaktadir.

20) Yiizey diizguinliigu toleransi uygulanmaz.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRK

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlari Kesilmis A Yiizey - Rulo
CCRSK

Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlar Kesilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-1 Grup-2 Grup-3 Grup-4 Grup-5 Grup-6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup-10

0,40-0,44 1050 1050

0,45-0,49 1050 1150

0,50-0,50 1150 1150 885 885 1000 1000 800

0,51-0,60 1185 1185 975 885 885 1000 1000 800 975
0,61-064 1285 1285 1075 885 885 1000 1000 900 1075
0,65-0,70 1300 1300 1175 900 900 1100 1100 985 900 1175
0,71-0,80 1400 1400 1275 900 900 1200 1200 1085 1000 1275
0,81-0,90 1400 1400 1400 1000 1000 1300 1300 1185 1000 1400
0,91-0,99 1485 1485 1475 1100 1100 1300 1300 1185 1000 1400
1,00-1,00 1485 1485 1475 1100 1100 1300 1300 1185 1000 1400
1,01-1,19 1485 1485 1475 1185 1185 1400 1400 1185 1100 1400
1.20-1.20 1485 1485 1475 1200 1185 1400 1400 1185 1100 1475
1,21-2,00 1485 1485 1475 1200 1185 1485 1485 1385 1200 1475

Celik Kaliteleri

Grup Kodu Kaliteler

1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7112, 7113, 7313, 7608, 7612

2 7512, 7513

3 130, 131, 132, 145, 171, 504, 513, 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7513
(ihrag) 7514, 7516, 7722, 7726

4 250, 251, 255, 7132

5 260, 261, 262, 7136, 7140, 7146, 7150

6 4112, 4137,6110

7 6137, 7125

8 4138, 7128

9 290, 7650, 7660

10 171,7022,7026, 7722, 7726

Notlar

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparisler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

Grup-1 kalitelerde, 0.50-0.50 mm kalinlik bandinda 1186-1285 mm genislik araliginda siparisler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

120, 121, 130, 131, 132, 145, 171, 250, 251, 255, 260, 261, 7513 kalite ihragc mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
CCRSK urin siparisleri gériismeye tabidir.

120, 131 Kaliteler i¢in “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

121, 132 kaliteler i¢in “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

Siparis uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

) Sac seklindeki Griinler igin paket agirligi maksimum 6 ton’dur.

) Yiizey plriizliliigi ( Ra<= 0.40 ym ) olan parlak siparigler kabul edilmez.

) Siparig edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.

13) 290 kalite 0,8 mm kalinlik alti siparigler gériismeye tabidir.

1
2
3
4
5
6
7
8
9
>
1
1
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Soguk Haddelenmis Soguk Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

CRF

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Rulo
CRFS

Soguk Haddelenmis, Tavlama Yapilmamis - Sac

CCRD
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmis - Dilinmis Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Maksimum Genislik (mm)
Grup-1 Grup -2 Grup-3 Grup-4 Grup-5 ‘ Grup -6 ‘ Grup-7 ‘ Grup-8 ‘ Grup-9 Kalinlik (mm)
0,40 - 0,44 502 502 427 427 477 477 Grup - A Grup-B
0,45 - 0,47 552 552 427 427 477 477 020-029 1000
0,48 - 0,49 567 567 442 442 492 492 0,30-0,50 1200 1000
0,50 - 0,50 592 592 492 442 442 492 492 0.51-059 1200 1100
0,51 - 0,60 642 642 542 442 442 492 492 442 442 0,60 - 2,00 1200 1200
0,61-0,70 642 642 592 442 442 542 542 442 442 lik Kaliteleri
0,71-0,80 692 692 642 442 442 592 592 492 492 ge ! el
0,81-0,90 692 692 692 492 492 642 642 492 492 Grup Kodu Kalteler
0,91 - 0,99 692 692 692 542 542 642 642 492 492 g glg’g' glg’g' 6111, 6112, 6113, 6114, 6115
1,00 - 1,00 740 740 740 542 542 642 642 492 492 AZEL 513[): 5131 5140, 5145
1,01 -1,20 740 740 740 592 592 692 692 542 542
1,21-2,00 740 740 740 592 592 740 740 592 592
Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullan
Kalite Urin Cinsi Kalinlk (mm) Geniglik (mm)
Celik Kaliteleri 5130 CRF, CRFS 1,50 - 1,70 790850
Grup Kodu Kaliteler 5131 CRF, CRFS 0.80 700 - 842
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (yerli), 7112, 7113, 7608, 7612 5140, 5145 CRF. CRFS 1.70 700 - 899
2 7512, 7513 i i i 900 - 900
3 130, 131, 132, 145, 171, 504, 513, 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514,
7516, 7722, 7726 Notlar
4 250, 251, 255, 7132
5 260, 261, 7136, 7140, 7146 1) Minimum siparig genisligi 700 mm olup, 700-899 mm geniglik arali§inda siparisler “gériigmeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6 4112, 4137, 6110 2) Maksimum 0.49 mm kaliniga kadar olan ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak koguluyla kabul edilir.
7 6137, 7125 3) 1.20 mm kalinhigin Gizerindeki A ve B grubu kalite siparigleri “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7 7128 4) Kalinhig 0.40 mm’den ince olan driinler igin yapilan talepler, sadece CRF driin cinsi igin kabul edilir. 0,30 mm-0,39 mm kalinlik arasindaki CRFS
8 7650, 7660 Uriin siparigleri “gériismeye tabi” olmak lzere kabul edilir.
5) Kalinhigi 0.25 mm ve altinda olan Grinler igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
6) Rulo agirliklan igin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7) CRFS Urin siparigleri gériismeye tabidir.
Notlar 8) Tum kalitelerde bobin bas ve sonlarinda olusan kalinlik farkindan dolay: sikayet kabul edilmez.
1) Minimum siparis genisligi 400 mm'dir. 400-442 mm genislik arasindaki siparisler gariismeye tabidir. 9) 5130, 5140, 5145 kalitelerden siparisler asagida verilen 6zelliklerde kabul edilir.
inimum siparig genigligi “' o '”ge Iglik arasindaki siparigier gorugmeye tabidir a) Bobinlerin teleskopik Uretilmesi durumunda, paketlenebilen bobinler teleskopik olarak paketlenecek ve sevkiyatlarn sonrasinda sikayet kabul
2) Rulo agirliklan iin yapilan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. edilmeyecektir
3) 0.40-0.49 mm kalinlik araliyindaki siparigler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir. Lo T . P . . .
o R b) Teleskopik olarak uretilmis ancak paketlenemeyen bobinler, makasta misterimizin belirtecegi uygun boyda kesilerek paketlenecek ve bu
4) ;czjicl)i,r121, 130, 131, 132, 145, 171, 250, 251, 255, 260, 261, 7513 kalite ihragc mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul paketler bobin CRF siparilerine mahsuben firma tarafindan satin alinacaktir.
5) 120, 131 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparig kabul edilir. Siparig uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm'dir.
o s L o b A o . S Sac seklindeki Urtinler icin paket agirhdi maksimum 6 ton’dur.
6) Dilim saysi, siparis genisligine bagl olarak maksimum 2 dilimdir. CCRD (riinler pakette 2 dilim olacak sekilde tretilir. CRF urtinler sadece 508 mm ic cap olarak iretilir
7) 121, 132 Kaliteler igin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir. :
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10)

11)

12)

13) CRF arinler, aksi belirtimedikge daha sonra yigin tavlama (BA) yapilacak sekilde uretilir.

14) Siparig edilen bobinlerin, miigterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalarn
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis trlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

15) Mekanik dzellikler garanti edilmez.

16) % 25 kalinlik toleransi kabul edilmez. % 50 kalinlik toleransi siparigler maksimum 0.70 mm kalinliga kadar kabul edilir ve bobin uzunlugunun %
90’lik kisminda garanti edilir.

17) Bobinlerin bas kisminda maksimum 100 m, son kisminda maksimum 100 m olmak tizere toplam 200 m off gauge (kalinlik toleransi harici)
kisim bulunabilir.
Off gauge bdlgesinde kalinlik toleransi ve ylizey kalitesi garanti edilmez.

18) Maksimum 1.20 mm kalinlija kadar olan taleplerde, bobin boyunca maksimum 15 mm, iki sarg! arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik
garanti edilir. 1.20 mm kalinlik tizerindeki taleplerde maksimum teleskopiklik degeri garanti ediimez. llk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik garanti edilmez.

19) Kalinliga bagl olarak Ra 0.30-2.00y araliginda yiizey puriizIiliigi garanti edilir. Ince kalinliklarda diisiik degerler gériilebilir. Ozel yiizey
purdzIGluga degeri talep edilen siparisler gérismeye tabidir. 1.20 mm kalinlik tGzerinde herhangi bir puriizllik degeri garanti edilmez.

20) A yiizey kalitesi hedeflenir. Sonraki proseslerde yiizey temizligi nemli olan Griinlerde, yiizey temizleme isleminden gegirimesi énerilir.

21) Uriin yizeyinde yaklasik 400 mg/m2’ye kadar hadde yagi ve demir tozu bulunabilir. Koruyucu yag uygulamasi yapilmamaktadir.

22) Yiizey diizgunligi toleransi uygulanmaz.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

SCR
Siirekli Asitleme & Tandem’de Soguk Haddelenmis, Yigin Tavilama Yapilmis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalnlik (mm) Grup-A Grup-B Grup-C
0,40 - 0,50 1200 1000
0,51-0,59 1250 1201 - 1250 1100
0,60 - 0,80 1300 1201 - 1300 1200
0,81 -1,20 1400 1400 1300
1,21 - 2,00 1500 1500 1400
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler

A 6106, 6108, 6111, 6112

B 6113, 6114, 6115, 6512,6513

C 4112,6110

Notlar

ihrag triin talepleri gériismeye tabidir.

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki talepler gérismeye tabidir.

Tim bobinler kiiglk rulo olarak Uretilir. Rulo agirliklari icin yapilan talepler gériismeye tabidir.

Aksi belirtiimedikge tiim taleplerin ylizey piiriizliligi Ra 0.61-1.90 ym araliginda uretilir. Ozel degerler gériismeye tabidir.

Grup A ve Grup C kalitelerde, 0.60 mm’nin altindaki kalinliklarda talepler gérismeye tabidir.

Grup B kalitelerde, 0.80 mm ve altindaki kalinliklarda ve 1200 mm Uzeri genisliklerde talepler gérismeye tabidir.

Grup B kalitelerde, 0.80 mm ve altindaki kalinliklarda ve maksimum 1200 mm ‘ ye kadar olan genisliklerdeki talepler CR Uriin tiriinde kabul edilir.

SCR kabul edilmez.

8) Tum kalitelerin temizleme hattindan gegmemesi nedeniyle ylzey kirliligi sikayetleri kabul ediimez. (Kalinti yag miktar maksimum 7 mg/m? olarak hedeflenmekle
birlikte herhangi bir deger garanti edilmez.)

9) VYaglama 0.5-4.0 g/m? araliginda yapilmaktadir. Ozel yaglama talepleri kabul edilmez.

10) Sadece 508 mm i¢ ¢ap olarak uretilir.

11) “B (05) ylizey” kalitesinde talep kabul edilmez.

12) Talep edilen bobinleri, mUsterilerimizin kendi uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar halinde dalga

kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis triinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

CRD
Soguk Haddelenmis, Y1gin Tavlama Yapilmis - Dilinmis Rulo

Jegseh=

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

CCRKB
Soguk Haddelenmis, Siirekli Tavlama Yapilmig, Kenarlari Kesilmis B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup -2 ‘ Grup-3
0,40 - 0,44 1050 1050
0,45 -0,49 1150 1150
0,50 - 0,50 1185 1185 975
0,51 -0,60 1285 1285 1075
0,61-0,70 1300 1300 1175
0,71-0,80 1400 1400 1275
0,81-0,99 1400 1400 1400
0.91-0.99 1485 1485 1475
1,00 - 2,00 1485 1485 1475
Grup Kodu Kaliteler
1 120, 121, 6106, 6108, 6111, 6112, 6113 (Yerli), 7112, 7113, 7313, 7608, 7612
2 7512, 7513

130, 131, 132, 145, 171, 504, 513, 6113 (ihrag), 7022, 7026, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514,
7516, 7722, 7726

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C
0,30 - 0,50 597 597 497
0,51-0,59 622 622 547
0,60 - 0,80 647 647 597
0,81-1,20 697 697 647
1,21 - 2,00 747 747 697
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Kaliteler

A 6106, 6108, 6111, 6112

B 6113, 6114, 6115, 6512, 6513

(¢} 4112,6110

Notlar

1) Minimum siparig genisligi 400 mm’dir. 400-442 mm genislik arasindaki siparigler gérismeye tabidir.

2) lhrag siparigler icin 0.49 mm kalinliga kadar olan talepler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3) Aksi belirtimedikge tim siparigler 0.61-1.90 pm araliginda yiizey purizltliginde Uretilir. Ozel Ra deg@erleri gérismeye tabidir.

4) Rulo agrrliklan igin yapilan talepler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

5) Temizleme hattindan ge¢gmesi talep edilen maksimum 1.20 mm kalinliktaki ve 597-600 mm genislik araligindaki siparisler “gérlismeye tabi” olarak kabul edilir.

6) 1.20 mm Uzeri kalinliklar veya ana bobini 1200 mm Uzerindeki genisliklerdeki tim ihrag mamul talepleri kabul ediimez.1.20 mm dahil alti kalinliklar ve 1200 mm
dahil alti genisliklerdeki tim ihrag mamul talepleri gérismeye tabidir.

7) 6113,6114, 6115, 6512 ve 6513 kalitelerdeki siparisler en az 0.40 mm kaliniginda kabul edilir.

8) Dilim sayisi, siparis genisligine bagl olarak maksimum 2 dilimdir. CRD Uriinler pakette 2 dilim olacak sekilde uretilir.

9) 0.55 mm ve altindaki kalinlarda, Grup A 6106, 6108, 6111, 6112 kalitelerde ve 4112 kalitelerde ICCR Uretim limitleri icerisinde yer alan kalitelerde ve ebatlarda
siparigler 6ncelikli olarak CCRD Uriin cinsinden kabul edilir.

10) Grup A, Grup B ve Grup C kalitelerde, 1.20 mm Uizeri kalinliklar veya ana bobini 1200 mm Uzeri genisliklerdeki siparisler gériismeye tabidir. Bu taleplerin
temizleme hattindan gegcmemesi nedeniyle yizey kirliligi sikayetleri kabul edilmez. (Kalinti yag miktan maksimum 7 mg/m? olarak hedeflenmekle birlikte
herhangi bir deger garanti edilmez.) B

11) Yaglama 0.5-4.0 g/m2 araliginda yapiimaktadir. Ozel yaglama degeri talep edilen siparisler kabul edilmez.

12) “B (05) yuzey” kalitesinde siparis kabul edilmez.
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) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araliginda siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

) Rulo agirliklan icin yapilan talepler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

) 0.40-0.49 mm kalinlik araligindaki siparigler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

) Grup-1 kalitelerde, 0.50-0.50 mm kalinlik bandinda 1186-1285 mm geniglik araliginda siparisler “gérismeye tabi” olarak kabul
edilir.

5) 120, 121, 130, 131, 132, 145, 171, 7513 kalite ihrag mamul talepleri “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6) 250, 251, 260, 261, 7125, 7128, 7132, 7136 ve 7140 kalitelerde B Yizey siparisleri CCRK Uretim limitlerinde belirtilen sartlar

gecerli olmak kaydiyla “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

120, 131 Kkaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

121, 132 Kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

Yiizey purizIUligi ( Ra<= 0.40 pm ) olan parlak siparisler kabul ediimez.

10) Siparis edilen bobinlerin, misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip

kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagcla, musterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden

siparis vermesi uygun olacaktir.

Loy
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Soguk Haddelenmis

Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler icin Ebat ve Sekil Toleranslari
Tolerans Standardi: EN 10131 - 2006

A) Minimum akma mukavemeti Re< 260 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari

120, 121, 130, 131, 132, 145, 171, 504, 513, 4137, 6111, 6112, 6113, 7313, 6114, 6115, 6137, 6512, 6513, 7022, 7112, 7113, 7114,
7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7125, 7314, 7315, 7316, 7512, 7513, 7514, 7516, 7612, 7722

Sk b
Nominal Kalinlik () Tolerans (mm)

CR, CCR, CCRB, ICCR, CRS, CCRS, CRF, CRFS, CCRF, CCRFS, CRK, CCRK, CCRKB, CRSK, CCRSK, CRD, CCRD, SCR w<1200 1200<w<1500 w>1500
0,35<t<0,40 +0,03 +0,04 +0,05
0,60 <t<0,80 +0,04 +0,05 +0,06

* Bu standard, nominal kalinligi 0,35 mm ile 3,00 mm arasinda olan Urdnlere uygulanir. 0,80 <t<1,00 +0,05 +0,06 +0,07
1,00<t<1,20 +0,06 +0,07 +0,08
1,20<t<1,60 +0,08 +0,09 +0,10

® Kalinlik élgtimi, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

e Genisligi < 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis riinlerde kalinlik lgimu eksenin ortasindan yapilir.

¢ Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bdlgesinde max. %50 artirilir.
*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslar + 0,020 mm’den az olmamak kaydiyla asagidaki sartlarda uygulanir.

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslan
250, 251, 290, 4112, 4138, 6106, 6108, 6110, 6118, 7026, 7128, 7132, 7608, 7650, 7660, 7726, 9160

CCR, CCRK, CCRD, CCRS, CCRSK, CCRF, CCRFS, CCRB, CCRKB, SCR urlinlerde %25 kalinlik toleransi igin; Genisik ) (mm)
i Tolerans (mm)
Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami Nomninal Kalinlk (f mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500
<340 % 93
0,35<t<0,40 +0,04 +0,05 +0,06
>340 % 90

0,40 <t<0,60 +0,04 +0,05 +0,06

0,60 <t<0,80 +0,05 +0,06 +0,07
ICCR, CR, CRK, CRD, CRS, CRSK, CRF, CRFS (rlnlerde,

0,80 <t<1,00 +0,06 +0,07 +0,08
® % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz 1,00 <t<1,20 0,07 +0,08 +0,10
* % 50 kalinlik toleransi igin; 1,20<t< 1,60 +0,09 +0,11 +0,12

1,60 <t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14

Nominal Kalinlik (mm) Garanti Kapsami
t<0,70 % 90
0,71<t Uygulanmaz
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C) Minimum akma mukavemeti 340 < Re < 420 N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslan
255, 260, 261, 262, 5130, 5131, 5140, 5145, 7136, 7140, 7146

Genislik (w) (mm)
Nominal Kalinlik () Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500

0,35 <t<0,40 +0,04 +0,05 +0,06
0,40 <t < 0,60 +0,05 +0,06 +0,07
0,60 <t< 0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80 <t < 1,00 0,07 +0,08 +0,10
1,00 <t<1,20 +0,09 £0,10 +0,11
1,20 <t<1,60 +0,11 +0,12 +0,14
1,60 <t <2,00 +0,14 +0,15 +0,17
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Soguk Haddelenmis

€ Soguk Haddelenmis
Yassi Celik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Genislik Toleransi Yiizey Duizgiinliigii Toleransi

® Genislik 6lglimu, Griinin boyuna eksenine dik olarak yapilir. e Yiizey dlizglinligu toleransi, diizgiin bir ylizey Uizerine birakilan sacin alt yiizeyi ile diizgiin yiizey arasinda max. kabul edilebilir uzakliktir.
* Yiizey dlizglinliigu toleransi sadece sac Urtinlere uygulanir.
a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar igin e Urlin cinsi CRFS, CCRFS (Full-hard ) olan saclar i¢in ylizey diizguinligi toleransi uygulanmaz.
Geniglik Tolerans (mm)
Norninal Genislik () Normal Toleranslar Ozel Toleranslar (S) A) Minimum akma mukavemeti Re < 260 N/mm? olan kaliteler i¢in yiizey diizgiinliigii toleransi
Alt Ust Alt Ust
600 < w <1200 0 +4 0 +2 Nominal kalinlik t icin max. dalga yUksekligi
1200 <w < 1500 0 +5 0 +2 Tolerans Sinfi Nominal Genislik () t<0,7 0,7<t<1,2 1,2
w >1500 0 +6 0 +3 w <600 7 6 5
n . . f— T, , o L 600 < w < 1200 10 8 7
* Ozel genislik toleransi (S) 600 mm ve daha genis olan kenarlan kesilmis ve dilinmis triinlere uygulanir. 600 mm’den daha dar genislikler igin Normal
dzel genisglik toleransi uygulanmaz. 1200 <w <1500 12 10 8
w > 1500 17 15 13
' w < 600 4 3 2
b) Genisligi 600 mm‘ den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar Igin 600 < w < 1200 5 4 3
Geniglik Tolerans (mm)
Nominal Kalinlik (mm) w<125 125<w<250 250<w<400 400<w<600 1200 < w < 1500 6 5 4
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust . w 21500 8 7 6
t<0,6 0 +04 0 +05 0 +07 0 £10 Ozel FS) w < 1500 200 mm’nin Ustindeki dalga boyu uzunluklannda, dalga yiiksekligi, dalga boyu uzunlugunun %
1’inden az olmalidir
06<t<1,0 0 +05 0 +06 0 +09 0 +12 200 mrrrin stk delc bo e, celoa vikeekii. deloa bo unn 9%
mm’nin Ustiindeki dalga boyu uzunluklannda, dalga yiiksekligi, dalga boyu uzunlugunun %
1,0<t<2,0 0 +06 0 +08 0 +1,1 0 +14 w = 1500 1,5inden az oimalidr
200 mm’nin altindaki dalga boyu uzunluklannda dalga ytksekligi max. 2 mm'’dir.

Uzunluk Toleransi

® Uzunluk sacin uzun kenari boyunca 6lgulir.

B) Minimum akma mukavemeti 260 < Re < 340 N/mm? olan kaliteler icin ylizey diizgiinliigii toleransi

. Normal Toleranslar (mm)
Nominal Uzunluk (mm) (1) At Ust Nominal Kalinli t igin max. dalga yiiksekigi

<2000 0 +6 Tolerans Sinifi Nominal Genislik (w) t<0,7 0,7<t<1,2 ©>1,2

>2000 0 % 0,3xL 600 < w < 1200 13 10 8

Normal 1200 < w < 1500 15 13 1

w > 1500 20 19 17

600 < w < 1200 8 6 5

Ozel FS) 1200 < w <1500
w > 1500 12 10 9

C) Minimum akma mukavemeti Re > 340 N/mm? olan kaliteler icin yiizey diizgiinliigii toleransi

¢ Bu kalitelerde ylizey diizgiinligu toleransi siparis asamasinda belirlenir.
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Soguk Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren dliz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki max. uzaklik miktardir.
o Kenar egriligi 6lcimu, Griintin icbilikey kenarinda yapillir.

e Kenar egriligi 6lct uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren dlgllen uzunluktur.

e Kenar egriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.

Uriin Boyutlan (mm)
Uriin Cinsi Genislik Uzunluk Olgti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
>2000 2000 5
Sac >600
<2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 L
Rulo >600 - 2000 5
Dilinmis Rulo <600 - 2000 5

Kése Dikligi Toleransi (mm)

* Kdse dikligi, enine kenarin boyuna kenar izerine ortogonal izdlisimu ile tespit edilen sapma miktardir.
* Kdse dikligi toleransi sacin gergek genisliginin max. % 1’i olabilir.

q: Kenar edribkji
w: Kise dikiigi

erdemironline.com
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Galvanize/Galvanile Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

Atmosfere acik alanlarda malzemede olusacak korozyonu engellemeye ve malzeme émriini
artirmaya yo6nelik yapilan bu kaplama iglemi ile iiretilen galvanizlenmis malzemeler, 6zellikle
otomotiv sektoril ve dis yiizey kaplama yapan sektérlerin en 6nemli girdisini olusturur.
Galvanize/galvanile celikler kromatlama ve/veya yaglama ile pasive edilerek, ylizeyde
olusturulan cinko kaplamanin korunumu saglanir.

Galvanizlenmis malzemelerin yiizey kaliteleri, uluslararasi standartlar baz alinarak A, B ve C
(en iyi) ylizey olmak lizere, 3 farkl yiizey kalitesinde uretilir.

Avantajlarni

Korozyon direnci: Kaplamadaki ¢cinkonun dogasinda
bulunan metalin korozif elementlere kargi bariyer kurarak
korunmasi nedeniyle, mikemmel bir korozyon direnci
sagliyor. En iyi kullanim édmri kaplamanin kalinhgina ve
ortamin siddetine (nem, tuzlu vb.) baghdir.

Miikemmel yiizey goriinimi: C ylzey kalitesi gorintr
ylzey uygulamalarinda sorunsuz olarak kullanilir.

Sekillendirilebilirlik: Galvanizli celikler ekstra derin
cekilebilirlik ve bilkme istenen parga Uretimlerinde rahatlkla
kullanilr.

Boyanabilirlik: Dogru 6n islemlerin (yuzey islemleri, yag
alma vb.) yapiimasi akabinde boyanabilir haldedir.

Kaynaklanabilirlik: Bir¢ok bilinen kaynak prosesleri ile
kaynaklanabilir. Galvanile Uriinler galvanizli Urtinlere gére
daha gelistirilmis punta kaynaklanabilirligine sahiptir.

Genel Uygulama Alanlan

Otomotiv sektdriinlin gelistiriimis korozyon direnci ve boya
adhezyonu gereksinimlerini en Ust dlizeyde karsilayan
galvanize/galvanile Urlnlerin, otomotiv endistrisindeki
kullanimi 6zellikle son yillarda gok artti. Glinimuzde

¢ogu otomobil Ureticileri hem i¢ ylizey hemde dis ylizey
parga Uretimlerinde galvanize/galvanile saclar kullanarak,
Urettikleri araglara korozyona kargl émur boyu garanti
verebilmekte. Sicak daldirma galvanize/galvanile celikler
arac gévdesinin gesitli parcalarinda kullanilir.

Galvanize yassi celikler, soguk haddelenmis metalin sicak daldirma prosesi
ile, her iki yUzeyinin de ginko tabakasi ile kaplanmasi sonucu Uretilir. Celik
ylUzeyinde ¢inko kaplamanin olusturulmasindan sonra, indtksiyon ile 1sitma
sonucunda ara yuzeydeki kaplamanin ¢inko-demir alasim tabakasina
doénustirulmesi ile galvanile yassi gelikler Uretilir.

Yapi sektorlinde sicak daldirma galvanize/galvanile gelikler
genis bir kullanim alanina sahiptir. Uygulanacak alanin
atmosferik sartlarina ve istenilen korozyon direncine

bagli olarak degisik kaplama kalinliklarinda ¢ati, kapi, fens,
profil gibi ¢esitli uygulamalarda kullanilir.

Beyaz esya sektoriinde gériinmeyen (i¢) ylizeylerde
kullanilan galvanizli saglarin, goriindr (dig) ylzeylerde de
kullanilmaya baslanmasiyla birlikte, beyaz esya Urtnleri
parcalannin blylk bir bélimu galvanizli saclardan
Uretilmeye baslandi.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIiR’de Uretilen Galvanize/Galvanile Uriinlerle ilgili
Genel Bilgiler;

ERDEMIR’de iiretilen galvanize/galvanile driinlerle ilgili genel
bilgiler asagida verilmigtir.

Uriinler:

Cinko kaplanmis (Z) galvanize ve ginko-demir alasimi kaplanmig (ZF) galvanile Uriinlerimiz asagida belirtilen sekil ve yapida
Uretilebilir.

¢ Rulo, dilinmis rulo veya makasta boya kesilmis olarak,
e Kenarlar kesilmis veya kesilmemis durumda.

Olgiiler:

¢ Kalinliklar, nominal ve kaplama sonrasi kalinliktir.
¢ Bobin ic capi istege bagh olarak 508 veya 610 mm (+/- 20 mm) olabilir.

Yiuizey Koruma:

® Yaglama (O) : Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagidaki oranlarda bulunmaktadir (toplam iki yiizey). Aksi belirtimedikge
normal yaglama degerleri uygulanir. Ozel, az yagl, agir yagh talepler gériismeye tabi olarak kabul edilebilir.

Az Yagl :100-250 mg/m?
Normal Yagh :250-500 mg/m?
Agir Yagh :500-1000 mg/m?

Cok Agir Yagl :1500-3000 mg/m?

Kimyasal Pasivasyon (C): Depolama ve tasima esnasinda, Urln ylzeyinde korozyon olusumunu engellemek icin uygulanir.

¢ Kimyasal Pasivasyon ve Yaglama (CO) : Urlin ylzeyinin korozyona karsi koruyuculugunu artirmak i¢in bu kombinasyon
kullanilabilir.

Yiizey Korumasiz (U) : ERDEMIR ylizey korumasiz galvanizli Urtin 6nermemektedir. Ytizey korumasiz Urlin talep edilmesi
durumunda, ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Kimyasal pasivasyon, korozyon riskini azaltmakla birlikte depolama ve tasima kosullarinda tam etkin olmayabilir. Dolayisi ile
sipariglerin, normal yagli veya “kromatl - az yagh” verilmesi 6nerilir. Korozyon garanti siiresi hazir bildirim tarihinden itibaren
3 aydr.

Aksi belirtiimedigi takdirde; sekillendirmeye uygun diistik karbonlu gelikler ve HSLA gelikler “kromatsiz - yagh”, yapi gelikleri
ise “kromatl - yagsiz” olarak Uretilir.

erdemironline.com

Genel Teknik Bilgiler

Yuzey Kalitesi:

EN 10346 standardina goére A, B ve C ylizey kalitesi saglanir. Aksi belirtiimedikge A ylzey 6zellilklerine

uygun olarak uretilir.

® Avylzey : Kaplanmig yuzey
Batik, cizik, oyuklar, yiizey gérinimiindeki degismeler, siyah noktalar, hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara
izin verilebilir. Ayrica tension leveller kirik izi ve durug kaynakli izler gérulebilir.

® B yiizey : lyilestirilmis ylizey
Temper haddeleme iglemi ile elde edilen ylizeydir. Gok kiigUk Slgulerde hafif gizikler, temper hadde kaynakli izler,
tension leveller kirk izi, ¢inko akis izi, durus kaynakli izler ve hafif pasivasyon lekeleri gibi kusurlara izin verilir.

® C ylzey : En iyi kalitede ylizey
Temper haddeleme islemi ile elde edilen ylzeydir. Yiksek kalitede boyama islemine uygun homojen ylzey
kalitesine sahip olmalidir. Diger yiizey de en az B ylizey 6zelliklerine sahip olmalidir.

Kaplama Gorinumii:

Sadece ¢igeksiz (minimized spangle, M) gériniimiinde uretim yapilir.
Yizey Goruniumiui:
Temper hadde (skin-pass) islemi uygulanmayan ¢inko kapl (Z) galvanize Uriinler parlak gériinimdedir.

Markalama:

Galvanize/galvanile(ylizey koruma yapilmis) C ylzey Urlinlerde markalama yapilmakla birlikte A ve B ylzey kalitelerde
markalama yapilmaz. Markalama istenmesi halinde siparis agsamasinda belirtiimelidir.

Galvanize/galvanile(ylizey koruma yapilmis) Urlinlerimize korozif olmayan kolayca silinebilen mirekkeple kalite ve ebat
v.b. bilgileri markalanmaktadir.

Uyari:

03.08.2012 tarih ve 28373 no’lu Turk Gida Kodeksi Gida ile Temas Eden Madde ve Malzemeler Yonetmeligi, Madde 15 (b)
fikrasi kapsaminda; “Cinko ve ¢inko ile galvanize edilmis madde ve malzemeler asitli gidalar ve alkollu i¢kiler icin kullanilamaz
ifadesi bulunmasi nedeniyle galvanize ve galvanile Urtinler asitli gidalar ve alkolll i¢kiler igin kullanilamaz.

Mekanik Test:

Cekme Testi EN ISO 6892-1 “Metalik Malzemeler - Cekme Testi - Bolim 1: Oda Sicakhiginda Yapilan Testler” metoduna goére
yapllmaktadir. Misteriye iletilen mekanik test ve kimyasal analiz sonuglarinin yer aldigi test sertifikasi bir muayene dokiimani
olup EN 10204 “Metalik mamuller - Muayene Dokimanlarinin Tipleri” standardina gére hazirlanmaktadir. Misterimizin TS EN
ISO/IEC 17025 “Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi icin Genel Sartlar” kapsaminda analiz/test raporu talebi
olmasi durumunda, raporu bir talep yazisi ile satig biriminden isteyebilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini Kalite Dizini
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklari
-
Standart Karsihg . Benzer Standart Karsiliklan @
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri ERPEMIR Sayfa
Standart Kalite Kalite No Ma:\zlgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10346:2015 DX51D+Z 1311 1.0917 DIN EN 10142 Fe P02 G Z ASTM A653 CS Tip C JIS 3302 SGCC 212
EN 10346:2015 DX52D+Z 1312 1.0918 DIN EN 10142 Fe P03 G Z ASTM A653 CS Tip B JIS 3302 SGCDA1 212
EN 10346:2015 DX53D+Z 1313 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G Z ASTM A653 FS Tip B JIS 3302 SGCD2 212
EN 10346:2015 DX53D+Z 1303 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G Z ASTM AB53 FS Tip B JIS 3302 SGCD3 212
EN 10346:2015 DX54D+Z 1314 1.0952 DIN EN 10142 Fe P06 G Z ASTM A653 DDS Tip A JIS 3302 SGCD3 212
EN 10346:2015 DX56D+Z 1315 1.0963 DIN EN 10142 Fe P07 G Z ASTM A653 EDDS 212
EN 10346:2015 DX57D+Z 1317 1.0964 DIN EN 10142 Fe P07 G Z ASTM A653 EDDS 212
ASTM AB53/A653M-18 CSTYPEB 1306 213
Soguk sekillendirmeye uygun disiik karbonlu WSD-M1 A333 A2 DCO05 311 DX54 D+ 213
“cinko ile kaplanmig” galvanize celikler 11-04-013 XE 312 DX53 D+Z ASTM A653 FS 213
WSS-M1 A365 A13 320 DX54D+Z 213
WSS-M1 A365 Al4 321 DX56D+Z 213
WSD-M1 A333 A3 DC06 323 DX56 D+Z 213
11-04-013 XES 324 DX54 D+Z 213
B53 3106 XSG 325 DX54 D+Z 213
52806/9.52873 FEP04-ZNT/F/2S 326 DX54D+Z 213
52806/9.52873 FEP05-ZNT/F/2S 327 DX56D+Z 213
52806/9.52873 FEPO4/FEP05-ZNT/F/2S 328 DX56D+Z 213
EN 10346:2015 HX180BD+Z 1118 1.0914 DIN EN 10292 HX180LAD+Z ASTM AB53 BHS Gr. 180 215
EN 10346:2015 HX220BD+Z 1122 1.0919 DIN EN 10292 HX220LAD+Z ASTM AB53 BHS Gr. 210 215
EN 10346:2015 HX260BD+Z 1126 1.0924 DIN EN 10292 HX260LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 280 215
EN 10346:2015 HX300BD+Z 1130 1.0930 DIN EN 10292 HX300LAD+Z ASTM A653 BHS Gr. 300 215
Cinko ile kaplanarak
sgalvanize ediimis” firm sertlesmeli gefikler 52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 HX220BD+Z 216
WSS-M1 A367 A22 381 HX220BD+Z 216
WSS-M1 A367 A23 382 HX260BD+Z 216
WSS-M1 A341 A5 383 HX260BD+Z 216
11-04-013 XE260BH 384 HX260BD+Z 216
EN 10346:2015 HX180YD+Z 1518 1.0921 DIN EN 10292 HX180YD+Z 217
EN 10346:2015 HX220YD+Z 1522 1.0923 DIN EN 10292 HX220YD+Z ASTM A653 SHS Gr. 210 217
el kap'a”f;a;‘erig?"’a”ize el 52814 FEE180IF 385 HX180YD+Z 218
52814 FEE210IF 386 HX220YD+Z 218
50002 IF280Y380T 387 HX220YD+Z 218
EN 10346:2015 S220GD+Z 1322 1.0241 DIN EN 10147 Fe E 220 G Z ASTM A653 SS Gr. 230 220
EN 10346:2015 S250GD+Z 1325 1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G Z ASTM A653 SS Gr. 255 JIS SGC 340 220
Sl T bl e e EN 10346:2015 S280GD+Z 1328 1.0244 DIN EN 10147 Fe E280 G Z ASTM A653 SS Gr. 275 JIS SGC 400 220
yapi gelikleri EN 10346:2015 S320GD+Z 1332 1.0250 DIN EN 10147 Fe E320 G Z ASTM A53 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 220
EN 10346:2015 S350GD+Z 1335 1.0259 DIN EN 10147 Fe E 350 G Z ASTM A653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 220
WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 355 S250GD+Z 221
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini )
Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Galvanize ve Galvanile Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklan
e

Standart Karsiligi . Benzer Standart Karsiliklar @
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri Kalite No Malzeme No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
EN 10346:2015 HX260LAD+Z 1626 DIN EN 10292 HX260LAD+Z 222
EN 10346:2015 HX300LAD+Z 1630 DIN EN 10292 HX300LAD+Z 222
EN 10346:2015 HX340LAD+Z 1634 DIN EN 10292 HX340LAD+Z 222
EN 10346:2015 HX380LAD+Z 1638 DIN EN 10292 HX380LAD+Z 222
EN 10346:2015 HX420LAD+Z 1642 DIN EN 10292 HX420LAD+Z 222
EN 10346:2015 HX460LAD+Z 1643 1.0990 DIN EN 10292 HX420LAD+Z 222
Soguk sekillendirme islemine uygun ylksek mukavemetli, diisiik 11-04-002 XE 280D 331 HX300LAD+Z 204
alasiml, surekli sicak daldirma yontemiyle ¢inko kaplanmis (galva-
nize) celikler F-52811/9.52873 FEE 270 F - ZNT/F/2S 360 HX 300LAD+Z 223
52811/9.52873 FEE 300 F - ZNT/F/2S 365 HX340LAD+Z 223
11-04-002 XE 320D 366 HX340LAD+Z 223
WSB-M1 A215-F1 Gr. 300 367 HX340LAD+Z 223
F-52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 HX380LAD+Z 223
52811/9.52873 FEE 420 F - ZNT/F/2S 369 HX420LAD+Z 223
11-04-002 XE-360D 372 HX380LAD+Z 223
EN 10346:2015 HCT590X+Z 1660 1.0996 225
EN 10346:2015 HCT780X+Z 1680 225
EN 10346:2015 HCT490X+2Z 1650 1.0995 225
Yiksek akma dayanimli ve soguk sekillendirme iglemine uygun 52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 390 HCTB00X+2 226
“galvanize edilmis” Gift fazl gelikler WSS-M1A348 A1 391 HCT450X+Z (DP450) 226
52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 392 HCT600X+Z 226
11-04-002 /- - L XE360B 393 226
50002 DPC420Y780T 398 226
EN 10346:2015 DX51D+ZF 1411 1.0917 DIN EN 10142 Fe P02 G ZF ASTM A653 CS Tip C JIS 3302 SGCC 227
EN 10346:2015 DX52D+ZF 1412 1.0918 DIN EN 10142 Fe P03 G ZF ASTM A653 CS Tip B JIS 3302 SGCD1 227
EN 10346:2015 DX53D+ZF 1413 1.0951 DIN EN 10142 Fe P05 G ZF ASTM A653 FS Tip B JIS 3302 SGCD2 227
EN 10346:2015 DX54D+ZF 1414 1.0952 DIN EN 10142 Fe P06 G ZF ASTM A653 DDS Tip A JIS 3302 SGCD3 227
Soguk sekillendimeye uygun diisiik karbonlu EN 10346:2015 DX56D+ZF 1415 1.0963 DIN EN 10142 Fe P07 G ZF ASTM A653 EDDS 227
“cinko-demir alagimi ile kaplanmis” galvanile gelikler TSG3109G SCGA 270C 410 DX53 D+ZF ASTM A653 DQ 228
TSG3109G SCGA 270C 411 DX53 D+ZF ASTM A653 DQ 228
TSG3109G SCGA 270D 430 DX56 D+ZF 228
TSG3109G SCGA 270D 431 DX56 D+ZF 228
HES C071 JAC270F 432 DX56 D+ZF 228
EN 10346:2015 HX180BD+ZF 1218 1.0914 DIN EN 10292 HX180BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 180 229
_ _ . EN 10346:2015 HX220BD+ZF 1222 1.0919 DIN EN 10292 HX220BD+ZF ASTM AB53 BHS Gr. 210 229
gal%mzd:mgﬁr:Isiitgfriﬁihkler EN 10346:2015 HX260BD+ZF 1226 1.0024 DIN EN 10292 HX260BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 280 229
EN 10346:2015 HX300BD+ZF 1230 1.0930 DIN EN 10292 HX300BD+ZF ASTM A653 BHS Gr. 300 229
TSG3109G SCGA 340BH 482 HX220BD+ZF 230
EN 10346:2015 S220GD+ZF 1422 1.0241 DIN EN 10147 Fe E 220 G ZF ASTM AB53 SS Gr. 230 231
EN 10346:2015 S250GD+ZF 1425 1.0242 DIN EN 10147 Fe E 250 G ZF ASTM AB53 SS Gr. 255 JIS SGC 340 231
il ene Sl L UL TS EN 10346:2015 S280GD+ZF 1428 1.0244 DIN EN 10147 Fe E 280 G ZF ASTM AB53 SS Gr. 275 JIS SGC 400 231
galvanile” edilmis yapi celikleri
EN 10346:2015 S320GD+ZF 1432 1.0250 DIN EN 10147 Fe E 320 G ZF ASTM A653 HSLAS Gr. 340 JIS SGC 440 231
EN 10346:2015 S350GD+ZF 1435 1.0259 DIN EN 10147 Fe E 350 G ZF ASTM A653 HSLAS Gr. 380 Class 2 JIS SGC 490 231

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklari olabilir; bu nedenle, belirlenen Grinin
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére secilen malzemenin kullanim alanina tam
olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko ile Kaplanmis (Galvanize) Celikler

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: ASTM A653/A653M-18
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi

ERDEMIR ; .
v . . c Mi P S C N C M % T
Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Ti Standart Kalite Kalite No n u : r © Cb :
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
ASTM
EN 10346 DX51D+Z 1811 0.18 050 120 0.12 0.045 030 AGSY | CSTYPEB 1306 %% 0.60 003 = 003 | 025 020 0.15 006 0008 | 0008 | 0025
EN 10346 DX52D+Z 1312 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30 AB53M-17 ’
EN 10346 DX53D+Z 1313 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30 Agciklamalar
EN 10346 DX530.7 1303 012 050 0,60 010 0045 030 1- §tandarrta Mn deg.erll ile ilgili bir alt I!mlt bulunmamakla birlikte Erdemlr calisma pra.ltlglnde Mn z?.l'[.lllmltl olarak 020 hedeflenmektedir.
2- Ozel uygulamalar igin, tabloda belirtiimeyen kalinti element (Cu, Ni, Cr, Mo) limit talepleri gérismeye tabidir.
EN 10346 DX54D+Z 1314 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30 _
EN 10346 DX56D+Z 1315 012 050 060 010 0.045 030 Mekanik Ozellikler
EN 10346 DX57D+Z 1317 0.12 0.50 0.60 0.10 0.045 0.30 R
Ae )
Standart Karsiligi ERDEMIR Roo2/Ret ((%j )
Kalite No N/mm?
Mekanik Ozellikler Standart Kalite (kg/mm?) min.
ASTM AB53/ 205-380
5 AB53M-17 CSTYPEB | 1306 (209-38.7) 2
Garanti Siireleri® R, Ags® I n
Standart Karglig ERDEMIR Reo/Ret N %) ’ v Aciklamalar
Kalite No Mekanik | Akma iz N/mm? Kkg/md) 1-Akma ve uzama degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi (kg/mm?) min. min. min. 2-Belirtilen degerler referans degerlerdir.
EN 10346 DX51D+Z | 1311 1 - - 270-500 2 - - ;
+ & (27.6-51.0) Standart: Muhtelif
140-300° 270-420 . T
- - - o,
EN 10346 DX52D+Z 1312 1ay (14.3-306) (07.6-428) 26 K|myasa| B||e§|m (/O)
140-260 270-380
EN 10346 DX53D+Z 1313 1ay - (143265 (076-387) 30 - -
140-260 270-380 Standart Kargihg ERDEMIR® | C Mn P S Si Ti Nb | CE
EN 10346 DX53D+Z 1303 1a - 30 - -
Y (14.3-26.5) (27.6-38.7) Kalite No | max. max. max. | max. | max. Al max. | max. | max.
. Benzer Standart /
120-220 260-350 5 Standart Kalite .
EN 10346 DX54D+Z 1314 6ay 6ay (122224 265.35.7) 36 16 0.18 Kalite
120-180 260-350 © WSD-M1 A333 A2 DCO05 EN 10346 / DX54D+Z 311 0.008 | 030 | 0.025 | 0.020 | 0.03 - 0.09 | 0.035 | 0.210
EN 10346 DX56D+Z 1315 6ay 6ay (12218.) 265-35.7) 39 19 0.21
EN 10346 OX57Ds7 1317 5 5 120-170 260-350 » 018 022 11-04-013 XE EN 10346 / DX53D+Z 312 0.080 | 0.50 | 0.025 |0.025 0.04 | 0.005-0.070 - - | 0.16®
+ &y & (122-17.3) (265-35.7) : -
WSS-M1 A365 A13 EN 10346 / DX54D+Z 320 0.010 | 0.30 | 0.025 0.020 | 0.03 | 0.080 max. 0.09 | 0.035 -
WSS-M1 A365 Al4 EN 10346 / DX56D+Z 321 0.008 = 030 | 0.025 0.020| 0.03 | 0.080 max. 0.09 | 0.035| -
Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. WSD-M1 A333 A3 DC06 EN 10346 / DX56D+Z 323 0.008 0.30 0.025 | 0.020 | 0.03 - 0.09 | 0.035 | 0.210
2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm < t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan Urlnler igin 2 birim,
0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araliginda olan driinler igin 4 birim, t<0.35mm olanlar icin 7 birim azaltilr. 11-04-013 XES EN10346/DX54D+Z | 324 0.080 | 050 | 0.025 0025 004 00050070 | 011 - 0169
3) A yuzey kalite igin akma mukavemetinin Ust degeri 360 MPa olacaktir. 853 31 x EN 10346 / DX54D47 ) ) » .
4) Garanti siiresi, B ve C yiizey kalitesi istenen iriinlere uygulanir. 53 3106 SG 0346 / DX54D+ 325 0.080 | 040 | 0.025 0025 0.10 |  0.02min. 0. - oo
Kalinligi 1.50<t<2.0mm olan drlnler igin geri 0.2 birim azaltilir. -
5) Kalinlg 5.0 ) 0 oran urunier ig ro0 _de:qe .O.v.b aza e 52806/9.52873 FEPO4-ZNT/" | £N 10346 / DX54D+Z 326 0.008 = 0.30 | 0.025 | 0.020  0.03 0.02 min. 0.11 - -
6) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar. F/2s
52806/9.52873 FEngz'gNT/ EN 10346 / DX56D+Z 327 0.008 = 030 | 0.025 | 0.020 | 0.03 0.02 min. 0.09 | 0035 -
52806/9.52878 | FoOVIEROST EN10346/DXs6D+z 328 | 0008 030 | 0025 0020 008  002min. | 009 0035 -

erdemironline.com

Aciklamalar

1) CE=% C + % Mn/6 formUline gbre hesaplanir.

2) CE =% C + % (Mn+Si)/6 formiline gére hesaplanrr.

3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler musteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gore referans
olarak verilmis degerlerdir.
erdemironline.com




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Ginko ile Kaplanmis (Galvanize) Gelikler Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celikler

Standart: EN 10346 : 2015

Mekanik Ozellikler Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ' R R A, Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ti Nb
ERDEMIR N/mm? N/mm? R/R, (%) a0 Fon Moo Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite No (ka/mm?) | (kg/mm?) | M i min. min. min.
Kalite 9 9 ’ EN 10346 HX180BD+Z 1118 0.06 0.50 0.70 0.06 0.025 0.015 0.12 0.09
WSD-M1 A333 A2DCO5  |EN10346/DX54D+Z 31100460 (111 22] 2_04) (2277_2:2297) - 40 2.00 - 0.20 EN 10346 HX220BD+Z 1122 0.08 050 0.70 0.085 0025 0015 012 0.09
180-230 | 300-370
-04- (1)©)(12) - EN 10346 HX260BD+Z 1126 0.10 0.50 1.00 0.10 0.030 0.010 0.12 0.09
11-04-013 XE EN 10346 / DX53D+Z| 312 (18.4-23.5) (30.6-37.7) 0.74 34 1.30 0.17
WSS-M1 A365 A1 EN 10346 / DX54D+z|  apoeeny | 140-210 | 270850 a8 160 150 | o018 EN 10346 HX300BD+Z 1130 0.1 050 0.80 0.12 0.025 0010 0.12 0.09

(14.3-21.4) (27.6-35.7)

140-180 | 270-330
- @©11) -
WSS-M1 A365 A14 EN 10346 / DX56D+Z| 321 (14.3-18.4) (27.6-33.7) 40 1.90 1.60 0.20

WSD-M1 A333 A3DC06  EN 10346 /DX56D+Z 3230060 (11222:1258) (3506:3355% - 40 2.10 - 0.22 Mekanik Ozellikler

160-200 | 280-350

-04- (1)6)9)12) -
11-04-013 XES EN 10346 / DX54D+Z| 324 (16.3-20.4) (28.6-35.7) ©-08 37 1.80 0.19 . Roos/Rec BH, RO )
Standart Karsiié Garanti Streleri® N/ N/ N/ Ago?) Fag®®) Noo®
160-200 | 280-340 andart Karsiigi ERDEMIR 9
(1)(7(6)) - - - %
B53 3106 XSG EN10346/DX54D+Z| 825 (16.3-20.4) (28.6-34.6) 87 1.80 0.19 Kalite No Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?) *)
- _ d<0,70 | d>0,70 Standart Kalite Degerler | Olugmamasi min. min. min. min.
52806/9.52873  FEPO4-ZNT/F/2S EN10346/DX54D+z  3zewe | 140-210 1 270-350 1,60 - 0.18 E &
(14,3-21,4) (27,5-35,7) 36 38 180-240 30 290-360
EN 10346 HX180BD+Z 1118 3ay 3ay 34 15 0.16
110180 | 270.330 9<0.70] 92070 (18.4-24.5) @) (29.6-36.7)
52806/9.52873 | FEP05-ZNT/F/2S EN 10346 / DX56D+Z 32709 ) ) - : : 1.90 - 0.20 290-280 30 320-400
14,3-18,4) (27,5-33,7
( ) | ) 38 40 EN 10346 HX220BD+Z 1122 3ay 3ay (224-286) 31) (326-40.9) 32 1.2 0.15
FEP04/FEP05- 140-170 | 270-350 d<0,70 d>=0,70
52806/9.52873 EN 10346 / DX56D+Z| 3280110 - 1.90 - 0.20 260-320 30 360-440 _ _
INT/F/2S + (14.3-17.3) (27,5-35.7) 38 20 EN 10346 HX260BD+Z 1126 3ay 3ay 265326 @) (36.7-44.9) 28
300-360 30 400-480
EN 10346 HX300BD+Z 1130 3ay 3ay (306-36.7) 31) (408-490) 26 - -
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. Aciklamalar
2) Enine ve boyuna test degerleri aynidir. Cekme testleri sadece “enine” yapiimakta ve sertifikada gésteriimekte olup “boyuna” 1) Test degeri “enine” test numunelerine uygulanir.

test degerleri de garanti edilmektedir.

N

) Stoklama ortam sicakliginin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gegerlidir.
) Kalinligi 1.50<t<2.0mm olan Urinler igin r90 degeri 0.2 birim azaltilr.
) “Min. % uzama” degeri 0.35 mm <t < 0.50 mm kalinlik aralidi igin 4 birim,

w

3) Akma dayanimi degerleri, d < 0.50 mm kalinlik araligi igcin 40 N/mm?, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligindaki Grtnler
icin 20 N/mm?2 artirilabilir.

N

4) % uzama degeri, 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik araligindaki trinler i¢in 2 birim azaltilabilir. 0.50 mm < t < 0.70 mm araligi igin 2 birim azaltilir.

5) ry, ve Ny, degerleri, d > 0.50 mm’ den kalin olan olan rlnlere uygulanir. 5) Tabloda belirtilen garanti sureleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

6) d> 1.5 mm’ den kalin olan Urlinler igin akma dayanimi max. dederi 210 N/mm?2 dir. 6) Min. ry degeri kalinigi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Urdnler igin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik

7) a) d(kalinlik, mm) < 1.47 mm icin, akma mukavemeti 160-200 N/mm? ve r,, degeri min. 1.80 olmalidir. araliginda olan trunler igin 0.4 birim azaltilir.
1.47 < d(kalinlik, mm) < 1.95 i¢in, akma mukavemeti 160 - 210 N/mm? ve r,, degeri min. 1.60 olmalidir. Min. n90 degeri kalinhdi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan trtnler igin 0.01 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik
d(kalinlik, mm) > 1.95 igin, akma mukavmeti 160-210 N /mm? ve r,, degeri min. 1.50 olmalidir. araliginda olan drtinler igin 0.03 birim azaltilrr.

8) Sertlik degeri 50 max. HRB

9) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak zere 6 ay igin
garanti edilir.

10) Bu kalite FEP04/FEOQ5 serisi kalitelerinde kritik kaliplar i¢in tasarlanmistir.
11)r_, degeri (r +r,+2r,) / 4 formilinden elde edilmektedir.
12) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak Daldirma Yontemiyle Kaplanarak
Galvanize Edilmis Finin Sertlesmeli (Bake- Hardening) Celikler

Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak Daldirma Yéntemiyle Kaplanarak
Galvanize Edilmis Finin Sertlesmeli (Bake- Hardening) Celikler

Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: Muhtelif

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi 5
oo ERDEMIR® c Mn P S Si Al T | Nb | V | Ceg® Standart Karsilg ERDEMIR Re Rm A, oo Ny b ) N/BH 2
; Benzer Standart / Kalite No max. max. max. max. max. max. max. | max. | max. | max. N/mm? N/mm? % mm
Standart Kalite . Kalite No o (kg/mm?)
Kalite Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm2) min. min. min min. i
FEE 220 BH- EN 10346 / e ] i i i i i i i
52814/9.52873 | Fon 220 BY AT et 380 0.007-0.06 | 0.15-0.70 | 0.05-0.09 | 0.030 | 0.50 | 0.02-0.07 FEE 200 BH- — 200-270 305- 400 80
52814/9.52873 INTIF/2S EN 10346/ HX220BD+Z | 3800 J Uo7 T 4o 32 1.6 0.15 - 6.15)
WSS-M1 A367 A22 baoads 381 0.010 0.70 0080 | 0025 | 010 0080 | 0.060 0030 | - Al s :
EN 10346 / WSS-M1 A367 A22 EN 10346 / HX220BD+Z | 381060 22112'3505 32:?2”%'”' 31 - 0.17 1.10 22
WSS-M1 A367 A23 [N d0s46 ), 382 0.010 0.80 0100 | 0025 | 010 | 0080 | 0.060 0030 | - (21.4-27.5) (32.6) @.1)
EN 10346 / WSS-M1 A367 23 EN 10346 / HX260BD+Z =~ 3gpesm | 240-800 340 min. 28 - 017 | 110 0
WSS-M1 A341 A5 HX2B0B DA 2 383 0.010 0.80 0.10 0.025 | 0.10 0.080 | 0.060 | 0.030 | - (24.5-30.6) (34.7) @.1)
260-310 370-430 30
- (2)(7) -
11-04-013 XE260BH e aosts . 384 0.12 080 003009 0025 025 | S90% 042 | 0035 | 0.010 | 030 WSS-M1 A3 AS EN 10346 /HX260BD+Z | - 363 (26.6-31.6)  (37.8-43.8) 30 1.40 0.16 @.1)
"260-310 370-440 30
-04- (N)B)O) -
11-04-013 XE260BH EN 10346 / HX260BD+Z |~ 384 26.6-31.6) | (37.6.44.9 30 1.3 0.17 01)
Aciklamalar
1) % Ni+ % Cu+ % Cr+ % Mo<0,5 Ag|k|ama|ar

5) C eslenigi degeri Ceq=C+(Mn+Si)/6 formuli ile hesaplanir.

® N

Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak tzere 3 ay icin garanti edilir.
Min. % uzama” degerleri, d < 0.60 mm kalinlik araligi i¢in 2 birim azaltilir.

2) %C+%P<0,16 1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler miisteri spesifikasyon limilteri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans 2) Test degeri “boyuna” test numunelerine uygulanir.
olarak verilmis degerlerdir. 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak (zere 6 ay icin garanti edilir.
4) 380 kalitede uygulanan kimyasal analiz limitleri miisteri bilgisi dahilinde, tabloda belirtilen limitlerden farkli olarak 4) BH = BH, + WH toplamidr.
’ ’ 5) BH Degeri 170°C de 20 dakikada elde edilmektedir.
mekanik 6zellik limitleri hedeflenerek olusturulmustur. 6) r . degeri (r+r,+2r,)/ 4 formiilinden elde edilmektedir.
)
)
)

erdemironline.com

9) Akma/gekme orani maksimum 0.82’dir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Yitksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak
Daldirma Yéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Celik Daldirma Yontemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Celik
Standart: EN 10346 : 2015 Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg - c Si Mn P S Al T Nb Standart Kargihgi ERDEMIR | C Si Mn P S Al U Nb M Ceq®
- ERDEMIR ) Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. 52814 FEE 180IF | 38500 0.01 070 030 0.06 0.025 0.01 B : R N
EN 10346 HX180YD+Z 1518 0.01 0.30 0.70 0.06 0.025 0.010 0.12 0.09 50814 FEE 210IF | 386" 0.01 0.90 0.30 0.08 0.025 0.01 _ - - _
EN 10346 HX220YD+Z 15220 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 0.010 0.12 0.09 50002 IF280Y380T | 386" 0.01 1.60 0.30 0.10 0.025 0.10 0.15 0.15 - -
11-04-002/L | XE280P 388014 0.08 1.30 0.25 0.10 0.025 0.08 0.10 0.040 0.010 0.28
Aciklamalar
1) IF geligidir. Agiklamalar
1) IF geligidir.

2) C eslenigi degeri Ceq = C+(Mn+Si)/6 formulu ile hesaplanrr.
3) Ti+Nb+V degeri < % 0.10
4) Belirtilen limitler misteri spesifikasyonu limitleridir.

Mekanik Ozellikler 5) % Ni+ % Cu + % Cr+ % Mo < 0.5

B Garanti Streleri” Roo2/Ret R, Ago® reo®® Ngo®
Standart Karsiligi ERDEMIR ) ) o
KalteNo | Mekank | Akmaizi® N/mm N/mm *) P -—
(kg/mm?) (kg/mn?) Mekanik Ozellikler
Standart Kalite Degerler | Olusmamasi min. min. min.
180-240 330-390 Garanti Sureleri® @
EN 10346 HX180YD+Z 1518 6ay 6ay (184245 (336.39.7) 34 1.70 0.18 Standart Karsilig _ fo /R i 80 r
P 9
EADEMIP | Mekanik | Akma i N/mme™ R/, N/mm? (%) have n90"
EN 10346 HX220YD+Z 1522 6ay 6ay (2222'2:22%) (gzgjg%) 32 1.50 017 Standart Kalite Kalite No Degerler | Olusmamasi | (kg/mm?) max. (kg/mm?) min. Boyuna Enine min.
min. min.
180-240 340
(1) - - -

Aciklamalar 52814 FEE 180IF | 385 6 ay 6 ay (18.4-24.4) 0.80 (34.7) 36
1) Test degeri “enine” test numunelerine uygulanir. 50814 FEE210IF | 3860 6 ay 6ay (12; 2:3104) 0.80 (gjc;) 34 ) ) )
2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm <t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan rlnler igin 2 birim, 28'0 346 280 '470

0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik arali§inda olan triinler iin 4 birim azaltilrr. 50002 | IF280v380T | 3870 6ay 6ay 86347 080 | (387.480) 29 0.9 - 0.16
3) Kalinligr 1.50<t<2.0mm olan ranler igin r90 degeri 0.2 birim azaltilir. 11-04-002/L | XE280P | 38820 6 ay 6 ay (22882:2107) 0.80 ( :;3982:3209) 29 13 15 047
4) Tabloda belirtilen garanti slreleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar. — —
5) Garanti slresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urtnlere uygulanir.
6) Min. r90 degeri kalinigi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliyinda olan Griinler icin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm Agiklamalar » i ]

kalinlk araliginda olan Urlnler i¢in 0.4 birim azaltilir. 1) Gekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulani.

Min. n90 degeri kalinhigi 0.50 mm <t < 0.70 mm araliinda olan Urinler i¢in 0.01 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm 2) Test degeri ) elnlne test lnu.r.nune'lerlne uygulajlnlr.. _— .

kalinlik araliginda olan tiriinler igin 0.03 birim azaltilr 3) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar.

5) r: Plastik anizotropi katsayisi ISO 10113 Standardi %Ag degerine gbre hesaplanir.

5) n: Deformasyon sertlesmesi katsayisi ISO 10275 Standardi %Ag degerine gére hesaplanir. (%8 konvansiyonel boyuna
uzama miktar ve %Ag Olgllen uzama miktar)

6) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinrr.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri Cinko ile Kaplanarak Galvanize Edilmis Yapi Celikleri

Standart: EN 10346 : 2015 Standart: WSB-M1 A215-F1

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR c Si Mn p S Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn P S Nb \Y
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.

EN 10346 p—— 1300 020 060 170 010 0,045 WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 EN 10346 / S250GD+Z 3550 017 0.90 0020 0020 0.02 -

EN 10346 S250GD+Z 1325 020 0.60 170 0.10 0.045

EN 10346 S280GD+Z 1328 020 0,60 170 0.10 0.045 Aciklamalar

EN 10346 8320GD+Z 1332 020 060 1.70 010 0.045 1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde tiretilmektedir.

EN 10346 S350GD+Z 1335 020 060 170 0.10 0045

. Mekanik Ozellikler
Mekanik Ozellikler®

. Roo2 R Roo2/R A Ag
Standart Karsilgi i ’ p0.2/Fim 0 0
Roo.2/Rets R, 1@ Agg? iﬁi'\ﬂ? N/mm? N/mm? (%) (%)
Standart Karsilg ERDEMIR N/mm® N/mm? (%) Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mi’) (kg/mnr) max. min. min.
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) 550-350 350 min
Standart Kalite in, in. in, WSB-M1 A215-F1 Gr. 250 EN 10346/ S250GD+Z 355 (255357) @57) - 25 -
220 300
EN 10346 $220GD+Z 1322 20
@2.4) (30.6) Aciklamalar
EN 10346 SP50GD+Z 1325 (225505) (333%) 19 1) Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.
280 360
EN 10346 S280GD+Z 1328 286) @67) 18
320 390
EN 10346 $320GD+Z 1332 @26) @98) 17
350 420
EN 10346 S350GD+Z 1335 @7 “28) 16

Aciklamalar

1) GCekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) “Min. % uzama” degeri 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araligi igin 4 birim,
0.50 mm < t < 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilir.

3) Cekme dayanimi araiginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.
4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baglamak tzere 1 ay icin
garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Mukavemetli Diisiik Alasimli (HSLA) Siirekli Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiksek Mukavemetli Dusik Alagimli (HSLA) Sirekli
Sicak Daldirma Yontemi ile Ginko Kaplanmis (Galvanize) Celikler Sicak Daldirma Yontemi ile Ginko Kaplanmis (Galvanize) Gelikler
Standart: EN 10346 : 2015 Standart: Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)®

Standart Karsiigi C Mn. P S Si Al 1 Nb Ti

ERDEMIR Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Nb \% Al Ti Ceq”’
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No | max. | max. | max. max. | max. max. max.
EN 10346 HX260LAD+2 1626 o 100 0.03 0.025 05 0.015 0.09 015 11-04-002 XE280D | EN10346/HX300LAD+Z 331 | 008 060 | 0030 | 0025 010 010max. 010 | 00150080 | 010 028
EN 10346 HX 300LAD+Z 1630 0.12 1.40 0.03 0.025 05 0015 0.09 0.15 FEE 270 F
- ) | i - -
EN 10846 HX 340LAD+Z 1634 042 140 003 0025 05 0015 040 015 52811052678 | oo T ENT0846/HX300LAD+Z | 3607 | 012 | 100 | 0030 0030 | 050  0015-004 010  0015min.
EN 10346 HX 380LAD+Z 1638 0.12 150 0.08 0.025 05 0015 0.10 0.15 52811/9.52873 Fgﬁ%g%:s EN10346/HX340LAD+sZ | 3659 | 012 = 1.30 | 0030 | 0.030 | 050 8‘8%’ 010 | 0.015min. - -
EN 10346 HX420LAD+Z 1642 0.12 1.60 003 0.025 05 0015 0.10 0.15 -
11-04- XE-320D | EN10346/HX 7 10 | 1.1 ) 025 | 0.2 10max. | 0.1 015-0. 1 2
EN 10346 HXUBOLADIZ 1643 015 170 005 0025 05 0015 010 015 04-002 320 0346/ HX340LAD+ 366 | 010 0| 0030 | 0025 | 020 | 0.10max. | 010 | 00150080 | 010 | 028
WSB-M1A215-F1 | Gr.300 EN 10346 / HX340LAD+Z 367 | 010 090 | 0030 0025 020 | 0.10max. 010  0.015min. - -
52811/0.52873 FZEET%?ZZ EN10346/HX380LAD+Z | 388" | 012 | 150 | 0030 | 0030 | 050 | 010max. | 010 | 0.015min. . .
_ 581195878 | o 020FT EN103d6/HXe0LADZ 0% 012 | 160 0030 0030 050  Of0max 010  0O015min - -
Mekanik Ozellikler®
11-04-002 XE-360D | EN10346/HX380LAD+Z 372 | 011 | 140 | 0030 | 0025 050 | 0.10max. | 010 | 00150080 | 010 | 031
o ) R. R Ago?
Standart Karsilgi izlﬁEwR N/mm? N/mim? (%) Aglklamaloar ] . N )
. fte No (kg/mm?) (kg/mrm) in, 1) Coq=%C+ -A) (Mn+Si)/6 formillne gére hesaplanir.
Standart Kalite 2) %Nb+%Ti+ %V <0,22 olmaldir.
EN 10346 HX 260LAD+Z 1626 égg:g%) (55532%) 26 3) Kirmizi renk ile belirtilen limitler miisteri spesifikasyon limitleri olup, diger limitler Erdemir pratiklerine gére referans
—— —— olarak verilmis degerlerdir.
EN 10346 HX 300LAD+Z 1630 300-380 380-480 23 $ ced
(30.6-38.7) (38.7-48.9)
340-420 410-510
EN 10346 HX 340LAD+Z 1634 BA7428) 8520 21
380-480 440-560
EN 10346 HX380LAD+Z 1638 (38:8-489) (44.8-57.1) 1
420-520 470-590
EN 10346 HX420LAD+Z 1642 429530) wB0E01) 17
460-560 500-640
EN 10346 HX460LAD+Z 1643 46.9-57.0) 510652 15

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
2) “Min. % uzama” degeri 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik aralid igin 4 birim,
0.50 mm < t £ 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilir.
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu tarihten baslamak tzere 6 ay icin garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yuksek Mukavemetli Dusuk Alasimh (HSLA) Siirekli Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak
Sicak Daldirma Yontemi ile Ginko Kaplanmis (Galvanize) Celikler Daldirma Yéntemiyle Ginko Kaplanarak Galvanize Edilmis, Cift Fazh (DP) Celik
Standart: Muhtelif Standart: EN 10346:2015
Mekanik Ozellikler® Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsilig ERDEMIR N';:’]‘: ri\ , N?r::;? Reo2/Rn g‘/so) g‘/atu) oo Moo Standart Karsiligi ERDEMIR ¢ Si Mn P S A Cr+Mo | Nb+Ti \% B
Kalite No > o ’ ° i i . . . . . . . : . o
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite (kg/mm’) (kg/mn) max. |min. |min. | min. | min. Standart alte Kalte No mex | mex | Tex | mex | T e mex | mex | mew | T
250.340 p— EN 10346 HCT490X+Z 1650 014 | 075 | 200 | 008 | 0015  0015-100 | 100 | 015 = 020 | 0005
11-04-002 XE280D EN 10346/ HX300LAD+Z 33186 (08.6-34.6) (38.3-44.9) 08 - | 28 060 015 EN 10346 HCT590X+Z 1660 015 | 075 | 250 | 004 | 0015 | 0015-150 140 | 015 | 020 | 0.005
FEE270F - 270-350 330 min. EN 10346 HCT780X+Z 1680 018 | 08 | 250 | 0080 | 0015  0015-200 | 140 | 0145 = 020 0005
52811/952873 INTES EN 10346 / HX 300LAD+Z 360 076356 @) 24 - | 015
FEE340F 300-380 370 Agiklamalar
52811/9.52873 INTERS EN 10346/ HX380LAD+Z 365 (30.6-38.7) @78) - -2 - 014 1) 1680 kalite siparigleri gérismeye tabidir.
320-390 415-480
11-04-002 XE-320D EN 10346/ HX340LAD+Z 366 08 - | 24 |05 013 A
(27897 125490 Mekanik Ozellikler
300-400 400 min.
WSB-M1 A215-F1 Gr.300 EN 10346/ HX340LAD+Z 367 306408 408) - 23 - - -
FEE340F - 340-420 410 min. Rooa/Re BH; R. a
52811/0.52873 INTFRS EN 10346 / HX380LAD+Z 368 ©4.7428) @18 - - 20| - 0130 Standart Karsii CROEVi N/ N/ N/ /?;) Mio-ue
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mn?) ’
FEE420F - 420-520 480 )
52811/9.52673 ZNTFR2S EN 10346/ HX420LAD+Z 369 (42.8-530) (489 - - | % - o Standart Kalite min. min. i, i,
. 360-440 450-530 290-380 30 490
11-04-002 XE-360D EN 10346 / HX380LAD+Z 37260 067-448) 45.9.54.1) 08 - | 21 | 050 013 EN 10346 HCT490%+Z 16509 296-387) 81) 500) 24 0.15
330-430 30 590
EN 10346 HCT590%+Z 16609 (637.-438) @) 602) 20 0.14
Aciklamalar o . . EN 10345 HCT780%:2 16809 440-550 30 780 14 i
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir. (44.9-56.1) @1 (79.6)
2) “n” ortalama degerdir. Aciklamalar
3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak lzere 6 ay 1) Gekme testi degeri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
icin garanti edilir. 2) “Min. % uzama” degerleri, d < 0.60 mm kalinlik aralidi igin 2 birim azaltilir.
4) “n” degeri, aksi belirtiimedikge %10-20 uzama araliginda alinir. 3) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baglamak (izere

3 ay icin garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yitksek Akma Mukavemetli, Soguk Sekillendirme islemine Uygun Siirekli Sicak Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis
Daldirma Yéntemiyle Cinko Kaplanarak Galvanize Edilmis Cift Fazl Celik (Galvanile) Celikler
Standart: Muhtelif Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi & X i 1
ERDEMIR | C® Mn P s Si Al Cu B® Cu Nb Ti V  |Cr+Mo| Nb+Ti | C® Standart Karsilg: ERDEMIR © Si Mn P S n
Standart Kalite Benze}éashttaendan/ Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10346 DX51D+ZF 1411 0.18 050 1.20 0.12 0.045 0.30
52815/9.52873 FE600DP F HEC')\‘TJSgg;‘(G/Z 39013 0.23 3.3 0.090 0.015 2.0 0.010 mi 0.20 0.006
: ZNT/F/2S ke : : : : 0 0.010min.| o : - - - - - - - EN 10346 DX52D+ZF 1412 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30
EN 10346/ EN 10346 DX53D+ZF 1413 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30
WSS-M1A348 Al H?ggigg‘)*z 1 | of0 130 | ot | o015 | 040 | QUL - L - - - - - EN 10346 DX54D+ZF 1414 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30
EN 10346 DX56D+ZF 1415 0.12 050 0.60 0.10 0.045 0.30
FE 600 DP F EN 10346/
52815/9.52873 ZNT/F/2S8 HCT600X+Z 3920019 0.23 3.3 0.090 0.015 2.0 0.010 0.20 0.006 - - - - - - -
(DP600)
EN 10346/
11 -04 - 002 0.015 -
XE360B HCT590X+Z 3930 0.14 2.10 0.040 0.015 0.4 - - - 0.01 0.05 0.01 - - 0.44 - ~ -
-t (0P530), 0.080 Mekanik Ozellikler
"EN 10346/ 0.01 -
50002 DPC420Y780T HCT780X+Z 39812 0.18 2.50 0.080 0.015 1.0 2 00 0.20 0.005 - - - - 1.40 0.15 -
(OP780)" ’ ' Garanti Stireleri”
Standart Karsiligi ERDEMlR Re R , Ago® fo Neo
Agciklamalar Kalite No Vekank | Akma iz Reoo/Ret N/mm %)
; kg/mm? kg/mm?
1- %Ni+%Cr+%Mo < 1.5 olmalidr. Standart Kalite Degerler | Olusmamasi kg/m) kg/mm) min. min. min.
2- %C < 0.015 olmasi durumunda minimum % 0.0003(3 ppm) bor icermelidir. 270-500
o L o o EN 10346 DX51D+ZF 1411 1ay - - 22 - -
3) Belirtilen limitler musteri spesifikasyonu limitleridir. (76510
4) Musteri spesifikasyonunda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak EN 10346 DX52D+2F 1412 1ay . (130:3?8:) ( 2277212%) 26 } B
verilmis degerlerdir. 140 266 27'0 380
5) C eslenigi degeri Ceq = C+(Mn+Si)/6 formiilii ile hesaplanir. EN 10346 DX53D+ZF 1413 1ay - (14.3-26.5) (27.6-38.7) 30 - -
120-220 260-350 ©
EN 10346 DX54D+ZF 1414 6ay 6ay (122220 265357) 34 1.4 0.18
Mekanik Ozellikler® EN 10346 DX56D+ZF 1415 6ay 6ay 120-180 260-350 37 1.790 0.20¢
(12.2-18.4) (26.5-35.7)
. R ™ BH A @ A® n n@ n.® r®
Standart Karsilg ERDEMIR | RPoPe | nmme | /mme %) %) |1020% | 4-6% ” Ag %
) Benzer standart/ Kalite No kN//mmz (kg/mm?) | (kg/mm?) Boyuna  Enine
Standart Kalite Kalite (kg/mm?) min. min. min. min. min. min. min. min. min. Acikl |
50815/9.52873 FE 600 DP F EN 10346/ 39000 340-440 590 30 _ 20 0.14 0.18 _ _ _ (;I amailar ) . ) ) )
2NT/F/2S | HCT800X+Z (DPE00) (84.7-44.8) | (60.1) () 1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir.
EN 10346/ 260-330 450 30 . o . . o o . -
WSS-M1A348 A HCT450X+Z (DP450) | 01" | (266-336) | (45.9) @.1) 30 - - - 2) “Min. % uzama” degerleri, kaplama dahil 0.50 mm <t < 0.70 mm kalinlik araliginda olan uriinler icin 2 birim,
FE 600 DP F EN 10346/ 340-400 590 30 < & (il i iri < i iri
52815/9.52878 | " \meos | poTeooxsz P00y S92 | (347-407) | (60.1) @1 - 20 014 | 0.18 - - - 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araliginda olan Urlnler i¢in 4 birim, t<0.35mm olanlar i¢in 7 birim azaltilr.
11-04- 002 ZEanon EN 10346/ 393009 | 360-430 5%%7;0 " ) ” ) ) ona o N 3) A ylzey kalite icin akma mukavemetinin st degeri 360 MPa olacaktir.
/L HCT590X+Z (DP590) (36.8-43.8) 76.5) @.1) ’ ’ ' 4) Garanti suresi, B ve C ylzey kalitesi istenen Urtnlere uygulanir.
DPC420Y780T EN 10346/ 420-550 780 30 q (1ri] ici deri iri
50002 HCT780xsZ P760) | F8™® | wusosen) | (o) @) - 14 015 | 0.11 - - _ 5) KE.1|In|IgI 1.50<-t<2.0mm olan Urtnler igin r90 degeri 0.2 birim azaltilr. N Ny
6) Min. ry degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm arali§inda olan Grdnler igin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik
Aglklamalar araliginda olan driinler icin 0.4 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan driinler igin 0.6 birim azaltilir.
1) Gekme testi degeri “Boyuna” test numunelerine uygulani. Min. n,, degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan trtinler igin 0.1 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik
“Min. 9 ”? J i diici iri <d< diici iri o . e . . ..
2) “Min. % uzama” degerleri, d < 0.50 mm kalinlik araligi i¢in 4 birim ve 0.50 mm < d < 0.70 mm kalinlik aralidi igin 2 birim azaltilir. araliginda olan Grtinler icin 0.3 birim t < 0.35 mm kalinlikta olan triinler icin 0.4 birim azaltilir.
i i 0| i9 usu 0| i 9 - 0, i i 0| . . . . . . . . e v . . 3 .
8) Maksimum homojen uzama degeri %20 den distikse, n degeri %10 - UE% maksimum homojen uzama araliginda alini. 7) Tabloda belirtilen garanti stireleri, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinte baslar.
4) “Min. % uzama” degerleri, d < 0.70 mm kalinlik icin 2 birim azaltilir.

5) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugdu bildirildigi tarihten baslamak (izere 3 ay igin garanti edilir.
6) n : Deformasyon sertlesmesi katsayisi ISO 10275 Standardi %Ag degerine gére hesaplanir. (%8 konvansiyonel boyuna uzama miktar ve %Ag
Olgulen uzama miktari)
7) r : Plastik anizotropi katsayisi ISO 10113 Standardi %Ag degerine gore hesaplanir.
8) Akma/cekme orani maksimum 0.7°dir.
bloda belirtilen mekanik ézellikler, malzemenin hazir oldugdu bildirildigi tarihten baslamak UGzere 6 ay icin garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alasiml (Galvanile) Celikler Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak
Daldirma Yontemiyle Cinko-Demir Alasimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin
Standart: Muhtelif Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celikler
Standart: EN 10346 : 2015
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Ti Nb
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. Standart Karsilig ERDEMIR C Si Mn P S A Ti Nb
TSG3109G SCGA 270C EN 10346 / DX53D+ZF 410 0.080 0.40 0.030 0.025 - - Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max.
TSG3109G SCGA 270G EN 10346/ DX53D+ZF 411 0.080 040 0.030 0025 - - EN 10346 HX180B8D+ZF 1218 0.6 050 0.70 0.06 0025 0015 012 0.09
TSG3109G SCGA 270D EN 10346/ DX56D+ZF 430 0.008 025 0025 0.020 0.10 0.04 EN 10346 HX2208D+ZF 1222 0.08 050 0.70 0.085 0025 0015 012 0.09
TSG3109G SCGA 270D EN 10346 / DX56D+ZF 431 0.008 025 0.025 0.020 0.10 0.04 EN 10346 HX2608D+ZF 1226 010 050 1.00 010 0.030 0010 012 009
HES CO71 JAC270F EN 10346 / DX56D+ZF 432 0.008 025 0.025 0.020 0.10 004 EN 10346 HX300BD+ZF 1230 on 050 080 012 0.025 0010 012 0.09
Aciklamalar

1) Mdsteri spesifikasyonlarinda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gore referans olarak

verilmig degerlerdir. Mekanik Ozellikler

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Cinko-Demir Alagimli

Rooz/R BH R
H H ti Stireler® P02 el 2 m (4)6) 3)617) @
(Galvanile) Gelikler Standart Karsiig EroEMiR | o Strekr N/ N/m? N/mm? Afj/) " fd
T 0,
S . Kalite No Mekanik Akma izi® (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Mekanik Ozellikler Standart Kalite Degerler | Olusmamas! min. min. min. min.
R. Ruf® i Aao " n | Gaanti EN 10346 HX180BD+ZF | 1218 3ay 3ay (11§2:§2%) (g’% (2252:2207) 34 15 0.16
Standart Karsiligi ERDEMiR N/mm? N/mm2 (%) Sureleri .4-24. . .6-36.
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm’) Mekanik EN 10346 HX220BD+ZF | 1222 3ay 3ay (22222:52%) (2(1’) (:22218%) 3p 12 015
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min. max. min. min. | Degerler . . . . .
260-320 30 360-440
TSG3109G  SCGA270C = EN10346/DXS3D+ZF | 41079 (11:2232_%) (577%) 36 43 - - 3ay EN 10346 HX260BD+ZF | 1226 3ay say (265-32.6) @1) (36.7-44.9) 28 - -
300-360 30 400-480
TSG3109G SCGA270C = EN 10346/ DX53D+ZF 41129 (11;3_2:3?1%) (577%) 39 46 - - 3ay EN'10346 HX300BD+ZF | 1230 say Say (30.6-36.7) @.1) (40.8-49.0) % ) )
140-180 270
TSG3109G SCGA270D | EN 10346/ DX56D+ZF 43079 a4 47 | 140 | 020 | 12
+ (14.3-18.4) ©76) & Aciklamalar
TSG3109G SCGA270D = EN10346/DXS6D+ZF | 43129 140-180 270 4 | 51 140 | 020 @ 12ay 1) Test degeri “enine” test numunelerine uygulanir.
(14.3-18.4) ©7.6) : : N o N -
2) Stoklama ortam sicaklidinin 50°C’nin altinda oldugu durumlarda gecerlidir.
Agiklamalar 3) Kalinligi 1.50<t<2.0mm olan driinler igin r90 degeri 0.2 birim azaltilr.
1) Gekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. 4) “Min. % uzama” degeri 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik araligi igin 4 birim, 0.50 mm < t < 0.70 mm arali§i igin 2 birim azaltilr.
2) Mekanik dzelliklerde garanti edildigi kalinlik araliklan (d, mm) asagida verilmistir: 5) Tabloda belirtilen garanti siireleri, malzemenin iretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinte baslar.
410, 430 kaliteler igin 0.40 < d < 1.00 ; 411 kalite i¢cin 1.00 < d < 1.60 ; 431 kalite icin 1.00 < d < 2.00 6) Min. Ago dederi 2 birim, min. reo degeri 0.2 birim azaltilir.
3) Tabloda belirtilen garanti streleri, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baslar. 7) Min. reo degeri kalinligi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan driinler igin 0.2 birim, 0.35 mm < t < 0.50 mm

4) Bu tabloda belirtilen kaliteler, spesifikasyonda belirtilen mekanik degerlerinden farkli olarak musteriyle yapilan
anlagmalar neticesinde yukanda belirtilen referans degerlere gore Uretiimektedir.

kalinlk araliginda olan Urlnler i¢in 0.4 birim azaltilir.
Min. ngo degeri kalinhigi 0.50 mm < t < 0.70 mm araliginda olan Urinler igin 0.01 birim, 0.35 mm <t < 0.50 mm

— - kalinlk araliginda olan Grlnler i¢in 0.03 birim azaltilr.
Mekanik Ozellikler

R. Ry Aso Aso r
Standart Karsilgi N/mm? N/mm? (%) (%)

2\ 2
ERDEMIR (kg/mnm) (kg/mm)

Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No min. min. | max. | min. | max. | min.

110-175 270
@
HES CO071 JAC270F EN 10346 / DX56D+ZF 432 (112-17.9) ©76) 46 56 38 47 1.50
Aciklamalar

1) GCekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarinten baslamak Gzere 12 ay
icin garanti edilir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme islemine Uygun, Siirekli Sicak Daldirma
Yoéntemiyle Cinko-Demir Alasimi Kaplanarak Galvanile Edilmis, Firin Sertlesmeli
(Bake-Hardening) Celik

Standart: TSG3109G

Kimyasal Bilesim (%)™

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanarak Galvanile Edilmis Yapi Celikleri

Standart: EN 10346 : 2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Ti Nb Standart Karsilgi ERDEMIR (¢} Si Mn P S
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
TSG3109G SCGA 340BH EN 10346 / HX220BD+ZF 482 0.008 0.70 0.080 0.020 0.05 0.04 EN 10346 S220GD+ZF 1422 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
EN 10346 S250GD+ZF 1425 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
Aciklamalar EN 10346 S280GD+ZF 1428 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
1) Musteri spesifikasyonunda limitler belirtiimemis olup, tablodaki limitler Erdemir pratiklerine gére referans olarak EN 10346 S320GD+ZF 1432 0.20 0.60 1.70 0.10 0.045
verilmis deg@erlerdir. EN 10346 S350GD+ZF 1435 020 060 1,70 0.10 0.045

Mekanik Ozellikler

Mekanik Ozellikler®

R. R, A BH,@® ) Roo.2/Ret R, AR
Standart Karsilgi ERDEMIR N/mm? N/mm? ((yt)’ N/mm? - Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? ((;)
Kalite No (kg/mn?) (kg/mn) ° (kg/mi?) Kalite No (kg/mn) (kg/mn?) °
Standart Kalite Benzer Standart/Kalite min. min max. min. min Standart Kalite min. min. min
195-295 340 30 220 300
(4)6)
TSG3109G SCGA 340BH EN 10346 / HX220BD+ZF 482 (19.9-30.1) 347) 34 41 61) 1.40 EN 10346 $220GD+ZF 1422 224 308) 20
EN 10346 S250GD+ZF 1425 250 330 19
Aciklamalar (25.5) (33.6)
1) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanir. EN 10346 $280GD+ZF 1428 (223%) (gg% 18
2) BHz degeri, 170°C’de ve 20 dakikada elde edilir. 320 290
3) BH, degeri 40 N/mm? (4.1 kg/mm?) olarak hedeflenir. EN‘10346 S820GD+2F 1482 326) 398) 7
4) Fiziksel 6zellikler, 0.70 mm kalinlik igin garanti edilmistir. EN 10346 SA50GDAZF 1435 (355% (;122%) 16
5) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak Gzere 3 ay icin - -
garanti edilir.
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) “Min. % uzama” degeri 0.35 mm < t < 0.50 mm kalinlik aralg i¢in 4 birim,
0.50 mm < t < 0.70 mm aralidi igin 2 birim azaltilr.

3) Gekme dayanimi araliginin 140 N/mm? (14.3 kg/mm?) olmasi beklenir.
4) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten sonraki 1 ay icin garanti
edilir.
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Galvanize/Galvanile

Galvanize/Galvanile 3
Yassi Celik Uriinler

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri Uretim Limitleri

Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Cinko ile Kaplanmis (Galvanize, Z) Uriinler icin Gegerli Kaplama Ozellikleri

Uriin Kodlan

iki Yiizey® ki Yiizey Min. . e
Yiizey Kalitesi
Toplam Kaplama Aginigi Kaplama Aginig (g/m?)
(g/m?) Triple Spot Test Single Spot Test Pulsuz Kaplama Tipi (M)
7100 100 85 A.B,C Galvanize/Galvanile Uriinler
Z140 140 120 AB,C
7200 200 170 AB,C Urtin Urtin Aciklamasi SayfaNo
7295 225 195 AB,C GZR Soguk haddelenmig, ginko kapli, galvanize rulo 234
7975 275 235 A B,C GZRS Soguk haddelenmis, ginko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac 234
7350 350 300 AN GFR Soguk haddelenmis, ginko-demir alagimi kapli, galvanile rulo 234
7450 450 385 AN GFRS Soguk haddelenmis, ginko-demir alagimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac 234
GZRK Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlan kesilmis, galvanize rulo 236
GFRK Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, kenarlan kesilmis, galvanile rulo 236
Aciklamalar o . T
- . . GZRD Soguk haddelenmig, ginko kapli, galvanize dilinmis rulo 238
1) Gorlismeye bagh olarak siparis alinir. - o . S
L . . o . L GFRD Soguk haddelenmis, ginko-demir alagimi kapli, galvanile dilinmis rulo 238
2) Tabloda belirtiimeyen diger kaplama agirliklar icin gériismeye bagl olarak siparis alinir. . o o ,
GZRB Soguk haddelenmis, cinko kapli, B ylizeyli galvanize rulo 239
GZRKB Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlan kesilmis, B ytizeyli galvanize rulo 240
GZRC Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, C yiizeyli galvanize rulo 241
GZRKC Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenan kesilmig C yiizeyli galvanize rulo 242

Cinko-Demir Alasimi ile Kaplanmis (Galvanile, ZF) Uriinler icin Gecerli Kaplama Ozellikleri

iki Yuzey™ ki Yiizey Min. Yiizey Kalitesi
Toplam Kaplama Agiriigi Kaplama Agirigi (g/m?) Esit Dagilimh Mat Gri
(@/m?) Triple Spot Test Single Spot Test Gortintsli Kaplama Tipi
ZF100 100 85 A B,C
ZF120 120 100 A B,C

Aciklamalar

1) Tabloda belirtiimeyen diger kaplama agirliklan igin gériismeye bagl olarak siparis alinir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

GZR / GZRS Notlar
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis A Yiizey - Rulo/Sac 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériigsmeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
2) GZRS ve GFRS Urlnlerde siparigler “gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
GFR / GFRS 3) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Rulo/Sac talepler “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

4) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 365, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382,
383, 384, 385, 386, 387, 388, 390, 391, 392, 393, 410, 411, 430, 431, 432, 482 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye
5)  Rulo agirlidi igin yapilan talepler “gériismeye tabi” dir.
6) GZR ve GZRS urunlerde toplam kaplama agirligi maksimum 600 g/m2, minimum 60 g/m2 dir. 275 g/m2 ve Usti kaplamali

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm) siparigler ve 80 g/m2 kaplama altindaki siparisler gériismeye tabi olarak uUretilir. 275 g/m2 ve Ustl kaplamali siparigler
Grup -1 Grup -3 Grup - 4 Grup -5 Grup -6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup-10 asagida belirtilen sartlar ile Gretilir.

0,30-0,35 1000 ® 1300mm Ustu olanlarda Sasirtmall Sanm yapilacak olup dalga kusuru ve kenar kabarmasi sikayeti kabul

0,36-0,39 1100 edilmeyecektir.

0,40 - 0,44 1200 1000 900 900 1000 1000 900 800 1000 e 1300mm ve alti olanlarda ise asagidaki gibidir.

0,45 - 0,48 1260 1000 900 900 1000 1000 900 800 1000 * 0.80mm ve alti siparis kalinligina sahip olanlar igin Sasirtmali Sanm yapilacaktir. Sasirtmall sarm istenmemesi halinde

0,49 - 0,49 1260 1100 900 900 1000 1000 900 800 1100 dalga kusuru ve kenar kabarmasi sikayeti kabul edilmeyecektir.

0,50 - 0,50 1300 1100 900 900 1015 1000 900 800 1100 e 0.80mm Ustl siparis kalinligina sahip olanlar igin Normal Sarim yapilacaktir.

0,51 - 0,54 1300 1110 900 900 1015 1000 900 900 1110 7) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen

0,55 - 0,60 1300 1121 900 900 1015 1000 900 900 1121 kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis kalinigina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik

0,61-0,65 1400 1300 900 900 1115 1100 1000 900 1300 degerine gore bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/3/4).

0,66 - 0,70 1400 1346 900 900 1115 1100 1000 900 1300 8)  Siparis uzunlugu minimum 914 mm, maksimum 4880 mm’dir.

9) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik aralidi icin belirtilen Uretim limiti; 380, 381, 382, 384, 385, 386, 387, 482, 1118, 1122,

0,71-0,75 1420 1400 900 900 1215 1200 1100 1000 1400
3 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230 kaliteler i¢cin maksimum 1300 mm’dir.

8;? ] ggg 1222 Egg 1900000 1900000 :212 1282 1;83 1233 1;‘33 10) 410, 430, 432 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
0'91 : 0’99 1500 1450 1100 1100 1315 1300 1200 1020 1400 11) 411 kalite i¢in “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir.
1’00 : 1’00 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1020 1400 12) 431 kalite i¢in “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

’ ’ 13) 482 kalite i¢in sadece 0.70 mm kalinhginda siparis kabul edilir.
1,01-1,20 1500 1800 1200 1200 1415 1400 1300 1100 1400 14) Sac seklindeki Urlnler icin paket agirhigr maksimum 6 ton’dur.
1,21-1,80 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1400 1200 1500 15) GFR, GFRS Urlnlerde toplam kaplama agirligi maksimum 120 g/m? dir.
1,81-2,00 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1400 1215 1500 16) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatl ve yagsiz tiretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler

normalde yagl ve kromatsiz Uretilir. Yiizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her
ikisinin de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagdsiz istenen Urlinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumiu
degildir.

17) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper iglemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper iglemi

Celik Kaliteleri uygulanmaz.

1311 kalitede temper islemi uygulanmayan ylzeyler parlak gériniimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler - Temper yapilmasi istendiginde.
GZR, GZRS 1306, 1311, 1312, 1313 - YUZGy kalitesi B veya C olmasi istendiginde.
! GFR, GFRS 410, 411, 1411, 1412, 1413 - Ozel ylizey pUrlizIUlGgu (Ra) istendiginde.
GZR GZRS 311, 312. 320 . 321, 323, 324. 305, 306, 327, 328. 1303. 1314. 1315, 1317 18) GZR, GZRS (rinlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak ylzey gériinimd” istendigi durumlarda temper uzamasi
3 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ “ - PrRSE T sy or . . . . 9 . P .
GFR, GFRS 430, 431, 432, 1414, 1415 ug%ulanmaz. Parlak ylzey gérinimU” istenen siparislerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti
edilmez.
4 GZR, GZRS 365, 366, 367, 1634 . . - - o -
GZR GZRS 363, 369, 372, 1335, 1638, 1642, 1643 19) Markalama islemi kromatli ve/veya yagl ylzey korumasi olan Urlinlerde musterinin talep etmesi halinde yapilrr.
5 GFR’ GFRS 143’5 e ’ ’ ' 20) Ylzey purtzliliga (Ra) maksimum 0.40 pm (parlak) olan siparigler kabul edilir.
GZR’ GZRS 1322 1305 21) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya
6 ’ ! kestirip kullanmalar halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya
GFR, GFRS 1422, 1425 kesilmis Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
; GZR, GZRS 331, 355, 1328, 1332, 1626
GFR, GFRS 1428, 1432
8 GZR, GZRS 360, 1630
9 GZR, GZRS 390, 391, 392, 393, 398, 1650, 1660, 1680
10 GZR, GZRS 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 1118, 1122, 1126, 1128, 1130, 1518, 1522
GFR, GFRS 482, 1218, 1222, 1226, 1230

erdemironline.com erdemironline.com




Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

GZRK Notlar
Soguk Haddelenmis, Ginko Kaplanmig, Kenarlan Kesilmis A Yiizey - Rulo 1)  Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparisler gériismeye tabii kabul edilir.
GFRK 2) 311,312,320, 321,323, 324, 325, 326, 327,328, 331,355,360, 365, 366, 367 , 368, 372, 380, 381, 382, 383

- s A . _— 384,385, 386,387 ,388,390,391,392,393,410, 411,430, 431, 432, 482 kalite ihrag mamul
Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmisg, Kenarlan Kesilmis - Rulo talepleri gbriismeye tabi olarak kabul edilir.

_evattar ) Fulo 2grigriein yapian faiepler gerfsmeye fabid

4) GZRK Urinlerde toplam kaplama agirigr maksimum 600 g/m2, minimum 60 g/m2 dir. 275 g/m2 ve Ustl kaplamali siparigler

Kainlk () Maksimum Genisiik (mm) ve 80 g/m2 kaplama altindaki siparigler goriismeye tabi olarak (retilir.
Grup - 1 Grup-3 Grup -4 Grup-5 Grup -6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup - 10
0.30-0.35 1000 5) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen
0.36 - 0.39 1100 kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan gikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik
0.40 - 0.44 1185 975 885 885 1000 985 885 785 975 degerine gore bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/15, 3/15, 4/15).
0.45-0.48 1254 975 885 885 1000 985 885 785 975
0.49 - 0.49 1254 1085 885 885 1000 985 885 785 1085 6) 410, 430, 432 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
0.50 - 0.50 1296 1096 897 897 1009 997 897 797 1096
051 - 0.54 1296 1104 897 897 1009 997 897 897 1104 7) 411 kalite igin “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir.
oy o i o o i il o = - 8) 431 kalite igin “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparis kabul edil.
06-0.79 1396 1340 897 897 1199 1097 %7 897 1296 9) 482 kalite igin sadece 0.70 mm kalinginda siparis kabul edilir
0.71-0.75 1414 1396 897 897 1209 1197 1097 997 1396
0.76-0.79 1496 1396 8o7 897 1209 o7 1097 997 1396 10) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik araligi icin belirtilen dretim limiti; 380, 381, 382, 384, 385, 386, 387, 482, 1118, 1122,
0.80-0.80 1496 1396 897 897 1209 17 1097 997 1396 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230 kaliteler igin maksimum 1296 mm’dir.
0.81-0.90 1496 1396 997 997 1309 1297 1197 997 1396
0.91-0.99 1496 1444 1097 1097 1309 1297 197 1014 1396 11) GFRK urinlerde toplam kaplama agirligi maksimum 120 g/m2 dir.
1.00 - 1.00 1496 1492 1097 1097 1309 1297 1197 1014 1396
1.01-1.20 1496 1492 1197 1197 1409 1397 1297 1097 1396 12) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatl ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler
1.21-1.40 1496 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1197 1492 normalde yagl ve kromatsiz Uretilir.Ylizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her
1.41-1.80 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1197 1492 ikisinin de olmamasi istenebili. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen {rlinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.
1.81-2.00 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1209 1492

13) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi
uygulanmaz. 1311 kalitede temper islemi uygulanmayan ylzeyler parlak gériinimdedir, ayrica akma izi olusmamasigaranti
e Temper yapllmasi istendiginde.
¢ Yizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde.

Grup Koy UGn; r;im 1§2te1le;11 312 1313 o Ozel ylizey plrlizIuligi (Ra) istendiginde. . N
1 ’ ’ ’ 14) GZRK Urunlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak ylizey gériinimd” istendigi durumlarda temper uzamasi
GFRK 410, 411, 1411, 1412, 1413 uygulanmaz. “parlak yizey gérinim{” istenen sipariglerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti
5 GZRK 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 1303, 1314, 1315, 1317 edilmez.
GFRK 430, 431, 432, 1414, 1415 15) Markalama islemi kromatli ve/veya yagl ylizey korumasi olan Urlinlerde musterinin talep etmesi halinde yapilrr.
4 GZRK 365, 366, 367, 1634
5 GZRK 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642, 1643 16) Yizey plriizIiligh (Ra) maksimum 0.40 um (parlak) olan siparigler kabul edilir.
GFRK 1435
6 GZRK 1322, 1325 17) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya
GFRK 1422, 1425 kestirip kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.
; GZRK 331, 355, 1328, 1332, 1626
GFRK 1428, 1432
8 GZRK 360, 1630
GZRK 390, 391, 392, 393, 398, 1650, 1660, 1680
10 GZRK 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 1118, 1122, 1126, 1128, 1130, 1518, 1522
GFRK 482, 1218, 1222, 1226, 1230
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRD

Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis - Dilinmis Rulo

GFRD

Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - Dilinmis Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup -1 Grup-3 Grup -4 Grup-5 Grup-6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup - 10
0.30 - 0.35 500
0.36 - 0.39 550
0.40 - 0.44 592 492 442 442 500 492 442 492
0.45 - 0.48 630 492 442 442 500 492 442 492
0.49 - 0.49 630 542 442 442 500 492 442 542
0.50 - 0.50 648 548 448 448 504 498 448 548
0.51 - 0.54 648 552 448 448 504 498 448 448 552
0.55 - 0.60 648 557 448 448 504 498 448 448 557
0.61 - 0.65 698 648 448 448 554 548 498 448 648
0.66 - 0.70 698 670 448 448 554 548 498 448 648
0.71-0.75 710 698 448 448 604 598 548 498 698
0.76 - 0.79 740 698 448 448 604 598 548 498 698
0.80 - 0.80 740 698 448 448 604 598 548 498 698
0.81 - 0.90 740 698 498 498 654 648 598 498 698
0.91 - 0.99 740 722 548 548 654 648 598 507 698
1.00 - 1.00 740 740 548 548 654 648 598 507 698
1.01-1.20 740 740 598 598 704 698 648 548 698
1.21-1.80 740 740 637 604 740 740 698 598 740
1.81-2.00 740 740 637 604 740 740 698 604 740
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRD 1306, 1311, 1312, 1313
GFRD 410, 411, 1411, 1412, 1413
3 GZRD 311, 312, 320, 321, 328, 324, 325, 326, 327, 328, 1303, 1314, 1315, 1317
GFRD 430, 431, 432, 1414, 1415
4 GZRD 365, 366, 367, 1634
5 GZRD 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642, 1643
GFRD 1435
6 GZRD 1322, 1325
GFRD 1422, 1425
7 GZRD 331, 355, 1328, 1332, 1626
GFRD 1428, 1432
8 GZRD 360, 1630
9 GZRD 390, 391, 392, 393, 398, 1650, 1660, 1680
10 GZRD 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 1118, 1122, 1126, 1128, 1130, 1518, 1522
GFRD 482, 1218, 1222, 1226, 1230
Notlar

1) Minimum siparis genisligi 400 mm’dir. 400-446 mm genislik arasindaki siparigler gériismeye tabidir.
2) 311,312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 365, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 390, 391, 392, 410, 411, 430,
431, 432, 482 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.
3) GZRD Urinlerde toplam kaplama agirligi maksimum 600 g/m2, minimum 60 g/m2 dir. 275 g/m2 ve Ustu kaplamali siparisler ve 80 g/m2 kaplama altindaki siparigler
gorlismeye tabi olarak uretilir. 275 g/m2 ve Ustl kaplamali siparisler asagida belirtilen sartlar ile Uretilir.
® 647mm Ustl olanlarda dalga kusuru ve kenar kabarmasi sikayeti kabul edilmeyecektir.
4)  Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinigina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen kaplama agirligi tablosu dikkate alinarak, siparis
kalinigina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik degerine gore bulunmalidir. (Bknz. sayfa 2/6, 3/6, 4/6).
5) 410, 430, 432 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
6) 411 kalite icin “1.00 mm < kalinlik < 1.60 mm” arasinda siparis kabul edilir.
7) 431 kalite igin “1.00 mm < kalinlik < 2.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
8) 482 Kkalite icin sadece 0.70 mm kalinliginda siparis kabul edilir.
9) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik araligi igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 384, 385, 386, 387, 482, 1118, 1122, 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230 kaliteler igin
maksimum 648 mm’dir.
10) 0,70 mm’nin altindaki kalinliklarda “C”ylizey kalitesi i¢in siparisi kabul edilmez.
11) GFRD Urinlerde toplam kaplama agirigi maksimum 120 g/m2 dir.
12) 5,6 ve 7. grupta bulunan yapi geligi kaliteleri normalde kromatl ve yagsiz uretilir. Diger kalite gruplanndaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz tretilir. Ylizey korumasi
igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her ikisinin de olmamasi istenebilir. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen Uriinlerin yiizeyindeki korozyon
riskinden sorumlu degildir.
13) 1311 ve 1411 kalitelere asagidaki sartlarda temper islemi (skin-pass) uygulanir. Bu sartlar disinda temper islemi uygulanmaz.
1311 kalitede temper islemi uygulanmayan yuzeyler parlak gérinimdedir, ayrica akma izi olusmamasi garanti edilmez.
» Temper yapilmasi istendiginde. * Yiizey kalitesi B veya C olmasi istendiginde. » Ozel yiizey piriizliligu (Ra) istendiginde.
14) GZRD urinlerin 1311 haricindeki kalitelerinde de “parlak ylizey gorinimu” istendigi durumlarda temper uzamasi uygulanmaz.
“Parlak ylzey goérinimii” istenen sipariglerin akma mukavemeti degeri ( Re ) ve akma izi olusmamasi garanti edilmez.
15) Markalama islemi kromatli ve/veya yagli ylizey korumasi olan Urtinlerde misterinin talep etmesi halinde yapilir.
16) Yizey puruzltligu (Ra) maksimum 0.40 um (parlak) olan siparisler sadece A ylzey kalitesinde kabul edilir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRB
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmis B Yiizey - Rulo
GFRB

Soguk Haddelenmis, Cinko-Demir Alasimi Kaplanmis - B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-1 Grup-3 Grup -4 Grup -5 Grup -6 Grup-7 Grup-8 Grup-9 Grup - 10
0.30-0.35 1000
0.36 - 0.39 1100
0.40 - 0.44 1200 1000 900 900 1000 1000 900 800 1000
0.45-0.48 1260 1000 900 900 1000 1000 900 800 1000
0.49-0.49 1260 1100 900 900 1000 1000 900 800 1100
0.50 - 0.50 1300 1100 900 900 1015 1000 900 800 1100
0.51 - 0.54 1300 1110 900 900 1015 1000 900 900 1110
0.55 - 0.60 1300 1121 900 900 1015 1000 900 900 1121
0.61 - 0.65 1400 1300 900 900 1115 1100 1000 900 1300
0.66 - 0.70 1400 1346 900 900 1115 1100 1000 900 1300
0.71-0.75 1420 1400 900 900 1215 1200 1100 1000 1400
0.76 - 0.80 1500 1400 900 900 1215 1200 1100 1000 1400
0.81-0.90 1500 1400 1000 1000 1315 1300 1200 1000 1400
0.91 - 0.99 1500 1450 1100 1100 1315 1300 1200 1020 1400
1.00 - 1.00 1500 1500 1100 1100 1315 1300 1200 1020 1400
1.01-1.20 1500 1500 1200 1200 1415 1400 1300 1100 1400
1.21-1.80 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1400 1200 1500
1.81 -2.00 1500 1500 1280 1215 1500 1500 1400 1215 1500
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRB 1306, 1311, 1312, 1313
GFRB 410, 411, 1411, 1412, 1413
3 GZRB 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 1303, 1304, 1314, 1315, 1317
GFRB 430, 431, 432, 1414, 1415
4 GZRB 365, 366, 367, 1634
5 GZRB 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642, 1643
GFRB 1435
6 GZRB 1322, 1325
GFRB 1422, 1425
7 GZRB 331, 355, 1328, 1332, 1626
GFRB 1428, 1432
8 GZRB 360, 1630
9 GZRB 390, 391, 392, 393, 398, 1650, 1660, 1680
10 GZRB 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 1118, 1122, 1126, 1128, 1130, 1518, 1522
GFRB 482, 1218, 1222, 1226, 1230
1)  Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2)  Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki talepler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.
3) 311,312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 365, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 390,
391, 392, kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.
4) Rulo agirh@ igin yapilan talepler “gorismeye tabi” dir.
5) Toplam kaplama agirigi minimum 60 g/m2, maksimum 250 g/m2 dir. 275g/m? ve 80 g/m? kaplama altindaki siparisler gérlismeye tabi olarak Uretilir.
275 g/m2 kaplamali siparisler asagida belirtilen sartlar ile tretilir.
- 1300mm Usti olanlarda Sasirtmali Sarim yapilacak olup dalga kusuru ve kenar kabarmasi sikayeti kabul edilmeyecektir.
- 1300mm ve alti olanlarda ise asagidaki gibidir.
® 0.80mm ve alti siparis kalinligina sahip olanlar icin Sasirtmall Sanm yapilacaktir. Sasirtmali sanm istenmemesi halinde dalga kusuru ve
kenar kabarmasi sikayeti kabul edilmeyecektir.
® 0.80mm Usti siparis kalinligina sahip olanlar igin Normal Sarim yapilacaktir.
6) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik aralidi i¢in belirtilen tretim limiti; 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 482, 1118, 1122, 1126, 1130, 1218,
1222, 1226, 1230 kaliteler icin maksimum 1300 mm’dir.
7) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen kaplama agirhigi tablosu

dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik degerine gére bulunmalidrr. (Bknz. sayfa 8/15, 9/15, 10/15).

8) 5, 6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kaliteleri normalde kromatl ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz
uretilir. Ytizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her ikisinin de olmamasi istenebili. ERDEMIR
kromatsiz+yagsiz istenen urlinlerin ylizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.

9) Markalama iglemi kromatl ve/veya yagl ylizey korumasi olan trtinlerde musterinin talep etmesi halinde yapilir.

10) Yuzey plrdzIGlGga (Ra) maksimum 0.40 uym (parlak) olan siparisler kabul edilmez.

11) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari halinde
dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmig trtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

12) Butln kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak ytzey gérinimli talepler kabul edilmez.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRKB
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig, Kenarlari Kesilmis B Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup -1 Grup -3 Grup - 4 Grup -5 Grup - 6 Grup -7 Grup -8 Grup -9 Grup-10
0.30 - 0.35 1000
0.36 - 0.39 1100
0.40 - 0.44 1185 975 885 885 1000 985 885 785 975
0.45-0.48 1254 975 885 885 1000 985 885 785 975
0.49 - 0.49 1254 1085 885 885 1000 985 885 785 1085
0.50 - 0.50 1296 1096 897 897 1009 997 897 797 1096
0.51 - 0.54 1296 1104 897 897 1009 997 897 897 1104
0.55 - 0.60 1296 1115 897 897 1009 997 897 897 1115
0.61 - 0.65 1396 1296 897 897 1109 1097 997 897 1296
0.66 - 0.70 1396 1340 897 897 1109 1097 997 897 1296
0.71-0.75 1414 1396 897 897 1209 1197 1097 997 1396
0.76 - 0.79 1496 1396 897 897 1209 1197 1097 997 1396
0.80 - 0.80 1496 1396 897 897 1209 1197 1097 997 1396
0.81 - 0.90 1496 1396 997 997 1309 1297 1197 997 1396
0.91-0.99 1496 1444 1097 1097 1309 1297 1197 1014 1396
1.00 - 1.00 1496 1492 1097 1097 1309 1297 1197 1014 1396
1.01-1.20 1496 1492 1197 1197 1409 1397 1297 1097 1396
1.21-1.40 1496 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1197 1492
1.41-1.80 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1197 1492
1.81-2.00 1493 1492 1274 1209 1497 1497 1397 1209 1492
Celik Kaliteleri
Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler

1 GZRKB 1306, 1311, 1312, 1313

3 GZRKB 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 1303, 1314, 1315, 1317

4 GZRKB 365, 366, 367, 1634

5 GZRKB 368, 369, 372, 1335, 1638, 1642, 1643

6 GZRKB 1322, 1325

7 GZRKB 331, 355, 1328, 1332, 1626

8 GZRKB 360, 1630

9 GZRKB 390, 391, 392, 393, 398, 1650, 1660, 1680

10 GZRKB 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 1118, 1122, 1126, 1128, 1130, 1518, 1522

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler gériismeye tabii kabul edilir.
2) 311,312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 331, 355, 360, 365, 366, 367, 368, 372, 380, 381, 382, 383, 384, 385, 386, 387, 388, 390, 391, 392,
kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.
3) Rulo agirhgi igin yapilan talepler gérismeye tabidir.
4)  Toplam kaplama agirigr minimum 60 g/m2, maksimum 250 g/m2 dir. 275g/m2 ve 80 g/m2 kaplama altindaki siparisler gérismeye tabi olarak Uretilir.
275 g/m2 kaplamali siparigler asagida belirtilen sartlar ile Uretilir. ® 1294mm Ustu olanlarda dalga kusuru ve kenar kabarmasi sikayeti kabul edilmeyecektir.
5) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik aralidi icin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 384, 385, 386, 387, 1118, 1122, 1126, 1130, kaliteler igin maksimum 1296 mm’dir.

6) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup igin belirlenen kaplama agirligi tablosu dikkate
alinarak, siparis kalinligina yapilan gikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanan kalinlik degerine gére bulunmalidir. (Bknz. sayfa 8/15, 9/15, 10/15).

7) 5,6 ve 7. grupta bulunan yapi celigi kalitelerinde normalde kromatli ve yagsiz Uretilir. Diger kalite gruplarindaki kaliteler normalde yagl ve kromatsiz Uretilir.
Yiizey korumasi igin kromat ve yagin biri veya her ikisinin varligi istenebildigi gibi, her ikisinin de olmamasi istenebili. ERDEMIR kromatsiz+yagsiz istenen
Uriinlerin ytizeyindeki korozyon riskinden sorumlu degildir.

8) Markalama islemi kromatl ve/veya yagli ylizey korumasi olan Urtinlerde misterinin talep etmesi halinde yapilrr.

9) Yizey purizlilugad (Ra) maksimum 0.40 pm (parlak) olan siparisler kabul edilmez.

10) Siparis edilen bobinlerin, mlsterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalari halinde dalga kusuru
ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir.

11) BUtun kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak ylizey gorinimlu talepler kabul edilmez.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRC
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig C Yiizey - Rulo

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup - 1 Grup-3

0,30 - 0,35 1000

0,36 - 0,39 1100

0,40 - 0,44 1200 1000
0,45 -0,48 1256 1000
0,49 - 0,49 1256 1100
0,50 - 0,50 1300 1100
0,51 - 0,54 1300 1110
0,55 - 0,60 1300 1121
0,61 -0,65 1400 1300
0,66 - 0,70 1400 1346
0,71-0,75 1418 1400
0,76 - 0,90 1500 1400
0,91 -0,99 1500 1450
1,00 - 2,00 1500 1500

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRC 312, 1311, 1312, 1313
3 GZRC 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 383, 388, 1118, 1122, 1126, 1130, 1303, 1304,
1314, 1315, 1317, 1518, 1522

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.

2) Grup 3 kaliteler ihrag mamul talepleri, maksimum 1490 mm genislikte kabul edilir. 1491-1500 mm genislik araligindaki
talepler “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

3) 311,312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 383, 388 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye
tabi olarak kabul edilir.

4) Yerli siparis diger kalitelerdeki C yuzey talepleri, GZR mamul Uretim limitleri gecerli olmak kaydiyla “gériismeye tabi” olarak
kabul edilir.

5) Rulo agirh@ icin yapilan talepler “gériismeye tabi” dir.

6) Toplam kaplama agirligi minimum 60 g/m2, maksimum 140 g/m2 dir.80 g/m2 kaplama altindaki ve 141-160 g/m2
arasindaki kaplama agirliklan “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

7) 3. Grup 0.66-0.70 mm kalinlik aralidi igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1126, 1130,

1218, 1222, 1226, 1230 kaliteler icin maksimum 1300 mm’dir.

8) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparis kalinligina karsilik gelen genislik; her grup icin belirlenen
kaplama agirhig tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanankalinlik
degerine gore bulunmalidir. (Bknz. sayfa 13/15, 14/15).

9) Kromatl ve/veya yagli olarak yiizey korumasi olan yerli sipariglerde, misteri tarafindan aksi belirtiimedikge markalama
yapllir.
ihrag siparislerde miisterinin talep etmesi halinde yapilir.

10) Yuzey piruzlilugu (Ra) maksimum 0.40 pm (parlak) olan siparisler kabul edilmez.

11) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dog@rultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya
kestirip kullanmalari halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin boya kesilmis
Urdnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

12) Butln kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak ylizey gérinumla talepler kabul edilmez.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

GZRKC
Soguk Haddelenmis, Cinko Kaplanmig, Kenarlar Kesilmis C Yiizey -Rulo

Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup -1 Grup-3

0,30 -0,35 1000

0,36 - 0,39 1100

0,40 - 0,44 1185 975
0,45 - 0,48 1250 975
0,49 - 0,49 1250 1085
0,50 - 0,50 1296 1096
0,51 -0,54 1296 1104
0,55 - 0,60 1296 1115
0,61 -0,65 1396 1296
0,66 - 0,70 1396 1340
0,71 -0,75 1412 1396
0,76 - 0,90 1496 1396
0,91-0,99 1496 1444
1,00 - 1,40 1496 1492
1,41 -2,00 1493 1492

Grup Kodu Uriin Cinsi Kaliteler
1 GZRKC 312, 1311, 1312, 1313
3 GZRKC 311, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 383, 388, 1118, 1122, 1126, 1130, 1303, 1314,
1315, 1317, 1518, 1522
Notlar
1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

)

) 311, 312, 320, 321, 323, 324, 325, 326, 327, 328, 380, 381, 382, 388 kalite ihrag mamul talepleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.

) Yerli siparig diger kalitelerdeki C yiizey talepleri, GZR mamul Gretim limitleri gegerli olmak kaydiyla “gériismeye tabi” olarak kabul edilir.

) Rulo agirigi igin yapilan talepler “gériigmeye tabi” dir.

) Toplam kaplama agirigi minimum 60 g/m2, maksimum 140 g/m? dir. 80 g/m? kaplama altindaki ve 141-160 g/m? arasindaki kaplama
agirliklan “gérismeye tabi” olarak kabul edilir.

) Tabloda belirtilen kalinliklar kaplama hari¢ kalinliklardir. Siparig kalinligina karsilik gelen geniglik; her grup igin belirlenen kaplama agirligi
tablosu dikkate alinarak, siparis kalinligina yapilan ¢ikarma veya ekleme islemi sonrasi hesaplanankalinlik degerine gére bulunmaldir.
(Bknz. sayfa 2/3).

7) Yerli sipariglerde markalama; musteri tarafindan yapiimasi istenmediginde veya yiizey korumasi istenmediginde (kromatsiz+yag@siz)

yapilmaz. Bu durumlar haricinde markalama yapillir.
Musteri tarafindan talep edildigi durumlar harig, ihrag siparislerde markalama yapilmaz.

8) Yuzey plriizliligl (Ra) maksimum 0,40 pm (parlak) olan siparigler kabul edilmez.

9) Siparis edilen bobinlerin, miisterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalar

halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.

10) Buitiin kaliteler temperli olarak Uretilmektedir. Parlak ylizey goérinimlii talepler kabul edilmez.

11) 3. Grup 0,65-0,70 mm kalinlik aralidi igin belirtilen Gretim limiti; 380, 381, 382, 482, 1118, 1122, 1126, 1130, 1218, 1222, 1226, 1230

kaliteler i¢in maksimum 1296 mm’dir.
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GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SIPARI$ KALINLIGI iCIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SIPARI$ GENISLIGINi BULMA TABLOSU
1. GRUP KALITELER
Nominal Siparig Kalinlik Aralidi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agirigi (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,50 t>1,50
Siparis Kalinigindan Gikartilacak veya Eklenecek Deger (mm)

51 100 -0.01 0 +0,01
52 120 -0.01 0 +0,01
53 140 -0.01 0 +0,01
54 200 -0.02 -0.01 0
55 225 -0.02 -0.01 0
56 275 -0.03 -0.02 -0.01
57 350 -0.04 -0.03 -0.02
58 450 005 004 -0.03
59 500 -0.06 -0.05 -0.04
60 70 0 +0,01 +0,02
61 0 0 +0,01 +0,02
62 80 0 +0,01 +0,02
63 180 -0.02 -0.01 0
64 250 -0.02 -0.01 0
65 300 -0.03 -0.02 -0.01
66 60 0 +0,01 +0,02
67 400 -0.05 -0.04 -0.03
68 75 0 +0,01 +0,02
69 150 -0.01 0 +0,01
70 110 -0.01 0 +0,01
7 130 -0.01 0 +0,01
72 160 -0.01 0 +0,01
73 106 -0.01 0 +0,01
74 600 -0.07 0,06 -0.05

Ornek

1311 Kalite 0,78 mm kalinlik ve kaplama agirhg 500 g/m? olan GZR Urlnu igin Uretilebilir . Maksimum genislik su sekilde
belirlenir.

1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirligina karsilik gelen gikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.

2. Adim: Tespit edilen bu deger Urtiniin nihai kalinhigindan ¢ikartilarak dretilebilirlik kontroliinde dikkate alinacak kalinlik
hesaplanrr. (0,78-0,06=0,72 mm)

3.Adim: 1311 kalitenin yer aldigi 1. Grup ile ilgili tabloda 0,72 mm’nin yer aldidi kalinlik aralidi (0,71-0,75 mm ) igin Uretilebilir
maksimum geniglik 1400 mm olarak belirlenir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

GALVANIZLI VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BIR SiPARi$ KALINLIGI iGIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL GALVANIZLi VE GALVANILE URUNLERDE HERHANGI BiR SIPARI$ KALINLIGI iGIN KAPLAMA KALINLIGINA BAGLI OLARAK KABUL
EDILEBILIR SiPARIS GENISLIGINi BULMA TABLOSU EDILEBILIR SIPARIS GENISLIGINi BULMA TABLOSU
3. GRUP KALITELER 4ila 9. GRUP KALITELER
Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm) Nominal Siparis Kalinlik Araligi (mm)
Kaplama Kodu Toplam Kaplama Agifigi (g/m?) t<1,19 1,20<t< 1,80 t>1,80 Kaplama Kodu Toplam Kaplama Aginign (/m?) 1<1,80 t>1,80
Siparis Kalinlgindan Cikartilacak veya Eklenecek Deger (mm) Siparis Kalinigindan Cikartlacak veya Eklenecek Deger (mm)

51 100 -0.01 0 +0.01 51 100 -0.01 0

52 120 -0.01 0 +0.01 52 120 -0.01 0

53 140 -0.01 0 +0.01 53 140 -0.01 0

54 200 -0.02 -0.01 0 54 200 -0.02 -0.01

55 225 -0.02 -0.01 0 55 225 -0.02 -0.01

56 275 -0.03 -0.02 -0.01 56 275 -0.03 -0.02

57 350 0.04 -0.03 -0.02 57 350 -0.04 -0.03

58 450 -0.05 -0.04 -0.03 58 450 -0.05 -0.04

59 500 -0.06 -0.05 -0.04 59 500 -0.06 -0.05

60 70 0 +0.01 +0.02 60 70 0 +0.01

61 9 0 +0.01 +0.02 61 90 0 +0.01

62 80 0 +0.01 +0.02 62 80 0 +0.01

63 180 -0.02 -0.01 0 63 180 -0.02 -0.01

64 250 -0.02 -0.01 0 64 250 -0.02 -0.01

65 300 -0.03 -0.02 -0.01 65 300 -0.03 -0.02

66 60 0 +0.01 +0.02 66 60 0 +0.01

67 400 -0.05 0.04 -0.03 67 400 -0.05 0.04

68 75 0 +0.01 +0.02 68 75 0 +0.01

69 150 -0.01 0 +0.01 69 150 -0.01 0

70 110 -0.01 0 +0.01 70 110 -0.01 0

71 130 -0.01 0 +0.01 71 130 -0.01 0

72 160 -0.01 0 +0.01 72 160 -0.01 0

73 106 -0.01 0 +0.01 73 106 -0.01 0

74 600 -0.07 -0.06 -0.05 74 600 -0.07 -0.06
Ornek Ornek
1314 Kalite 0,75 mm kalinlik ve kaplama agirhg 500 g/m? olan GZR Urlint i¢in Uretilebilir. Maksimum genislik su sekilde 1332 Kalite 0,81 mm kalinlik ve kaplama agirigr 500 g/m? olan GZR Urlnu i¢in Uretilebilir. Maksimum genislik su sekilde
belirlenir. belirlenir.
1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirligina karsilik gelen cikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir. 1. Adim: Yandaki tablodan 500 g/m? kaplama agirlidina karsilik gelen gikartilacak deger 0,06 mm olarak tespit edilir.
2. Adim: Tespit edilen bu deger Urtniin nihai kalinhgindan gikartilarak uretilebilirlik kontroliinde dikkate alinacak kalinhk 2. Adim: 2. Adim: Tespit edilen bu deg@er Uriintin nihai kalinhgindan ¢ikartilarak uretilebilirlik kontroliinde dikkate alinacak
hesaplanir. (0,75 -0,06=0,69 mm ) kalinlik hesaplanir. (0,81-0,06=0,75 mm)
3.Adim: 1314 kalitenin yer aldigi 3. Grup ile ilgili tabloda 0,69 mm’nin yer aldidi kalinlik aralidi (0,66-0,70 mm ) igin Uretilebilir 3.Adim: 1332 kalitenin yer aldigi 7. Grup ile ilgili tabloda 0,75 mm’nin yer aldidi kalinlik aralidi (0,71-0,75 mm ) igin Uretilebilir.
maksimum geniglik 1346 mm olarak belirlenir. maksimum geniglik 1200 mm olarak belirlenir.
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Galvanize/Galvanile Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Toleranslar Toleranslar

Siirekli Sicak Daldirma Yontemiyle Ginko Veya Ginko - Demir Alagimi ile C) Minimum Akma Mukavemeti 360 < Re < 420 N/mm? Olan Kaliteler i¢in Kalinlik Toleranslari

Kaplanmis Olan, Galvanize veya Galvanile Uriinler Icin Toleranslar

Tolerans Standardi: EN 10143 - 2006 Gerisik W) (mrm)
Nominal Kalinlik (t) Tolerans (mm)
Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri w1200 1200<w<1500 w>1500
0,35<t<0,40 +0,05 +0,06 +0,07
GZR, GZRK, GZRD, GZRS, GFR, GFRK, GFRD, GFRS, GZRB, GZRKB, GZRC, GZRKC 0,40 <t<0,60 £006 £007 £008
0,60<t<0,80 +0,07 +0,08 +0,09
Genel Uygulama 0,80<t<1,00 +0,08 +0,09 +0,11
1,00<t<1,20 +0,10 +0,11 +0,12
¢ Bu standard, nominal kalinligi 0,20 mm ile 6,50 mm arasinda olan Ur{inlere uygulanir. 120<t<1,60 +0,13 +0,14 +0,16
1,60 <t<2,00 +0,16 +0,17 +0,19

Kalinlik Toleranslari

e Kalinlik élgimu, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.
¢ Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 10 m uzunlugundaki bélgesinde max. % 50 artirilir. Gem§"k Toleransi

® 7450 ve Z600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlik toleranslari + 0,01 mm artirilr.
¢ 0,45 mm ve altindaki nominal siparis kalinliklarinda % 25 kalinlik toleransi uygulanmaz.

*% 25 ve % 50 kalinlik toleranslar + 0,020 mm’den az olmayacak sekilde uygulanir.
*% 25 kalinlik toleransi agagidaki sartlarda uygulanir:

e Geniglik 6l¢im, Uriiniin boyuna eksenine dik olarak yapilrr.

a) Genisligi 600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Saclar igin

Geniglik Tolerans (mm)
Minimum Akma Mukavemeti (N/mm?) Garanti Kapsami Nominal Genislik () Normal Toleranslar ; Ozel Toleranslar (S)
<360 % 95 Alt Ust Alt Ust
>360 % 90 600 <w <1200 0 +5 0 w2
1200 < w <1500 0 +6 0 +2
1500 <w 0 +7 0 +3

A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm? Olan Kaliteler icin Kalinlik Toleranslari

Geniglik (w) (mm) « Ozel genislik toleransi 600 mm ve daha genis olan GZRK, GFRK, GZRD, GFRD riinlere uygulanir.
Nominal Kalinlik (£) Tolerans (mm)
w<1200 1200<w<1500 w>1500 b) Genisligi 600 mm’den Dar Olan Dilinmis Rulo ve Saclar igin
020<t<040 +0,04 +0,05 +0,06 Geniglik Tolerans (mm)
040 <t <060 £004 1005 £006 Nominal Kalinlik (mm) () w<125 125<sw<250 250<w<400 400<w<600
0'60 - 0'80 0'05 0'06 0'07 Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
,60 <1 <0, +0, +0, +0,
t<0,6 0 +04 0 +05 0 +0,7 0 +1,0

0,80<t<1,00 +0,06 +0,07 +0,08

06<t<1,0 0 +05 0 +0,6 0 +0,9 0 +1,2
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09

1,0<t<2,0 0 +0,6 0 +0,8 0 +1,1 0 +14
1,20<t<1,60 +0,10 +0,11 +0,12
1,60<t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D icin Kalinlik Toleranslan Uzunluk Toleransi

e Uzunluk sacin uzun kenari boyunca 8l¢ulir.

Genislik (w) (mm)
Nominal Kalinik (t) Tolerans (mm) Normal Toleranslar

w<1200 1200<w<1500 w>1500 Nominal Uzriak mm O A Ust
0,20<t<0,40 +0,05 +0,06 +0,07 <2000 0 +6
0,40<t<0,60 +0,05 +0,06 +0,07 2000 0 % 03xL
0,60<t<0,80 +0,06 +0,07 +0,08
0,80<t<1,00 +0,07 +0,08 +0,09
1,00<t<1,20 +0,08 +0,09 +0,11
1,20<t<1,60 +0,11 +0,13 +0,14
1,60<t<2,00 +0,14 +0,15 +0,16
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Galvanize/Galvanile

Yassi Gelik Uriinler

Toleranslar

Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

e Yiizey diizguinligu toleransi, diizgln bir ylizey Uizerine birakilan sacin alt yiizeyi ile diizglin ylizey arasinda max. kabul edilebilir uzakliktir.

 Yiizey diizguinligu toleransi sadece sac Urinlere uygulanir.

A) Minimum Akma Mukavemeti Re < 260 N/mm? Olan Kaliteler igin Yiizey Diizgiinltigii Toleransi

Nominal Kalinlik (t) icin Max. Dalga Yiiksekligi (mm)

Tolerans Sinifi Nominal Geniglik (w) t<0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0
Normal w <1200 10 8
1200 <w < 1500 12 10
1500 <w 17 15
Ozel FS) w <1200 4
1200 <w < 1500 5
1500 <w 7 6

B) Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/mm? Olan Kaliteler ve DX51D

icin Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

Nominal Kalinlik t) icin Max. Dalga Yiksekligi (mm)

Tolerans Sinifi Nominal Geniglik (w) t<0,7 0,7<t<1,6 ‘ 1,6<t<3,0
Normal w <1200 13 10
1200 < w <1500 15 13
1500 <w 20 19
Ozel FS) w <1200 6 5
1200 < w < 1500 9 8 6
1500 <w 12 10 9

C) Minimum Akma Mukavemeti Re > 360 N/mm? Olan Kaliteler icin Yiizey Diizgiinliigii Toleransi

¢ Bu kalitelerde ylizey diizgiinligu toleransi siparis asamasinda belirlenir.
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Galvanize/Galvanile

Yassi Celik Uriinler

Toleranslar

Kenar Egriligi Toleransi

e Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki max. uzaklik miktandir.
e Kenar egriligi 6lgima, Urinln icblkey kenarinda yapilir.

e Kenar egriligi 6l¢t uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan itibaren &lgllen uzunluktur.

e Kenar egriligi icin 6zel toleranslar uygulanmaz.

Urtin Boyutlan (mm)
Uriin Cinsi Genislik Uzunluk Qleti Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
>2000 2000 5
Sac >600
<2000 Gergek uzunluk (L) +0,0025 L
Rulo > 600 - 2000 5
Dilinmig Rulo <600 - 2000 5

Koése Dikligi Toleransi

e Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar izerine ortogonal izdisim ile tespit edilen sapma miktaridir.
e Kose dikligi toleransi sacin gercek genisliginin max. % 1’i olabilir.

q
————————————

o Kona irli
e Wil clbcy
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Kalay/Krom Kapl . : : o Kalay/Krom Kapl
Yassi Celik Uriinler . Yassi Celik Uriinler
(Teneke) : . : (Teneke)

Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Urunler
(Teneke)
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Kalay/Krom Kaph Yassi Gelik Uriinler (Teneke)

Soguk haddelenmisg, dusuk karbonlu, yumusak yassi ¢eligin
elektroliz ydntemiyle krom veya cesitli agirliklarda kalay kaplanmasi
ile Uretilen ve kalinlklar 0.12-0.60 mm araliginda degisen rulo veya
sac seklindeki yassi ¢elik Grtnlerdir.

Genel Bilgiler

erdemironline.com

Genel Uygulama Alanlari

Yogun olarak metal ambalaj sanayisinde; endistriyel yag,
boya vb. kimyasal maddelerin kutularnnin, 2 pargali ve 3
parcall konserve, salga, yag, peynir vb. gida kutularninin,
icecek kutularinin, kavanoz, tag/mesrubat ve kolay acilir
kapaklarin, aerosol kutularinin, dekoratif kutularin, oyuncak
ve kirtasiye gerecleri gibi bircok endustriyel Griniin
imalatinda kullanilir.

Teneke biinyesinde diger bir cok malzemede bulunmayan;

insan sagligina uygunluk, non-toksik olma,
Hafiflik,

Kolayca sekillenebilirlik/sivanabilirlik,
Kaynaklanabilirlik,

Korozyona direng,

Cekici/parlak ylizey gorintisu,

Emaye ve baski yapilabilirlik,

Geri doniisim ve gevre dostu olma gibi 6zellikleri
barindirr.

Kalay/Krom Kapli (Teneke) Celikler asagidaki proses
asamalarindan gecerek Uretilir.

Asitleme: Sicak haddelenmis ¢elik rulolarin yiizeyinde
haddeleme sirasinda olusan tufal ve oksit tabakasinin
yaklasik 80 °C’deki HCI banyosundan gegirilerek
giderilmesi islemidir.

Soguk Haddeleme: Asitleme hattinda ytizeyi temizlenen
soguk yari mamuliin tandem haddede genigliginde bir
degisim olmadan boyu uzayarak nihai kalinhga
haddelenmesi iglemidir.

Temizleme: Soguk haddeleme sirasinda bobin ylizeyine
yapisan ince yag tabakasinin alkali ortamda temizlenmesi
islemidir.

Tavlama: Soguk haddeleme sirasinda olusan i¢ gerilimlerin
giderilmesi amaciyla malzemelerin rediktif (oksitlenmesini
Onleyici) atmosfer igerisinde rekristalizasyon noktasinin
Uzerine isitiimasi ve sogutulmasi islemidir. Kutu (Batch) ve
surekli (Continuous) olmak Uzere iki tip tavlama metodu
uygulanir.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Temperleme: Yari mamuliin istenilen sertligi, ylzey tipini,
ylzey kalitesini ve mekanik 6zelliklerini elde edebilmesi i¢in
malzemenin ¢ok dislk miktarlarda ezme verilerek
haddelenmesi islemidir. Ayrica temper hadde hattinda DR
teneke Uretimi icin gerekli olan ikincil soguk haddeleme
islemi yapilabilir.

Kalay/Krom Kaplama: Temperlenmis soguk bobinlerin
elektrolitik kalay veya krom kaplanmasi islemidir.
Malzemenin Kalay/krom kaplama hattinda sirasiyla;
temizleme, asitleme, elektrolitik kalay veya krom kaplama,
indUksiyon isitma, pasivasyon, yaglama asamalarindan
gecmesiyle nihai kalay/krom kapli (teneke) rulo Uretilir.
ERDEMIR Kalay Kapl Yassi Celik (teneke) Uriinleri Tek
Ezmeli (SR) ve Cift Ezmeli (DR) olmak Uzere iki ana sinifta
Uretilir. ERDEMIR Krom Kapli Gelik (teneke) triinleri ise Tek
Ezmeli olarak Uretilir.

Tek Ezme (SR) Tenekeler: Celik rulolarin nihai kaliniga
tandem haddede tek bir haddeleme operasyonu ile
indirildikten sonra tavlanmasi, temperlenmesi ve kalay veya
krom kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipidir.

Genel Kullanim Alanlan: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, kdseli kutu gévde, dip ve kapaklari, 2 ve 3
parcgall yuvarlak kutu gdévde ve kapaklari, icecek kutulari,
kolay agilir kapaklar, kavanoz kapagi ve ta¢ kapaklar,
aerosol kutularinda kullanilir.

Cift Ezme (DR) Tenekeler: Celik rulonun bir kez soguk
haddelenmesi (ezme) ve tavlanmasi sonrasi, temper
haddeleme yerine yaklasik %10-30’lar seviyelerinde ezme
verilerek ikinci kez soguk haddelenmesi ve daha sonra
kalay kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipleridir.

Genel Kullanim Alanlan: Celik kalitesi ve tavlama tipine
bagl olarak, 2 ve 3 parcall yuvarlak konserve kutu
gOvdeleri ve dipleri, kdseli kutu dipleri, kolay acilir kapaklar,
kavanoz kapaklari, aerosol gévdelerinde kullanilir.




Kalay/Krom Kapl

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Genel Teknik Bilgiler

ERDEMIR’de Uretilen Teneke Uriinlerle ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Teneke Uriinlerimiz asagdida belirtilen sekil ve yapida Uretilebilir:

® Elektrolitik olarak kalay ve krom kaplanmis, dislk karbonlu yumusak ¢elik,

® Surekli veya yigin tavlama sonrasinda temperlenmis yapida,

® Tek ezme veya ¢ift ezme yapilmis durumda,

® Rulo veya makasta boyuna kesilmis sekilde.

¢ Uluslararasi standart tanimi ile tretilmeyen veya Uluslararasi standart tanimi ile birlikte modifiye olarak Gretimi
yapilan bitun kaliteler Erdemir Uretim katalogunda belirtilen 6zellikler(sartlar) dahilinde ve
Erdemir genel Uretim pratikleri dogrultusunda Uretilmektedir.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikge kalinlik, genislik ve uzunluk deg@erleri nominaldir.
® Ruloic ¢apt 420 mm (+10/-15 mm) olabilir.

Yiizey Koruma:

¢ Yaglama: Uriin yiizeyinde koruyucu yag asagdidaki oranlarda bulunmaktadir. (Toplam iki ylizey) Aksi belirtiimedikce normal
yaglama degerleri uygulanir. Diger yaglama istekleri gériismeye tabidir.
Normal Yagh  :3.4 - 8.0 mg/m?
Adir yagl :10 - 18 mg/m?

* ERDEMIR, yiizeyi yagsiz veya normalden daha az yagl teneke urdin onermemektedir. Eger ylizey korumasiz veya az yagli
Urin istenir ise ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.

» ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu degildir.
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Genel Teknik Bilgiler

Yuzey Tipi:

Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

* ERDEMIR’de tek ezmeli teneke Urlinlere uygulanan ylizey tipleri ve yiizey puriizliliik degerleri asagida verilmistir.

Yizey Tipi Product Finish Yizey PirizIigu Ra (um)
Parlak Bright Ra<0.35
Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60
Mat / Normal Matt / Normal* 0.60<Ra<1.90
Yan Mat (GUm(is) Silver Ra>0.90

* Sadece kalay kapli Grlinlerde yapiimaktadir. Krom Kapli trlinlerde uygulanamaz.

* ERDEMIR’de cift ezmeli teneke Urlinlere uygulana yiizey tipleri ve yiizey puriizliliik degerleri asagida verilmistir.

Yizey Tipi Product Finish Yizey PirlzIigu Ra (um)

Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60

Yan Parlak Fine Stone 0.25<Ra<0.45
Markalama:

Aksi belirtiimedikce farkl kaplama agirligi istenen durumlarda, kaplama miktan fazla olan ylizey Ust ylzey olup,
surekli paralel ¢izgi ile markalanir.

Uyari:

05.04.2018 tarih ve 28373 no’lu Turk Gida Kodeksi Gida ile Temas Eden Madde ve Malzemeler
Yonetmeligi, Ek 4 (e) bendi kapsaminda; “Metal esasli malzemelerin gida ile temas eden
ylzeyinin kaplamasindaki kalay miktarinin en az 2.3 g/m2 olmasi” zorunlulugu nedeni ile hedef
degeri 2.80 g/m2 altinda talep edilen kaplama agirligina sahip Griinler gida ile temas edecek
sekilde kullanilamaz.

Uriiniin nihai kullaniminda gida ile temas edecegi belli ise, gida ile temas eden yiizeyi 2.8 g/m2 kalay
kaplama olan @rln ile ilgili misterilerimizin gida ile temas edecegini bildirmeleri zorunludur.

S6z konusu ydnetmeligin Ek 4 (a) bendi kapsaminda; “ Gida ile temas eden paslanmaz
celik disindaki metal esasli malzemelerin gidanin 6zelligine gore gida ile temasa uygun
bir kaplama ile kaplanir” ifadesine goére 2,8 g/m2 ve lzeri kaplama agirliklarinda siparig
edilen Urlnlerden laksiz olarak gida ile temas eden teneke kutu imal edilmesi halinde,
meydana gelebilecek olumsuzluklar icin sorumluluk kabul edilmeyecektir.

Mekanik Test:

Cekme Testi EN ISO 6892-1 “Metalik Malzemeler - Cekme Testi - Bolim 1: Oda Sicakliginda Yapilan Testler” metoduna gére
yapllmaktadir. MUsteriye iletilen mekanik test ve kimyasal analiz sonuglarinin yer aldigi test sertifikasi bir muayene dokiimani
olup EN 10204 “Metalik mamuller - Muayene Dokimanlarinin Tipleri” standardina gére hazirlanmaktadir. Musterimizin TS EN
ISO/IEC 17025 “Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi icin Genel Sartlar” kapsaminda analiz/test raporu talebi
olmasi durumunda, raporu bir talep yazisi ile satis biriminden isteyebilir.
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Kalay/Krom Kapl Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan Teneke Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan
e

Standart Karsiligi . Benzer Standart Karsiliklari @
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri E(F:Iijti'\ﬂ? Malzeme S;)Q‘a
Standart Kalite No Eski Amerikan Japon

EN 10202:2001 TS230 2023 1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3303 258

EN 10202:2001 TS245 2004 1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A623 T53 JIS G 3303 258

Tek ezme ve yigin taviama yapilmig, ambalaj, teneke EN 10202:2001 TS260 2026 1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3303 258
kutu ve konservecilik yapimina uygun “kalay kapli”

Ko EN 10202:2001 TS275 2005 1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3303 258

EN 10202:2001 TS415 2006 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3303 258

EN 10202:2001 TS415 2007 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3303 258

EN 10202:2001 TS230 2123 1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3315 259

Tek ezme ve yigin taviama yapiimis, ambalaj, teneke EN 10202:2001 TS245 2104 1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A623 T53 JIS G 3315 259

kutu ve konservecilik yapimina uygun “krom kapl” EN 10202:2001 TS260 2126 1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM AB23 T55 JIS G 3315 259

celikler EN 10202:2001 TS275 2105 1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3315 259

EN 10202:2001 TS415 2106 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3315 259

EN 10202:2001 TH230 2223 1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3303 260

EN 10202:2001 TH245 2225 1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T53 JIS G 3303 260

EN 10202:2001 TH260 2226 1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3303 260

LSRR ] ta";ﬁ[('l‘;‘ryap"m@ Leilelels EN 10202:2001 TH275 2228 1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JSG3303 | 260

¢ EN 10202:2001 TH415 2240 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3303 260

EN 10202:2001 TH415 2242 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3303 260

EN 10202:2001 TH435 2244 1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM AB23 T65 JIS G 3303 260

Cift ezme ve yigin tavlama yapilmis “kalay kapli” EN 10202:2001 TS520 2052 1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A623 DR7,5 JIS G 3303 263

celikler EN 10202:2001 TS550 2055 1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A623 DR8 JIS G 3303 263

EN 10202:2001 TH520 2252 1.0384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A623 DR7,5 JIS G 3303 262

EN 10202:2001 TH550 2255 1.0373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A623 DR8 JIS G 3303 262

(it CEmRTE e tavéﬁﬂsryap"m'§ LElELETIE EN 10202:2001 TH580 2058 1.0382 DIN EN 10203 DR 580 ASTM A623 DR8,5 JISG3303 | 262

¢ EN 10202:2001 TH620 2260 1.0374 DIN EN 10203 DR 620 ASTM A 623 DR9 JIS G 3303 262

EN 10202:2001 TH620 2262 1.0374 DIN EN 10203 DR 620 ASTM A623 DR9 JIS G 3303 262

Gift ezme ve stirekli taviama yapiimis “krom kapli” EN 10202:2001 TH520 2352 10.384 DIN EN 10203 DR 520 ASTM A 623 DR7,5 JIS G 3303 263

gelikler EN 10202:2001 TH550 2355 10.373 DIN EN 10203 DR 550 ASTM A 623 DR8 JIS G 3303 263

EN 10202:2001 TH230 2323 1.0371 DIN EN 10203 T1 ASTM A623 T49 JIS G 3315 261

EN 10202:2001 TH245 2325 1.0372 DIN EN 10203 T2 ASTM A 623 T53 JIS G 3315 261

EN 10202:2001 TH260 2326 1.0379 DIN EN 10203 T2,5 ASTM A623 T55 JIS G 3315 261

VSR WD ST ta";m:ryap"m"“‘ o [l EN 10202:2001 TH275 2328 1.0375 DIN EN 10203 T3 ASTM A623 T57 JIS G 3315 261

¢ EN 10202:2001 TH415 2340 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A 623 T61 JIS G 3315 261

EN 10202:2001 TH415 2342 1.0377 DIN EN 10203 T4 ASTM A623 T61 JIS G 3315 261

EN 10202:2001 TH435 2344 1.0378 DIN EN 10203 T5 ASTM A623 T65 JIS G 3315 261

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belirlenen triiniin
diger standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklarina gére segilen malzemenin kullanim alanina tam
olarak uygunlugu, ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.

erdemironline.com erdemironline.com




Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapiimis) Krom Kapl Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapilmis)

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.

EN 10202 TS230 2023 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS230 2123 0.01-0.04 0.10-0.30 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS245 2004 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS245 2104 0.03-0.06 0.15-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS260 2026 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS260 2126 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS275 2005 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS275 2105 0.05-0.09 0.20-0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS415 2006 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008 EN 10202 TS415 2106 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008
EN 10202 TS415 2007 0.09-0.12 0.30-0.50 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.008

Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit deg@erleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Mekanik Ozellikler"? Mekanik Ozellikler™®

Hedef Degerler Onceki Sertlik Degerleri Hedef Degerler " Onceki Sertlik De@erleri
R Rpos N/mm? Rn . Standartlarda (HR30Tm) ERW; N/mim? v " Standartlarda (HR30 Tm)
. N N o - mnm mm’ -
StandartKarsigl | oo i . g// an:f) (kg/mn?) . g// ':;2) Belirtien d(mm) Standart Karsiidi ERDEMIR o (kg/mn?) o) Belirtilen d (mm)

Standart Kalite | Kalite No Re, Roo2 R Rumuzlar d<0.21 0.21<d<0.28| d>0.28 Standart Kalite | Kalite No Re, Roo2 R Rumuzlar d<0.21 0.21<d<0.28| d>0.28
180-280 230 325 275-375 180-280 230 325 275-375

EN 10202 TS230 | 2023 (18.4-286) 235) 332) (28138 T50 | T1 | 53max. | 52max. | 51max. EN 10202 TS230 | 2123 (18.4-286) 235) 332) (281383 T50  T1 | 53max. | 52max. | 51max.
195-295 245 340 290-390 195-295 245 340 290-390

EN 10202 TS245 | 2004 (199-301) 250 347) (296-398) T53 | T2 49-57 48-56 47-55 EN 10202 TS245 | 2104 (199-301) 250 @47) (296-398) T53 | T2 49-57 48-56 47-55
210-310 260 360 310-410 210-310 260 360 310-410

EN 10202 TS260 | 2026 214316 265) 367) 316418 T55 | T25 | 52-60 51-59 50-58 EN 10202 TS260 | 2126 14318 265) 36.7) (316418 T55 | T25 | 52-60 51-59 50-58
225-325 275 375 325-425 225-325 275 375 325-425

EN 10202 TS275 | 2005 230332) 81) 383) (332-43.4) 57 | T3 54-62 53-61 52-60 EN 10202 TS275 | 2105 230332) 281) 383) (332-43.4) T57 | T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485 365-465 415 435 385-485

EN 10202 TS415 | 2006 (37.247.4) “23) 440 (393495 T61 | T4 54-62 53-61 52-60 EN 10202 TS415 | 2106 (37247 @23) @a) (393495 T61 | T4 58-66 57-65 56-64
365-465 415 435 385-485

EN 10202 TS415 | 2007 T61 | T4 58-66 57-65 56-64
(37.2-47.4) 42.3) (44.4) (39.3-49.5) Aciklamalar

1) Cekme testi dederleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar 2) Tablodaki biitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis) Krom Kapli Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)
Standart: EN 10202:2001 Standart: EN 10202:2001
Kimyasal Bilesim (%)™ Kimyasal Bilesim (%)™
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Standart Karsilgi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10202 TH230 2223 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005 EN 10202 TH230 2323 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
EN 10202 TH245 2225 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005 EN 10202 TH245 2325 0.004 max. 0.10-0.25 0.020 0.015 0.020 0.020-0.070 0.005
EN 10202 TH260 2226 0.006 max. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.060 0.006 EN 10202 TH260 2326 0.006 max. 0.20-0.35 0.020 0.020 0.020 0.020-0.070 0.006
EN 10202 TH275 2228 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005 EN 10202 TH275 2328 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030-0.080 0.005
EN 10202 TH415 22402 0.03-0.05 0.30-0.40 0018 0.020 0.030 0.020-0.050 0.005 EN 10202 TH415 23402 0.03-0.05 0.30-0.40 0018 0.020 0.030 0.020-0.050 0.005
EN 10202 TH415 2242 0.03-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.009 EN 10202 TH415 2342 0.03-0.07 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0015
EN 10202 TH435 2244 0.03-0.08 0.20-0.40 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0.015 EN 10202 TH435 2344 0.04-0.08 0.25-0.45 0.020 0.020 0.030 0.020-0.070 0015
Aciklamalar
1) Tablodaki kimyasal limit de@erleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir. Aciklamalar
2) Kolay Acilir Kapak (EOE) Imalatina Uygun 1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans deg@erler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

2) Kolay agilir kapak (EOE) imalatina uygun.

Mekanik Ozellikler®®

. T e i (1))
_ . Hedef Degerler . Onceki Sertiik Degerleri Mekanik Ozellikler
Standart Karsiigi ERDEMIR Re. ooz N/mm? " Standartlarda (HR 30 Tm)
Kalite No N/mm? , N/mm? . ;
kg/m?) (kg/mn’) kgfmrr?) Belirtilen d(mm) . Hedef Degerler Onceki Sertiik Degerleri
Standart Kalite Re. Rooz Rn Rumuzlar d<021 |021<d<028| d>0.28 Standart Karsiig ERDEMIR R., Rpu: N/mm? R ) Standartlarda (HR30Tm)
Kalite No N/mm o N/mm .
180-280 230 325 275-375 (kg/mn’) Belirtilen d (mm)
EN 10202 TH230 | 2223 T50 | T1 | 53max. = 52max. | 51max. > >
(18.4-286) 35) (332) (2813839 Standart Kalte (kg/mm?) R Roos R (kg/m) Rumizlar | d<021 |021<d<028| d-028
195-295 245 340 290-390
EN 10202 TH245 | 2225 T53 | T2 49-57 48-56 47-55 180-280 230 325 275-375
(19.9-30.1) ©5.0) 34.7) (29.6-39.8) EN 10202 TH230 2323 (18.4-286) ©35) @32) (28.1-383) T50 T 53 max. 52 max. 51 max.
210-310 260 360 310-410
EN 10202 TH260 | 2226 T55 | T25 @ 52-60 51-59 50-58 195-295 245 340 290-390 y y g
(214-316) (265) (36.7) (316-418) EN10202 | TH245 | 2325 (19.9-30.1) ©25.0) 347) (206-39.8) T3 | T2 | 4957 | 4886 | 4755
225-325 275 375 325-425 210-310 260 360 310-410
EN 10202 TH275 | 2228 T57 | T3 54-62 53-61 52-60 - y
23.0-332) ©8.1) 38.3) (33.2-43.4) EN 10202 TH260 | 2326 214316 265 @6.7) 316419 T55 | T25 | 52-60 51-59 50-58
365-465 415 435 385-485 225-325 275 375 325-425
EN 10202 TH415 | 2240 T61 | T4 58-66 57-65 y
(37.2-47.4) 42.3) 44.4) (39.3-49.5) EN 10202 TH275 2328 (23.0-332) 28.1) @83) (33.2-43.4) T57 T3 54-62 53-61 52-60
365-465 415 435 385-485 365-465 415 435 385-485
EN 10202 TH415 | 2242 T6l | T4 58-66 57-65 56-64 o g
(37.2-47.4) 42.3) (44.4) (39.3-49.5) EN 10202 TH415 2340 (37.0-47.4) @23 @42 (39.349.5) T61 T4 58-66 57-65
385-485 435 460 410-510
EN 10202 TH435 | 2244 Te5 | T5 61-69 61-69 60-68 365-465 415 435 385-485 g y
(39.3-49.5) (44.4) 46.9) (41.8-52.0) EN 10202 TH415 2342 (37.0-47.4) @23 @42 (39.3-49.5) T61 T4 58-66 57-65 56-64
385-485 435 460 410-510
Ag| klamalar EN 10202 TH435 2344 (39.3-495) (@44.2) 469 (41.8-52.) T65 T5 61-69 61-69 60-68

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.

2) Tablodaki bitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
3) Mekanik degerler, finnlama sonrasi referans degerlerdir.
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

(Teneke)

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kalay Kaph Teneke (Cift Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis) Kalay Kapl Teneke (Cift Ezme ve Yigin Tavlama Yapiimig)

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMiR C Mn P S Si Al N Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10202 TH520 2252 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009 EN 10202 TS520 2052 0.09 040 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
EN 10202 TH550 2255 0.08 035 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009 EN 10202 TS550 2055 0.09 0.40 0.020 0.020 0.020 0.020-0.065 0.009
EN 10202 TH580 2258 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009 Aciklamalar
EN 10202 THB20 226020 0.006 0.40 0.020 0.020 0.030 0.030 max. 0.006 1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
EN 10202 TH620 2262 0.08 0.40 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.015 _
Mekanik Ozellikler"®
Aciklamalar Hedef Degerler Standartarda Sertlik Degerleri
1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir. Standart Kariig ERDEMIR EjR*’Uj N/mm? N/Rm , Belirtilen HR 306'?'m)
9 . H R mm mm
2) Kavanoz Kapagi (Twist-off Cap) Imalatina Uygun Kalite No , (kg/mm?) ) Farkli Rumuzlar
. . . s . o i (kg/mmm’) R (kg/mm’) o i | ASTM A623 i
3) 2260 Kalite siparigler gdriismeye tabi olarak kabul edilir. Standart Kalite Re Rroz m Oncekd min. | Hedef | max.
470-570 520 540 490-590
EN 10202 TS520 | 2052 480-582) 53.1) 554) (500602) DR520 = DR75 67 71 75
EN 10202 TS550 | 2055 500-600 550 570 520-620 DR550 | DR8 68 72 76
Mekanik Ozellikler™® (51.0-612) (56.1) (58.2) (53.1-63.3)
Aciklamalar

Hedef Degerler Standartlarda ’ . )
ot Karsii ) Re, Reo2 N R Boliti Sertlik Degerleri
Standart Karsilgi ER[?EMIR N/mm2 mm2 N/mn? . kIeF; ilen | (HR30Tm)
Kalite No (kg/mr?) (kg/mm?) (kg/mrm?) ! arkll Rumuzlar
Standart Kalite Re, Roo2 R Onceki |ASTM A623 min. Hedef max.
470-570 520 540 490-590
EN 10202 TH520 2252 48.0-58.2) (53.1) (55.1) (50.0-60.2) DR520 | DR7.5 67 4 75
500-600 550 570 520-620
EN 10202 TH550 2255 (51.0-612) (56.1) (582) (53.1-633) DR550 | DR8 68 72 76
530-630 580 590 540-640
EN 10202 TH580 2258 (54.1-64.3) (592) 602) (55.1-65.3) DR580 | DR85 69 73 77
570-670 620 625 575-675
)
EN 10202 TH620 | 2260¢ (58.2-68.4) 633 638 (58.7-68.9) DR620 = DR9 71 75 79
570-670 620 625 575-675
EN 10202 TH620 2262 (58.2-68.4) 633 638 (58.7-68.9) DR620 = DR9 71 75 79
Aciklamalar

1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki butiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
3) Mekanik degerler, firnlama sonrasi referans degerlerdir.
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1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitlin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.

Krom Kapli Teneke (Cift Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)
Standart: EN 10202:2001

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10202 TS520 2352 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009
EN 10202 TS550 2355 0.08 0.35 0.020 0.020 0.030 0.025-0.070 0.009
Aciklamalar

1) Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
2-) Goérusmeye tabi olarak kabul edilir.

Mekanik Ozellikler®®

Hedef Degerler Standartlarda ) . )
. Re Roos , R . Sertlik Degerleri
Standart Karsilg ERDEMIR i N/mm N/ Belirtilen (HR30Tm)
Kalite No mm (kg/mm?) mm Farkli Rumuzlar
(kg/mm?) (kg/mm?) -
Standart Kalite Re Roo2 R. Onceki | ASTM A623 min. Hedef max.
470-570 520 540 490-590
EN 10202 TS520 2352 (48.0-58.2) (53.1) (55.1) (50.0-60.2) DR 520 DR7.5 67 4l 75
500-600 550 570 520-620
EN 10202 TS550 2355 (51.0-612) (56.1) (582) (63.1-63.3) DR 550 DR8 68 72 76
Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2) Tablodaki bitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi olarak verilmistir.
3) Mekanik degerler, firnlama sonrasi referans degerlerdir.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Kalay ve Krom Kapl Teneke Uriinler

Uretim Limitleri

Urtin Rumuzu Urtin Agiklamasi Sayfa No
DTNR Cift ezmeli, kalay kapli teneke rulo 265
DTNRS Gift ezmeli, kalay kapli teneke sac 265
DTFR Gift ezmeli, krom kapli teneke rulo 265
TNR Tek ezmeli, kalay kapli teneke rulo 266
TNRS Tek ezmeli, kalay kapli teneke sac 266
TFR Tek ezmeli, krom kapli teneke rulo 266
TFRS Tek ezmeli, krom kapli teneke sac 266

Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri

DTNR

Cift Ezmeli, Kalay Kaph Teneke - Rulo
DTFR

Cift Ezmeli, Krom Kapl Teneke - Rulo
DTNRS

Cift Ezmeli, Kalay Kapl Teneke - Sac

Maksimum Genislik (mm)

Kalinli (mm) Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-CA3 Grup-CA4 Grup-BA Grup-BA2
0,120 - 0,125 860 860 860 860
0,130 - 0,145 910 910 910 910

0,150 960 960 889 889 960 960
0,155 960 960 989 989 960 960
0,160 - 0,190 1032 1016 989 989 1032 1016
0,195 - 0,300 1082 1016 1032 1016
Grup Kodu Uriin Cinsi Taviama Tipi Kaliteler
DTNR Srekii 2052, 2055, 2258, 2262
CAl DTFR Stireki 2352, 2355
cA2 DTNRS Stireki 2052, 2255, 2258, 2262
CA3 DTNR Stireki 2260
CA4 DTNRS Srekii 2260
BA1 DTNR Yigin 2052, 2055
BA2 DTNRS Yigin 2052, 2055
Notlar

1) Rulo i¢ gapi 420 mm dir. 508 mm rulo i¢ ¢api talep edilen siparigler “goriismeye tabi” olarak kabul edilir.

2) DTNR ve DTNRS Urlnlerde 2052 ve 2055 siparisleri gériismeye tabi olarak kabul edilir.

3) DTNR uUrinde 0,12-0,15 mm kalinlik araliginda sadece YARI PARLAK (FINE STONE) ylzey tipi Uretilir.

Diger ylzey tiplerindeki siparisler gériismeye tabi olarak kabul edilir.

2260 kalite siparigleri gérismeye tabi olarak kabul edilir.

Minimum siparis genigligi 650 mm’dir.

Bitun kaliteler; EN 10202 ve TS EN 10202 standartlarina uygun olarak Uretilirler.

DTNRS driininde 0,15-0,30 mm kalinlik araliginda siparis kabul edilir.

ERDEMIR - 2052 ve 2252 kaliteler T72 temper sertliginde Uretilir.

ERDEMIR - 2055 ve 2255 kaliteler T73 temper sertliginde Uretilir.

ERDEMIR - 2258 kalite T74 temper sertliginde uretilir.

ERDEMIR - 2260 kalite T76 temper sertliginde uretilir.

ERDEMIR - 2262 kalite T76 temper sertliginde uretilir.

9) DTNRS Urlnlerde maksimum 1016 mm genislik icin siparis kabul edilir.

10) Siparis uzunlugu: min. 450 mm, maksimum 1168 mm.

11) Rulo agirlidi: minimum 3.000 kg, maksimum 20.500 kg.

12) Paket agirhgi: maksimum 2.700 kg.

13) Siparis edilen bobinlerin, musterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya
kestirip kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis
Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

14) PUruzluluk degerlerine gére malzemelerin ylzey tipi asagida verilmistir:

15) DTFR siparigler gériismeye tabi olarak kabul edilir.

N~

===
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Yizey Tipi
Tirkce ingilizce Yiizey PUriizligu (Ra, mikron) Uygulanan Uriinler
AZ PARLAK STONE 0.35<Ra<0.60 DTNR, DTNRS
YARI PARLAK FINE STONE 0.25<Ra<045 DTNR, DTNRS
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

TNR/TNRS Notlar

Siparis kalinlidi 0.35 mm’nin Uzerinde olan ihrag siparisler gérismeye tabidir.

2006, 2106 kaliteler i¢in 0.240 mm kalinhdin altindaki siparisler gériismeye tabidir.

2240 ve 2340 kalite siparigler icin minimum siparis kalinligi 0.20 mm, maksimum siparis kalinigi 0.22 mm’dir.
Rulo i¢ ¢capt 420 mm dir. 508 mm rulo i¢ ¢api talep edilen siparisler gérismeye tabidir.

Tek Ezmeli, Kalay Kaph Teneke - Rulo/Sac

TFR/TFRS
: - Minimum siparis genisligi 650 mm’dir.
Tek Ezmell’ Krom Kapll Teneke - Rulo/Sac Biitln kaliteler; EN 10202 ve TS EN 10202 standartlarina uygun olarak Uretilirler.

ERDEMIR - 2023, 2123, 2223, 2323 kaliteleri T50 (T1) temper sertliklerinde uretilirler.
._Evatar .| ERDEMIR - 2004, 2104, 2225 2325 kalftelei T52 (T2) termper sertiderinde iretirer
ERDEM!R - 2026, 2126, 2226, 2326 kaliteleri T55 (T2,5) temper sertliginde Uretilirler.
ERDEMIR - 2005, 2105, 2228, 2328 kaliteleri T57 (T3) temper sertliginde uretilirler.

Jaeabtun=

Kalinlk (1) Maksimum Geniglik (mm)® ERDEMIR - 2006, 2106, 2242, 2342 kaliteleri T61 (T4) temper sertliginde Uretilirler.
Grup-CA1 Grup-CA2 Grup-BA ERDEMIR - 2244, 2344 kaliteleri T65 (T5) temper sertliginde Uretilirler.
8) 2223, 2225, 2226, 2323, 2325, 2326 kaliteler igin siparig kalinligi min. 0.220 mm’dir.
1 -017 2 ’ ’ 3 ’ ’
0,180-0,175 8 860 860 9) TNRS ve TFRS driinlerde max. 1025 mm genislik icin siparis kabul edilir.
0,180-0,195 924 910 917 10) Siparis uzunlugu : min. 450 mm, max. 1168 mm.
0,200-0215 970 942 960 11) Rulo aglvrllglv: min 3.000 kg, max. 20.500 kg.
12) Paket agirhigi : max. 2.700 kg.
0,220-0,245 1032 975 1032 13) 18 litre ve tizerinde yiiksek hacimli teneke kutu tiretiminde kullanilacak olan 800 mm genisligin izerindeki 2228 ve 2328 kalite siparigler
0,250 - 0,555 1050 1050 1050 goriismeye tabidir. Aksi halde alinan siparislerde olasi sireksiz akma ve yirtiilma problemi yasanmasi durumunda sikayet kabul edilmez.
14) Siparig edilen bobinlerin, miiterilerimizin kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kestirip kullanmalan
0,560 - 0,600 1050 halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun
olacaktir.
g elik Kaliteleri 15) 2244 ve 2344 kalite sipariglerde, 0.200 - 0.215 mm arasi kalinliklar igin 926 - 942 mm arasi geniglik degerleri gériigmeye tabidir.
16) Pirizlilik degerlerine gére malzemelerin ylzey tipleri agagida verilmistir.
Grup Kodu Urtin Cinsi Tavlama Tipi Kaliteler Yiizey Tipi
CA1 TNR, TNRS Strekli 2223, 2225, 2226, 2228, 2240, 2242 Tirkce ingilizce Yiizey PUriizligu (Ra, mikron) Uygulanan Uriinler
TFR, TFRS Sirekli 2323, 2325, 2326, 2328, 2340, 2342 PARLAK BRIGHT Ra<0.35 TNR, TFR, TNRS, TFRS
CA2 TNR, TNRS Stirekli 2244 YARI PARLAK FINE STONE 0.25<Ra<045 TNR, TFR, TNRS, TFRS
TFR, TFRS Sirekli 2344 AZ PARLAK STONE 0.35<Ra<0.60 TNR, TFR, TNRS, TFRS
BA TNR, TNRS Yigin 2004, 2005, 2006 , 2007, 2023 , 2026 MAT (NORMAL) MATT (NORMAL) 060 <Ra<1.90 TNR, TNRS
TFR, TFRS Yigin 2104, 2105, 2106, 2123, 2126 YARI MAT (GUMUS) SILVER Ra>0.90 TNR, TFR, TNRS, TFRS
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Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Uretim Limitleri Toleranslar

Teneke Kalay Kaplama Kodu Tablosu Kalay/Krom Kapl Yassi Celik Uriinler Igin Toleranslar
b o? Tolerans Standardi: EN 10202:2001
ERDEMIR o ) Uygulanan ERDEMIR Uriin Cinsleri
Kaplama Ust Yizey Alt Yiizey
Kodu Ust Yiizey At Yiizey DTNR, DTNRS, TNR, TNRS, TFR, TFRS
ASTM A624'e gore ASTM A624'e gdre
Kaplama Kodu Kaplama Kodu
01 0.050 10 0.050 10 1.12 1.12
02 0.100 20 0.100 20 2.24 2.24 Genel Uygulama
03 0.125 25 0.063 12 2.80 1.40
Teneke Urlnler, tek veya gift ezme yapilmis, elektrolitik olarak kalay (tinplate) veya krom (ECCS) kaplanmis duisiik karbonlu yumusak geliklerdir.
04 0.089 18 0.125 25 2.00 2.80 Cift ezmeli (double reduced) teneke Uriinler, tek ezmeli (single reduced) teneke Urlinlere gore daha az sekillendirilebilirlik 6zelligine ve haddeleme
05 0125 o5 0.089 18 280 .00 Yonu.ne gor('-:‘ <'jeg|§.e|.1 mekanik &zelliklere sahiptir. Bu nedenle, 6rnegin Ug pargall teneke kutu gévdesi gibi kullanim yerleri icin haddeleme y6ni
ozellikle belirtiimelidir.
06 0.223 45 0.089 18 5.00 2.00
07 0.179 35 0.179 35 4.00 4.00
11 0.125 25 0.125 25 2.80 2.80
12 0.250 50 0.125 25 5.60 2.80 Yiizey Tipi
13 0.375 I 0.125 25 840 280 Cift ezmeli Uriinler sadece “az parlak” (stone) ve “yar parlak” (fine stone) ylizey tipinde Uretilir.
14 0.500 100 0.125 25 11.20 2.80 )
Urlin Yuizeyi Kalay veya Krom Kapli Yiizey PurizIigu Ra (um)
21 0.125 25 0.250 50 2.80 5.60 Parlak Kalay <035
22 0.250 50 0.250 50 5.60 5.60 Yan Parlak Kalay / Krom 0.25-0.45
23 0.375 75 0.250 50 8.40 5.60 Az Pariak Kalay / Krom 035-0.60
Yan Mat (GUmUs) Kalay >0.90
24 0.500 100 0.250 50 11.20 5.60
Mat (Normal) Kalay Degisken
31 0.125 25 0.375 75 2.80 8.40
33 0.375 75 0.375 75 8.40 8.40
34 0.500 100 0.375 75 11.20 8.40
44 0.500 100 0.500 100 11.20 11.20 g
Pasivasyon
45 0.063 12 0.125 25 1.40 2.80
46 0.063 12 0.063 12 1.40 1.40 ® Normal nakliyat ve depolama kosullarinda, teneke Urlnler “laklama ve baski yapma” gibi ylizey islemlerine uygun olacaktir.
® Krom kapl Urlinlere pasivasyon iglemi uygulanmaz.
9 0.089 18 0.089 18 2.00 2.00 ® Yaygin olarak kullanilan iki tiirli pasivasyon prosesi vardir:
- - Kod 311: Her bir ylizey igin “Toplam Krom” degeri 3.5-9.0 mg/m? arasindadir.
88 Her iki eyde 90 mg/m? krom kaplama
e ynzey 9 P - Kod 300: Her bir yiizey igin “Toplam Krom” degeri 1.0-3.0 mg/m? arasindadir.
® Aksi belirtiimedikge, normal olarak “Kod 311” kullanilacaktir.
Notlar

1) 5.6 gr/m?(0.25 LB/BB) uizerindeki kaplama agirliklarinda talep edilen siparigler “gorismeye tabi” olarak kabul edilir.
2) 950 mm Uzerindeki genisliklerde 11.2 gr/m?(0.50 LB/BB) kaplama agirliginda siparis kabul ediimez.
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Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar

Kalay Kaplama
Kalay Kaplama Icin “Single Spot” Degerleri
Anma Kaplama Rumuzlan Yiksek Hiz Kaynagi Uygulamalan(® Diger Uygulamalar
o/m? LB/BB min. max. min. max.
1.0 0.09 0.75 1.80 0.75 -
14 0.13 1.10 2.30 1.10 -
2.0 0.18 1.60 3.00 1.60 -
2.8 0.25 2.30 3.90 2.30 -
40 0.36 3.35 5.30 3.35 -
5.0 0.45 4.20 6.50 4.20 -
5.6 0.50 4.70 7.20 4.70 -
84 0.75 7.15 - 715 -
1.2 1.00 9.55 - 9.55 -

® Kalay kaplama igin kullanilacak kalayin safligi min. % 99.85 olacaktir.

(1)Her bir ylizey igin belirlenmis olan kalay kaplama agirliklarn, yiksek hizda kaynak uygulamalar (30 m/dak’dan daha ylksek hizlarda uygulanan
surekli elektrik direnc kaynag)) icin kullanilacaktir.

o ki ylizeyi farkl agirlikta kalayla kaplanmis Uriinlerin, esit agirlikta kaplanmis olanlardan ayirt edilmesi icin; farkli agirlikta kalay kaplanmis
Urlinlerin bir ylzeyi yaklasik 1 mm genisliginde diz paralel gizgilerle isaretlenecektir.

e Uriniin farkl agirlikta kalay kaplanmis oldugunu gésteren ve 75 mm araliklarla yapilan isaretleme, tam agirigin bilinmesini saglamaz.
Musteri tarafindan aksi belirtiimedikge, normal olarak daha agir kaplama yapilmis olan yiizey “surekli gizgiler” seklinde isaretlenecektir.

Krom/Krom Oksit Kaplama

® Toplam Krom ve Krom Oksit Kaplama agirligi asagidaki tabloda verilmistir.

Krom/Krom Oksit Kaplama Agdirliklan

Her Bir Yiizey igin Krom Kaplama Agirigi (mg/m?)*
Krom Yapisi min. max.
Toplam Krom 50 140
Krom Oksit 7 35

(1) Bu degerler, 3 adet “single spot” dlcimuniin ortalamasina uygulanacaktir.

erdemironline.com

Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar

Kalinlik Toleranslari

Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlik (mm) Tolerans (mm) Kalinlk (mm) Tolerans (mm)
0.13 +0.006 0.26 +0.013 0.39 +0.019
0.14 +0.007 0.27 +0.013 0.40 +0.020
0.15 +0.007 0.28 +0.014 0.41 +0.020
0.16 +0.008 0.29 +0.014 0.42 +0.021
0.17 +0.008 0.30 +0.015 0.43 +0.021
0.18 +0.009 0.31 +0.015 0.44 +0.022
0.19 +0.009 0.32 +0.016 0.45 +0.022
0.20 +0.010 0.33 +0.016 0.46 +0.023
0.21 +0.010 0.34 +0.017 0.47 +0.023
0.22 +0.011 0.35 +0.017 0.48 +0.024
0.23 +0.011 0.36 +0.018 0.49 +0.024
0.24 +0.012 0.37 +0.018
0.25 +0.012 0.38 +0.019

Aciklamalar

e Kalinlik, uygun bir mikrometre kullanilarak 0.001 mm hassasliginda 6lgllecektir.

¢ Bir noktadaki kalinlik 8lciimi, kenardan min. 6 mm iceriden &lculecektir.

¢ Uriin kalinhginin asagidaki kosullara uygun olmasi gerekmektedir:

- Rulonun ekseninde dlgilen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5 tolerans degerini gegcmeyecektir.

- Kenardan min. 6 mm icerideki herhangi bir noktada élgtlen belirli bir kalinlik degerinden sapma + % 5, -% 8 tolerans
degerlerini gegmeyecektir.

- Miktarn 10000 adet plakadan (rulo ise 10000 m) fazla olan sevkiyatlarda, Griinlerin ortalama kalinliginin, anma kalinligindan
sapma miktar + % 2 tolerans degerini gecmeyecektir.

Kenar incelmesi (Enine Kalinhik Dagilimi)

e Kenar incelmesi, rulonun kenar boyunca 6lgulen Urtin kalinh@inin rulonun eksenine gore azalmasidir. Plaka ve rulolar igin,
kenardan min. 6 mm iceriden Slglilen kalinlik deg@erinin, bu 6lcim noktasina dik agidaki eksende 6l¢llen kalinlik degerinden
sapmasl % 6 tolerans degerini gegcmeyecektir.
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Kalay/Krom Kapli

" Kalay/Krom Kapli
Yassi Celik Uriinler

(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar Toleranslar

Genislik ve Uzunluk Toleransi Kisa Olcii Kenar Egriligi (Yan Kacikligi)

.. Tolerans (mm)
Uriin Tipi Ebat (mim) Alt Ust | Shaae
,.--'.-'_.d_ ___“"-__
Rulo Genislik 0 +3
Geniglik 0 +3
Plaka
Uzunluk 0 +3 w
Aciklamalar
e Genislik ve uzunluk dlgcuimu, diz bir ylizey Uzerine yerlestirilen plakanin merkezinden gecen ve kenarlara dik olan -iki kenar —_— —
arasindaki- uzakligin élgtlmesidir. ——— L [
¢ Her bir plaka, icinde siparis ebadinda bir dikdértgenin mevcut oldugu dl¢llerde olacaktir.

¢ Dar geniglik toleransi ve dar uzunluk toleransi gériismeye tabidir. B
W: Uriin genisligi
L: Yay uzunlugu
D: Sapma

Koése Dikligi Toleransi Aciklamalar

¢ Rulolarda belirlenen kisa 6lgi kenar egrilidi, rulo kenarinin oldukga kisa bir mesafesinde, yay olusturan diz bir gizgi ile bu
e - A kenar arasinda tespit edilen max. sapma miktandir.

¢ Rulonun 1 metrelik yay uzunlugunda, makasta kesmeden dnce-06l¢llen kisa 8lct kenar egdriligi, max. 0.3 mm olacaktir.

Kenar Dalgasi

-]
Koge Dikiig (%) Sopma ® 100 ?—c'\ B
Ose Dikligi (%) = X
Plaka Genisligi veya Uzunlugu (B) [ —= T
Aciklamalar
« Kose dikligi, plakanin bir kenarinin diger kenari tizerine ortogonal izdiisimii ile belirlenen sapma miktaridir. Herhangi bir noktada 6l¢tlen dalga ylksekligi (h) max. 2.5 mm olacaktir. Rulonun 1 metrelik 6l¢l uzunlugunda, yiksekligi
« Kése dikligi toleransi, her bir plaka icin max. % 0.15 olabilr. 1.5 mm’den fazla olmayan max. 6 dalga olacaktir.

erdemironline.com erdemironline.com




Kalay/Krom Kapli Kalay/Krom Kapli

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Yassi Celik Uriinler
(Teneke)

Toleranslar Toleranslar

Capak, uriine uygulanacak islemleri olumsuz olarak etkilemeyecek derecede bulunabilir.

= A Bir ruloda bulunan kaynak sayisi, 10000 m uzunluk igin max. 3 adet olacaktir. Ruloda bulunan her bir kaynagin yeri, zmba
/ delikle isaretlenmis ve ayrica gozle gorilebilir derecede belirgin olacaktir. Herhangi bir kaynagin toplam kalinhgdi, kaynagi
sekillendiren malzemenin anma kalinliginin 1.5 mislinden fazla olmayacaktir. Herhangi bir bindirme kaynakta, toplam bindirme

uzunlugu max. 10 mm olacaktir. Bindirmenin serbest kismi max. 5 mm olacaktir.
Ruloda veya plakadaki egiklik, kenarlar arasindaki uzakligin, uygun rulo veya plaka ebadindan daha az oldugu kalici bir egriliktir.
Egiklik, icblkey veya digbikey olarak en ¢cok paketin Ustlinde gérilen bir durumdur. Normal tanimlamada, daha ¢ok dis biikey
egiklik pozitif (+) ve icblkey egiklik negatif (-) olarak kabul edilir.
Boyuna ve enine egiklige ait her bir deger max. 30 mm olacaktir. Uriin rulo olarak alinmis ise, bu deger normal diizeltme ]
islemlerinden sonra uygulanacaktr:
Hem disbikey hem de i¢gblkey egriligin gérildigu plakalara ait pakette, +/- isaretlerini dikkate almaksizin her bir max. degerin

toplami max. 30 mm olacaktr. Rulo i¢ ¢api 1 420 mm (+/- 20 mm)’dir.

Rulo dis ¢api : min. 970 mm, max. 1580 mm’dir.

FDEE

L]

LS

* ¥
e
‘l-

ic dalga, test esnasinda Urliniin ortasina baski uygulamak suretiyle ortaya ¢ikan kenar yiiksekligini dlcerek belirlenecektir.
Olciim degeri max. 9 mm olacaktir.
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Yan Uriinler Yan Uriinler

Yan Uriinler Kok Fabrikasi

Erdemir & isdemir Yan Uriinleri Amonyum Siilfat (Erdemir & isdemir)

Uriinler Sayfa No
Kok Fabrikasi 277 Gorunim :Beyaz Renkte Kristal
METALURJIK KOK (DOKUM, FINDIK, KOK TOZU) 279 Kimyasal Bilesim : (NH4]2S04
AMONYUM SULFAT 277 Rutubet 1 %0,5 max
HAM BENZOL 278 Serbest Asit 1 %0,1 max
HAM KATRAN 278 Toplam Azot 1 %20,5 - %20.9
Celikhane 280 Sevkiyat : Dékme
GELIKHANE (KONVERTOR) CURUFU 280
Ylksek Firn 281 Ham Benzol (Erdemir)
GRANULE YUKSEK FIRIN CURUFU 281 1.Gériinds Tomiz, Berrak, Tortu yok
H.AVADA .KURUTULMU$ YUKSEK FIRIN CURUFU 282 2.Renk ( oiplak gézle) Kahverengi
PIK DEMIR 282
- 3.Yogunluk(d20°C)(ASTMD3505) gr/cm? 0,925 max.
Asit Geri Kazanim Unitesi 283
- - - 4.Destilasyon (ASTM D 850)
GRI DEMIR OKSIT 283 - -
- - Ilk damlama sicakligi °C 70- 85
KIRMIZI DEMIR OKSIT 283 -
- 90 °C de gegen fraksiyon ml 30- 45
Hava Aynistirma Unitesi 284
100°Cde " " ml 55- 65
SIVI ARGON 284
110°Cde " ! ml 65- 70
SIVI AZOT 284
- 120°Cde " ! ml 70-75
SIVI OKSIJEN 284
130°Cde " ! ml 75-79
Digerleri
= 150°Cde " ! ml 79- 83
YUKSEK FIRIN CGAMURU
- 180°Cde " " ml 80- 85
CELIKHANE CAMURU "
- Kuruma sicakhgi °C > 240
YUKSEK FIRIN BACA TOZU - .
7.Tepkime Notr
8.Su miktari % 0,3 max.
9.Serbest Su miktari % 0,001 max.
Benzen % agirikca 50 - 60
Toluen % agirlikga 12-18
Ksilen % agirlikga 3-5
Naftalin % agirlikca 10-19
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Yan Uriinler

Kok Fabrikasi

Ham Benzol (isdemir)

Yan Uriinler

Kok Fabrikasi

Kok (isdemir)

1.Gorlints Temiz, Berrak ve Tortusuz
2.Renk ( ciplak gozle) Kahverengi
3.Yogunluk(d20°C)(ASTMD3505) gr/cm? 0,892 max.
4.Destilasyon (ASTM D 850)
ilk damlama sicakiigi °C 75- 85
100°Cde " ! ml 40 -60
125°Cde " ! ml 65- 85
150°Cde " " ml 80 -90
180°Cde " ! ml 88 -95
Kuruma sicakhg °C 240 max
7.Tepkime Notr
8.Su miktar % 0,3 max.
Toplam Kukdirt % 0,230 max
Karbon diSulfir CS2 % 0,280 max
9.Serbest Su miktan % 0,001 max.
Benzen % agirlikca 50 - 60
Toluen % agirlikca 21-26
Ksilen ( p-,m-,0-) % agirlikca 4-8
Naftalin % agirlikca 3-8

Ham Katran (Erdemir) Ham Katran (isdemir)

Dokim Kok Metalurjik Kok Findik Kok
60+ mm 25-60 mm 10-25 mm
Fiziksel Ozellikler
Ebat 90 + mm 60 - mm 6 0+ mm 25+ mm 25 -mm 25 + mm 10 -mm
(%) 15 15 15 90 10 10 10
Kimyasal Ozellikler
Toplam Rutubet (%) 6.0 6.0 11.0
Kal (%) 12.0 12.0 12.5
Ucucu Madde (%) 1.5 1.5 1.7
Sabit Karbon (%) 86.0 86.0 85.0
Kukart (%) 0.7 0.7 0.7
Fosfor (%) 0.1 0.1 0.1
Stabilite 60.0 60.0
CRI 25.8 25.8 25.8
CSR 65.3 65.3 65.3
K20 (kulde) (%) 2.0 2.0 2.0
Na20(kiilde) (%) 1.0 1.0 1.0
SiO2(kuilde) (%)
Total Alkali (%) 3.0 3.0 3.0
Net Kalorifik Deger 6,700.0 6,700.0 6,700.0
Deformasyon Sicakligi 1,412.0 1,412.0 1,412.0
Akma Sicakligi 1,451.0 1,451.0 1,451.0
Ergime Sicakligi 1,438.0 1,451.0 1,451.0
Yumasama Sicaklig 1,428.0 1,451.0 1,451.0

(Reapproved 2012)

Donma Noktasi

Yanma Noktasi

(*) Susuz katranda

Analiz Adi Birim Deger STANDART Analiz Adi Birim Deger STANDART
su % 0-4 ASTM D95-05 Su % 4 maks ASTM D 95-99
(Reapproved 2010) Toluen'de ¢6ziinmeyen madde % 10 maks Gost Methodu
Toluen'de ¢éziinmeyen madde % Max 17 ASTM D4312-95a miktar* °
miktan (Reapproved 2010) | 'k aiori (Briity* kcal’kg | 8900-9300 | ASTM D 2015-00
Kalori (Brut)* cal/g | 8.850-9.300 | ASTM D5865-12 A -
o - K'.n oI|n*de goziinmeyen madde % 4 maks Gost Methodu
Kinolin'de ¢éziinmeyen madde % Max 10 ASTM D2318-98 miktari
UL (Reapproved 2008) | ['vo5,niuk (d20) g/cm3 | 1,2 maks Gost Methodu
Yogunluk (d20) g/cm3 Max 1,25 ASTM D1298-12b Kl % 0,3 maks ASTM D 0482-009
Kiil* % Max 0,3 @fag‘grg\f:(; 269182) Kukart* % 09maks | ASTMD 129-00
Kakart* % Max 0,9 ASTM D1552-08 | | 2 umit Madde Miktari
ASTM D4-86 Naftalin % 10 maks Gost Methodu
Bitimlti Madde Miktarr* % Min 86 (Reapproved 2010) | | Fenol Miktar* % 2 maks Gost Methodu
Naftalin 0-180°C % 1-6 Gost Methodu
Fenol Miktar* % Max 2 GOST Method 180-230°C % 6-10 Gost Methodu
0-180°C % Oved ASTM D-86 230-270°C % 6-14 Gost Methodu
R ve 4 arasl
’ (Reapproved 2012) | | 270-360°C % 14-25 Gost Methodu
180-230°C % | 2ve10aras (Re:s;lgﬂvgég% ) >360°C (Zift) % 55-65 Gost Methodu
Donma Noktasi °C -15+4 ASTM D 97
o 0 ASTM D-86
230-270°C % 6 ve 20 arasi (Reapproved 2012) Yanma Noktasi °C 108 max. ASTM D 92
ASTM D-86 (*) Susuz katranda
. | 0,
270-360°C % 12 ve 27 arasi (Reapproved 2012)
>360°C (Zift) % 55 ve 70 arasl ASTM D-86
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Kok Tozu (isdemir)

Sabit Karbon: % 75 min.

Kul: % 18 max.

Ugucu Madde: %3 max.
Kukurt: %0,7 max.

Alt Isil Deger (cal/g): 6.500 min.

Tane Dagiliimi: <20 mm

Rutubet: Degisken
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Yan Uriinler

Yan Uriinler

Celikhane Yuksek Firin

Celikhane Curufu (Erdemir) Graniile Yiuiksek Firin Ciirufu (Erdemir)
Celikhane Curufu % Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Tane iriligi Dagilimi Aralik
CaO 51.38 CaO 35.1% %26-38 + 6,35 mm. %1 max.
T. Fe 17.99 MgO 6.8% %5-10 - 6.35, + 3,15 mm %2 max.
Sio2 12.01 Si0o2 41.8% %38-45 -3.15, + 1,60 mm %16-19
MgO 4.62 AI203 12.5% %13-19 -1.60, + 1,00 mm. %33 -37
MnO 3.10 S 0.6% %1,5 max. -1.00, + 0,40 mm. %35-40
Al203 2.91 MnO 1.1% %2,5 max. - 0.40, + 0,15 mm. %3-6
P205 1.22 FeO 0.06% %1,0 max. -0,15 mm %6 max.
TiO2 0.47 K20 0.7% %2,0 max. Rutubet %7-20
S 0.18 TiO2 0.5% %1,5 max. Yigin Yogunlugu (t/m3) 1-1,3
K20 0.04
Na20 0.03
Graniile Yiiksek Firin Ciirufu (isdemir)
Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Tane Iriligi Dagilimi Aralik
Celikhane Cirufu % Ca0O 34.4% %30-40 + 6,35 mm. %1 max.
Ccao 43.23 MgO 6.8% %4-10 -6.35,+ 3,15 mm %2 max.
T Fe 19.59 Sio2 42.0% %38-48 -3.15, + 1,60 mm %16-19
Sio2 16.00 Al203 12.2% %8-14 -1.60, + 1,00 mm. %33 -37
MgO 2.41 S 0.6% %1,5 max. -1.00, + 0,40 mm. %35-40
MnO 4.00 MnO 1.1% %2,5 max. - 0.40, + 0,15 mm. %3-6
AI203 263 FeO 0.1% %1,0 max. -0,15 mm %6 max.
P205 0.86 K20 0.9% %2,0 max. Rutubet %7-20
Tio2 0.39 Tio2 0.7% %1,5 max. Yigin Yogunlugu (t/m3) 1-1,3
S 0.29
K20 0.13
Na20 0.24
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Yan Uriinler

Yan Uriinler

Yuksek Firin Asit Geri Kazanim Unitesi (ARP)

Havada Kurutulmus Yiiksek Finn Ciirufu (isdemir) Gri Demir Oksit (Erdemir)
Kimyasal Bilesim Ortalama Aralik Kimyasal Bilesim
CaO 34.5% 32-36% Fe (Fe203) 69%
MgO 6.8% 6-8% Zn % 0.017
Sio2 42.3% 40-44% Cl % 0.020
AI203 11.0% 9-13% Sio2 % 0.003
S 0.7% 0.50-0.80% Ozgiil Agirlik 5.7 g/cm3
MnO 1.7% 1.60-2% Yigin Agirhg 3.1 g/cm3
Tane Iriligi Dagilimi Aralik
0-40 mm 25% Tane iriligi Dagiimi(%)
40-130 mm 50% >1.00 mm %18.7
+130 mm 25% 0.75-1.00 mm %15.4
0.60 - 0.74 mm %13.8
< 0.30 mm %1.20
Pig Iron
iSDEMIR Standardi C_MIN C_MAX SiLMIN | Si_LMAX | Mn_Min | Mn_MAX | P_MIN | P_MAX | S_MIN | S_MAX
C2 Bazik 3.5 5.84 0.15 1.05 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8
C1 Bazik 3.5 5.84 1.06 1.45 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 Kimyasal Bilesim
H2 Hemat?t 3.5 5.84 1.46 1.85 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 Ck wi % <0.25
H1 Hematit 3.5 5.84 1.86 2.35 0.15 0.9 0 0.1 0 0.8 SI02 wt % <010
CaO wt. % <0.20
Na20 wt. % <0.05
AI203  wt. %<0.20
Fe203 wt. %>98.5
Yigin Yogunlugu gr/cm3 0.45-0.60
Rutubet 0.96
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Yan Uriinler

Hava Aynistirma Unitesi (ASP)

Sivi Oksijen (LOX) Erdemir & isdemir

Safiyet

Min. % 99.5

Koku ve Goériinls

Kokusuz, Agik Mavi

Havada Hacimce

20.99 %

Molekul Agirhg 31.9988 gr/mol
Kaynama Sicakligi -182.95 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.428 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 1.14 gr/cm3
Kritik Sicaklik -118.574 °C
Kritik Basing 50.43 bar

Sivi Azot (LIN) Erdemir & isdemir

Safiyet > % 99.999
> 02 <4 (v) ppm
Y H20 <5 (v) ppm
Y Hidrokarbon <0.2 (v) ppm

Koku ve Gorunls

Kokusuz Renksiz

Havada Hacimce

78.03 %

Molekul Agirhgi 28.03 gr/mol
Kaynama Sicakligi -195.8 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.249 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 0.812 gr/cm3
Kritik Sicaklik -147 °C
Kritik Basing 33.99 bar

Sivi Argon (LAR) Erdemir & isdemir

Safiyet > % 99.999
3 02 <3 (v) ppm
> N2 <5 (v) ppm
> H20 <3 (v) ppm
3 Hidrokarbon <0.2 (v) ppm

Koku ve Goriinis

Scentless, Colorless

Havada Hacimce

0.933 %

Molekul Agirhg 39.948 gr/mol
Kaynama Sicakligi -185.7 °C
Yogunlugu (Gaz) 1.783 kg/m3
Yogunlugu (Sivi) 1.400 gr/cm3
Kritik Sicaklik -122.3°C
Kritik Basing 48.98 bar
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Yararh Bilgiler

Yararh Bilgiler

Yabanci Standartlar

Ulusal Standartlar ilgili Kurumlar Ulke
ABS American Bureau of Shipping AB.D
AFNOR Association Frangaise de Normalisation FRANSA
AISI American Iron and Steel Institute AB.D
ANSI American National Standards Institute AB.D
API American Petroleum Institute ABD
ASME American Society of Mechanical Engineers ABD
ASMI American Society for Materials International AB.D
ASTM American Society for Testing and Materials AB.D
BS British Standard INGILTERE
BSI British Standards Institution INGILTERE
BV Bureau Veritas FRANSA
CSA Canadian Standards Association KANADA
DIN Deutsches Institut fir Normung ALMANYA
DNV Det Norske Veritas NORVEG
DS Dansk Standard DANIMARKA
ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNANISTAN
EN European Standard AVRUPA
EU EURONORM AVRUPA
FSA Finnish Standards Association FINLANDIYA
GOST USSR State Standard RUSYA
IBN Institut Belge de Normalisation BELCIKA
ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI
JiS Japanese Industrial Standard JAPONYA
JSA Japanese Standards Association JAPONYA
LRS Lloyd's Register of Shipping iINGILTERE
MiL US Military Standards ABD
NF Norme Frangaise FRANSA
NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA
NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEG
ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA
RINA Registro Italiano Navale ITALYA
SAE Society of Automotive Engineers AB.D
SNV Swiss Association for Standardization ISVIGRE
TL Turk Loydu TURKIYE
TSE Turk Standardlan Enstittisti TURKIYE
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ITALYA
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Yararh Bilgiler
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Cevrim Tablosu

Yararh Bilgiler

Yararh Bilgiler

Birim Adi Diger Birim Karsliklan
Enerji
1kgf. m 9,80665 J 234385602 kal 7,233013851 ft.Ibf
1 joule () 0,101971621 kgt.m 0,737562149 ftIof 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) 4,1819J 41819000 erg 0,426435123105 kgfm
1Btu 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.Ibf
Birim Adi Diger Birim Karsiliklan
Sicaklik
°C (formtil) (F-32)/18 K-273,15 [Rkx (5/9)]-273,15
20°C -4°F 253,15K 455,67 Rk
-10°C 14°F 263,15 K 47367 Rk
0°C 32°F 273,15K 491,67 Rk
10°C 50 °F 283,15K 509,67 Rk
20°C 68°F 203,15K 527,67 Rk

Birim Adl
nmAd Diger Birim Kargiiklan
Agirik
1ons (02) 28,349523125 g 0,06250 Ib 141,747615625 karat
1 pound (Ib) 453,59237 g 160z 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) 2,204622622 Ib 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) 1000 kg 2204,622621849 Ib 1,102311311 ST
1 short ton (ST) 907,18474 kg 2000 Ib 0,892857143 LT
1 long ton (LT) 1016,0469088 kg 1,12ST 2240 Ib
Birim Ad Diger Birim Karsiliklan
Uzunluk
1in¢ (in) 25,4 mm 0,0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroing (min) 0.0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) 30,48cm 12in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (m) 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yard (yd) 91,44cm 36in 3t
Birim Adi
nmad Diger Birim Kargiiklan
Alan
1in¢? 6,4516 cm? 645,16 mm? 0,00694444 {2
1cm? 100 mm? 0,15500031 in¢? 0,00107639 2
1 mm? 0.01 cm? 0,00155 in¢? 0,0000107639 ft?
11 92903,04 mm? 0,09290304 m? 144 in¢?
Birim Ad Diger Birim Kargliklan
Hacim/Yogunluk
1ing® 16,387064 cm® 16387,064 mm® 0,016387064 dm®
1cm® 0.001 dm® 0,000001 m® 0,00003531467 ft*
1 US galon (gal) 3,785411784 dm® 231ing® 0,133680556 ft*
1 barel (bbl) 158,987294928 dm® 9702 in¢® 5,614583333 ft*
1 kg/dm® 1 g/em® 1000 kg/m® 0,001 kg/cm®
1g/em® 0.001 kg/em® 0,03613 lbrmving® 62,42197 lormvft®
Biim Adi Diger Birim Karsiliklan
Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) 9,80665 N 2,204622622 Ibf 980665 din
1 Newton (N) 0.101971621 kgf 0,224808943 Ibf 100000 din
Binim Ad: Diger Biim Karsliklan
Stres/Basing
1 kgf/mm? 9,80665 N/mm” 1422,3343307 psi 980665 din/mm?
1 N/mm? 1 Mpa 0,1019716213 kgf/mm? 9,869232667 atm
1 Ibf/ing? (psi) 0.00070306958 kgf/mm? 0,00689475729 N/mm? 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) 1.01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar 0,986923267 atm 0,1 N/mm? 14,503773773 psi
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Paketleme

Paketleme

Paketleme Paketleme

Sicak Haddelenmis Boya Kesilmis ve Levha Uriinler Sicak Haddelenmis Asitlenmis Boya Kesilmis Sac ve Levha Uriinler

HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac

HRU Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac
THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

LR Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis levha . L . . . . .
LRKK  Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha HRPKK Sicak haddelenm!§, as!t !Ie ytjzey! tem!zlenm!§, kenarlar kes!lmem!g rulodan kes!lm!§ sac
L Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis dtiz levha LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha

TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha

LKK Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmemis diiz levha
THRPK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac

PLR Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlar kesilmis levha, kumlanmis ve boyanmis
PLRKK Sicak Haddelenmis rulodan, kenarlar kesilmemis levha, kumlanmis ve boyanmis
PL Sicak Haddelenmis, kenarlar kesilmis diiz levha, kumlanmis boyanmis

PLKK Sicak Haddelenmis, kenarlarn kesilmemis diiz levha, kumlanmis boyanmig

DS Dokim slabi (Ekstra kalin levha)

- HRP, LP, TLPKK, THRPK, HRPKK,LPKK, TLP, THRP. Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlnler tahta palet Uizerinde kagit

ambalaj yapilarak gemberlenir.

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, PLR, PLRKK Uzunluk < 3 m ve kalinlik < 6mm ise, Urilnler tahta palet lizerinde gemberlenir.

HRU, HRUKK, THRU, LR, LRKK, L, LKK, PLR, PLRKK, PL, PLKK Uzunluk > 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlnler tahta

kalas Uzerinde cemberlenir.
HRP, LR, TLPKK, THRPK, HRPKK, LPKK, TLP, THRP. Uzunluk > 3 m ve kalinlik < 6 mm ise, Urlinler boyuna tahta kalas
(5X9,5X250 cm) lizerinde kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.

L, LKK, PL, PLKK, DS 6 mm’den kalin Urlinler, uzunluk dikkate alinmaksizin gemberlenmeden tahta takozlar Gizerine konulur.
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LP, LPKK, TLP, TLPKK, Uzunluk > 3 m ve kalinlik > 6 mm. ise enine takozlar Gizerinde kagit ambalaj yapilarak
cemberlenir.

LR, LRKK, PLR, PLRKK 6 mm’den kalin Urtinler, uzunluk dikkate alinmaksizin tahta takozlar Gzerinde gcemberlenir.
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Paketleme Paketleme

Paketleme Paketleme

Deniz Asin Nakliyat Sicak Haddelenmis Rulo Uriinler

R Sicak haddelenmis, kenarlar kesilmis rulo

RKK  Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo

TRKK Sicak haddelenmisg, temperlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

RKKM Sicak haddelenmis, motifli, kenarlar kesilmemis rulo

BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan ge¢mis, kenarlar kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo
HCKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo, soguk haddelemeye uygun rulo

5

Boyu l¢ metreden kisa ve kalinigi 6 mm.’den ince olan paketler metal ambalaj, (galvanizli sac) ile sarilarak ve kenarlarina TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo
galvaniz ksebentler yerlestirilerek gemberlenir. BRKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gecmis, kenarlan kesilmemis rulo

KRKK Sicak haddelenmis, kenarlari kesilmemis, kalin rulo

TR Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlar kesilmis rulo
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Boyu U¢ metreden uzun ve kalinhg 6 mm Uzerinde olan paketler enine takozlar lizerinde kagit ambalaj yapilarak gemberlenir.
(LKK ve L drun rumuzlu malzemelerde kagit ambalaj uygulanmamaktadir.)

Godzden Ug ve dis gevreden minimum iki adet cember ile cemberleme yapllir.

Deniz Asin Nakliyat

Gozden dort, dis gevreden sargilardan ¢ adet gember ile gemberleme yapilir.

erdemironline.com erdemironline.com
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Paketleme

Sicak Haddelenmis Asitlenmis Rulo Uriinler

RP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo

RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmemis rulo

TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yuzeyi temizlenmis, kenarlar kesilmis rulo
TRPKK Sicak haddelenmisg, temperlenmis, asit ile ylzeyi temizlenmis, kenarlari kesilmemis rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarldiktan sonra gézden galvaniz kdsebentler yerlestirilerek, gdzden Ug, gevreden iki adet
cember ile cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilir. ig gébege galvanizli sac ve alinlara celik yan
kapaklar konulur. Gézden ve kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gdzden doért, cevreden U¢ adet gember ile cember-
lenir.
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Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Rulo Uriinler

CR Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis rulo

CRK  Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CRF Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmisg, tavlama yapilmamis rulo
ICCR Soguk haddelenmis, stirekli tavlama yapilmis, ince rulo

CCR  Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis rulo

CCRK Soguk haddelenmis, sirekli tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CCRF Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapilmamis rulo
CCRB Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, B ylzeyli rulo

CCRKB Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis, B ylzeyli rulo

Polietilen laminasyonlu ambalaj tamamen sarilarak gézden ve ¢evreden galvaniz kdsebentler yerlestirelerek gemberlenir.

Deniz Asini Nakliyat

Polietilen laminasyonlu kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak i¢ gébege galvanizli sac ve alinlara mavi renkli gelik yan
kapaklar yerlestirilir. G6zden ve kenarlardan kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.
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Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis Boya Kesilmis Uriinler

CRS Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimis, rulodan kesilmis sac

CCRS Soguk haddelenmis, slrekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CRFS Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmisg, tavlama yapilmamis, rulodan kesilmis sac
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, taviama yapilmamis rulodan kesilmis sac
CCRSK Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

CRSK Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulodan kesilmis sac

Tahta palet (zerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile ambalaj yapilarak gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

o - -

Tahta palet tzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarilip galva-
niz kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.

erdemironline.com

Paketleme

Paketleme

Soguk (Siirekli veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis, Dilinmis Rulo Uriinler

CCRD Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢cevreden ve gézden cemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek bitin dilimler polietilen lami-
nasyonlu krep kagit ambalaj ile sarilarak gemberlenir.

CRD  Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢cevreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra bitln dilimler polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile sarlarak
cemberlenir.
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Galvanize/Galvanile Kaplanmis Rulo Uriinler

GZR Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize rulo

GFR Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulo

GZRK Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlan kesilmis, galvanize rulo

GFRK Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, kenarlar kesilmig, galvanile rulo

GZRB Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, B ylizeyli galvanize rulo
GZRC Soguk haddelenmis, ginko kapli, C ylizeyli galvanize rulo
GZRKB  Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, kenarlar kesilmis, B ylzeyli galvanize rulo
GZRKC  Soguk haddelenmis, ginko kapli, kenarlar kesilmis, C ylzeyli galvanize rulo

Polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj ile tamamen sarilarak gdze ve kenarlara galvaniz kdsebentler yerlestirilerek
cemberlenir. Bobinlerin i¢c gbbeginde karton kullanilir.

Deniz Asin Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj ile tamamen sarilarak alinlara gri renkli ¢elik yan kapaklar konur. Gézden ve
kenarlardan galvaniz kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.

erdemironline.com

Paketleme

Paketleme

Galvanize/Galvanile Kaplanmis Boya Kesilmis Uriinler

GZRS Soguk haddelenmis, ginko kapli, galvanize rulodan kesilmis sac
GFRS Soguk haddelenmis, ginko-demir alasimi kapli, galvanile rulodan kesilmis sac

Tahta palet tzerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapilarak cemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Tahta palet tizerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ambalaj yapildiktan sonra metal ambalaj (galvanizli sac) ile sarlip
galvanizli kbsebentler yerlestirilerek cemberlenir.

Galvanizli ve Galvanile Kaplanmis Dilinmis Rulo Uriinler

GZRD Soguk haddelenmis, ¢inko kapli, galvanize dilinmis rulo
GFRD Soguk haddelenmis, ¢inko-demir alasimi kapli, galvanile dilinmis rulo

Her bir dilim cevreden ve gézden ¢cemberlendikten sonra dilimlerin arasina karton yerlestirilerek buttn dilimler polietilen
laminasyonlu krep kagit ambalaj ile sarilarak cemberlenir. Bobinlerin i¢ gdébegdinde karton kullanilir.
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Kalay veya Krom Kaph Rulo Uriinler

TNR Tek ezmeli kalay kapli teneke rulo
DTNR Cift ezmeli kalay kapl teneke rulo
TFR Tek ezmeli krom kapl teneke rulo

Bobin kdselerine kése koruyucu karton, bobin goziine karton yerlestirilerek cevreden igten disa dogru polietilen laminasyonlu
krep kagit, oluklu mukavva ve naylon ile sarilan rulonun ikinci kez en dis tarafina polietilen laminasyonlu krep kagit sarilarak alt
ve Ust kisimlarina galvanizli dis gevre késebentleri yerlestirilerek gemberlenir. Tahta palet tzerindeki rulonun Ust tarafindan gelik
kapak kapatilarak palete gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Bobin cevresi ve yanlarina oluklu mukavva, bobin géziine karton yerlestirilir. Polietilen laminasyonlu krep kagit ve metal ambalaj
(galvanizli sac) ile sarlan rulonun alt ve Ust kisimlarina galvaniz dis gevre kdsebentleri yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet
Uzerindeki rulonun alt ve (st tarafindan ¢elik disk kapak kapatilarak palete cemberlenir.
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Kalay veya Krom Kapli Boya Kesilmis Uriinler

TNRS Tek ezmeli kalay kapli teneke sac
DTNRS Cift ezmeli kalay kapl teneke sac
TFRS Tek ezmeli krom kapl teneke sac

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarlarak, tizerine oluklu mukavva
ortalir. Kése kisimlara galvanizli kdsebentler yerlestirilerek gemberlenir.

Deniz Asin Nakliyat

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet (izerinde polietilen laminasyonlu krep kagit ile sarilarak, izerine oluklu mukavva
ortalir. Metal ambalaj (galvanizli sac) yapilarak gemberlenir.
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Etiketleme

Etiket Numarasi
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