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Bu Sert�f�ka, yukarıda açık adı ve adres� yazılı Kuruluşun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardına, �lg�l� Yönetmel�k ve Tebl�ğlere
uygunluğunu sürdürmes� hal�nde 14.03.2026 tar�h�ne kadar geçerl�d�r.
 

 

 

Türk Akred�tasyon Kurumu (TÜRKAK) ISO/IEC 17025 alanında Avrupa Akred�tasyon B�rl�ğ� (EA) ve Uluslararası Laboratuvar Akred�tasyon B�rl�ğ� (ILAC) �le çok taraflı
anlaşma (MLA/MRA) �mzalamıştır.

 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey� doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

AKREDİTASYON SERTİFİKASI

Gülden Banu Müderrı̇soğlu
Genel Sekreter

https://portal.turkak.org.tr/tr/esign/0c846e33-8408-4b37-a6b0-4dfa8e1ad7bf
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Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
MÜFTÜ MAH. UZUNKUM CAD. KİRLİ SU ARITMA HAVUZU NO:7 /2021
EREĞLİ Zonguldak / Türk�ye

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0116-K Telefon : +90 372 323 2500
Fax : +90 372 333 1500
E-Posta : �let�s�m@erdem�r.com.tr
Web S�tes� : www.erdem�r.com.tr

Boyutsal Büyüklükler  

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap,
der�nl�k, adım ölçümler�) 

L ≤ 500 mm Bölüntü değer�: 0,01
mm 

(9,3 + 13 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 9.1 Dokümanına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k kumpası 

L ≤ 500 mm Bölüntü değer�: 0,01
mm 

(9,3 + 13 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 9.2 Dokümanına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

 
L ≤ 500 mm 

Bölüntü
değer�: 0,001 mm 

(1,2 + 19 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.1
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
İk� Noktalı İç Çap M�krometres� 

L ≤ 300 mm Bölüntü değer�: 0,01
mm 

(3,5 + 30 · L) µm  
VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.7
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k M�krometres� 

L ≤ 300 mm Bölüntü değer�:
0,001 mm 

(3,2 + 18 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.5
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler� (Komparatör) 

L ≤ 5 mm Bölüntü değer�:
0,001 mm, Analog 

0,3 µm  
VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.1
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (mm) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler� (Komparatör) 

L ≤ 100 mm Bölüntü değer�:
0,001 mm, D�j�tal
 

1,5 µm  
VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.4
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (mm) 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler� (Komparatör) 

L ≤ 80 mm Bölüntü değer�: 0,01
mm, Analog 

2,4 µm  
VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.1
Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (mm) 
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0116-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Kal�bratörü 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

-0,45 bar ≤ p ≤
-0,015 bar

Pnömat�k (DWT) ( 2,84·10  · p + 0,022 )
 mbar  

-5 EURAMET / cg-17 rehber dokümanına göre
kal�brasyon
p: Uygulanan Basınç [ mbar ]

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Kal�bratörü 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

0,015 bar ≤ p ≤ 1 bar Pnömat�k (DWT) ( 2,41·10  · p + 0,04 )  mbar
 

-5 EURAMET / cg-17 rehber dokümanına göre
kal�brasyon
p: Uygulanan Basınç [ mbar ] 

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Kal�bratörü 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

1 bar < p ≤ 7 bar Pnömat�k (DWT) ( 3,1·10  · p + 0,22 )  mbar-5 EURAMET / cg-17 rehber dokümanına göre
kal�brasyon
p: Uygulanan Basınç [ mbar ]

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Kal�bratörü 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

5 bar ≤ p ≤ 60 bar H�drol�k (DWT) ( 6,25·10  · p + 0,0023 ) bar-5 EURAMET / cg-17 rehber dokümanına göre
kal�brasyon
p: Uygulanan Basınç [ bar ]

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Kal�bratörü 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

 60 bar < p ≤ 600 bar H�drol�k (DWT) ( 3,9·10-5 · p + 0,019 ) bar EURAMET / cg-17 rehber dokümanına göre
kal�brasyon
p: Uygulanan Basınç [ bar ]
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Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
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Tartı Aletler�  

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

m ≤ 200 g F1 sınıfı kütle �le (0,12 + 4,3·10⁻3 ·
m) mg

Euromet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü �le yer�nde kal�brasyon
m [g]: teraz� test noktası 

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

201 g ≤ m ≤ 5000 g F1 Sınıfı Kütleler
�le 

(0,09 + 4,5·10⁻3 ·
m) mg

Euromet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü �le yer�nde kal�brasyon
m [g]: teraz� test noktası 

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

5001 g ≤ m ≤ 50000
g 

F1 sınıfı kütle �le (0,12 + 4,5·10⁻3 ·
m) mg 

Euromet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü �le yer�nde kal�brasyon
m [g]: teraz� test noktası 
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Sıcaklık  

Endüstr�yel
Radyasyon
Termometreler�
 
 
P�rometre 
Termal Kamera 

50°C ≤ T < 200°C Dalgaboyu: 1 µm -
14 µm 

2,5 °C S�yah c�s�m karşısında karşılaştırmalı kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen Sıcaklık 

Endüstr�yel
Radyasyon
Termometreler�
 
 
P�rometre 
Termal Kamera 

200°C ≤ T ≤ 700°C Dalgaboyu: 1 µm -
14 µm 

4,0 °C S�yah c�s�m karşısında karşılaştırmalı kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen Sıcaklık 

Endüstr�yel
Radyasyon
Termometreler�
 
 
P�rometre 
Termal Kamera 

700°C < T ≤ 1000°C Dalgaboyu: 1 µm -
14 µm 

4,5 °C S�yah c�s�m karşısında karşılaştırmalı kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen Sıcaklık 

Endüstr�yel
Radyasyon
Termometreler�
 
 
P�rometre 
Termal Kamera 

1000°C ≤ T ≤
1600°C

Dalgaboyu: 1 µm -
14 µm 

6,3 °C S�yah c�s�m karşısında karşılaştırmalı kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen Sıcaklık 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n
dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 

25°C ≤ T ≤ 100°C Metot A (yüksüz) 1,3 °C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11, standartları �le EURAMET
cg.20, DKD R-5-7 Rehber dokümanlarına göre hazırlanmış
kal�brasyon
prosedürü �le yer�nde kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen sıcaklık 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n
dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 

100°C < T ≤ 250°C Metot A (yüksüz) 2 ° C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11, standartları �le EURAMET
cg.20, DKD R-5-7 Rehber dokümanlarına göre hazırlanmış
kal�brasyon
prosedürü �le yer�nde kal�brasyon
T: [°C] Ölçülen sıcaklık 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

300°C ≤ T ≤
1200°C 

Eksenel Sıcaklık
Dağılımı 

4,7°C Mob�l kal�brasyon s�stem� �le yer�nde kal�brasyon.
T: [°C] Ölçülen sıcaklık
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